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年中国橡胶工业协会会员企业的现价工业总产

值、销售收入和出口交货值同比增幅度远高于全

年受金融危机影响的2009年，并高于部分时间受

金融危机影响的2008年。

(2)天然橡胶等大宗原材料价格暴涨，生产成

本激增，行业举步维艰。2010年伊始，天然橡胶

等大宗原材料价格就步入上行通道，期间虽因国

储胶的抛售等在年中期企稳，但到了10月又开始

暴涨。虽然企业通过产品涨价、内部挖潜等措施

消化了一部分原材料涨价成本，但是天然橡胶价

格疯涨仍使轮胎橡胶工业遭遇到生死存亡的考

验。根据对重点会员企业的统计，力车轮胎、胶管

胶带、胶鞋行业利润率自4月起，轮胎、乳胶制品

利润率自6月起，橡胶制品利润率自9月起转为

负增长。

(3)轮胎、乳胶制品出口依存度较高，且仍呈

上升趋势。根据对重点会员企业的统计，至2010

年末，轮胎出口率(量)达到42．05％，同比增长

0．68个百分点。纵观全年，轮胎出口依存度呈上

升趋势，乳胶制品出口率(值)达到了48．84％，同

比增加了2．07个百分点。

(4)橡胶制品、炭黑、废橡胶综合利用行业的

国际市场开拓取得较大进展。

(5)轮胎、胶管胶带等产品结构进一步优化。

根据对重点会员企业统计：2010年轮胎子午化率

达到83．93％，同比提高2．49个百分点；子午线

轮胎产量增幅高出综合外胎产量增幅3．55个百

分点；全钢子午线轮胎产量增幅高出综合外胎产

量增幅5．35个百分点；高强力输送带产量占输送

带产量的88 oA；线绳V带产量占V带产量的

96％；湿法造粒炭黑产量占炭黑产量的94％。

3 发展展望

(1)仍在高位的天然橡胶价格将极大的影响

行业的经济运行走势及战略发展方向。进入

2011年，虽然轮胎等产品价格在进行新一轮的调

整，但远未能抵消原材料价格上涨带来的成本剧

增。轮胎企业已经陷入开工越多亏本越多，而不

开工又将丧失市场的两难境地。面对这种境状，

橡胶行业唯有开拓创新，调结构、转方式，以节能、

安全、环保的新产品替代老产品，以优异品质创有

影响力的品牌，以不断提升核心竞争力来拓展未

来发展空间。

(2)2011年及今后相当长的时期内需市场广

阔，大有作为。2011年是“十二五”开局之年，国

家将坚持扩大内需战略，发挥投资对扩大内需的

重要作用，形成消费、投资、出口协调拉动经济增

长新局面，城乡居民生活水平稳步提高，城镇化、

工业化进程加快。在此宏观背景下，交通运输基

础设施建设将继续保持适度的规模和速度，汽车、

煤炭、电力、建材、机械工业、水利等产业将继续保

持稳定的发展，这些将为轮胎和橡胶制品行业带

来巨大的市场需求。面对前景广阔的内需市场，

对外依存度较高的轮胎行业应积极投入力量，开

发和扩大国内市场，尤其是配套市场。

(3)外需市场复苏缓慢，且壁垒重重，需谨慎

对待，积极进取。根据美、欧等主要经济体公布的

经济数据，一些发达国家已走出金融危机的泥潭，

步入缓慢复苏之路。但对我国橡胶企业来说，外

需市场仍未有明显好转。首先是对我国橡胶产品

的反倾销事件屡屡发生，成为常态；而在不远的

2012年，又有一系列绿色技术壁垒阻挡在我国橡

胶企业面前。面对重重困难，我国橡胶行业应彻

底摒弃低质低值的出口套路，出口产品向高附加

值的绿色产品、智能产品转变，使符合低碳经济战

略的产品成为未来的经济增长点。 王凤生

下潞彦攮瓣橡胶输遴带掇逡纛要求

随着世界装备制造业向我国转移及国内带式

输送机行业的不断发展，我国有望成为世界上最

大的带式输送机产品的研发和制造基地，预计5

年后我国带式输送机在全球市场的占有率将达到

50％。而输送带作为承载和牵引构件，是带式输

送机中的主要部件之一，因此为了满足国内大型

项目及国际更高标准的要求，必须更快地与国际

接轨(包括采用国际先进标准)，不断提高产品质

量、开发低阻力节能型输送带、加强技术服务。

带式输送机作为大宗散状物料的连续输送设

备，广泛应用于大型露天煤矿、金属矿、港口码头
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以及火电、钢铁、建材、化工、粮食等行业，是现代

工业和物流业不可或缺的重要技术装备。20世

纪80年代初，我国只能生产TD75型带式输送

机，配套棉帆布输送带即可满足要求，但当时国家

重点工程项目中所用带式输送机产品都依靠国外

进口。80年代中期，我国开始引进国外带式输送

机先进生产技术和专用制造设备，带式输送机的

设计制造水平有了质的提高，并逐渐替代进口产

品。经过多年发展，我国带式输送机总体上已经

达到国际先进水平，除了满足国内项目建设的需

求之外，已经开始批量出口，设计制造能力、产品

性能和质量均得到了国际市场的认可。据业内权

威人士介绍，目前带式输送机发展的重点产品包

括长距离、大运量、高带速带式输送机，水平及空

间曲线越野带式输送机，露天矿用移置式带式输

送机，大型下运带式输送机，自移机尾可伸缩带式

输送机，圆管带式输送机，大倾角上运带式输送

机，钢丝绳牵引带式输送机。重点研发的核心技

术包括带式输送机动态分析设计技术、智能化可

控驱动系统、物料转载点新型耐磨材料、钢结构优

化设计技术、带式输送系统节能技术和环保技术、

散料输送系统集成及工程设计技术等。建议输送

带企业关注配套主机产业的核心技术发展趋势。

尽管目前国内输送带企业的技术能力和产品

质量有了质的提高，有些企业生产的织物芯和钢

丝绳芯输送带的产品质量已得到国际高端用户

的认可，但输送带行业还应重点关注如下问题。

(1)采用国际先进标准。近年，我国带式输送机出

口量越来越大，外商一般不接受我国标准，要求采

用ISO、德目或美国等标准。因此，输送带企业必

须收集、消化有关国际标准，并按国外技术指标进

行生产、检验、包装和售后服务。(2)加强特种输

送带的研究。要增加产品品种规格，提高产品质

量，加强耐高温输送带、耐寒输送带、圆管输送带、

抗撕裂输送带、高耐磨输送带、STS000以上规格

高强度钢丝绳输送带的开发。如为了适应输送高

磨蚀性物料，延长输送带使用寿命，国外已开发了

耐磨性优于德国标准的面胶材料。(3)开发低阻

力节能型输送带。目前国外已开发了低运行阻力

节能型输送带，并在长距离输送机上使用，一般输

送带的运行阻力因数为0．02～0．025，而节能型

输送带仅为0．016左右，可降低能耗25％左右。

固特异最新开发的Easyrider输送带就是通过改

变胶料配方降低了输送带的运行阻力，使动力消

耗减小12％，从而帮助用户节约能源成本。(4)

输送带安全因数问题。目前输送机厂在选用钢丝

绳芯输送带时，国内产品的安全因数取7～9，而

国外产品一般取5左右。在同样条件下国内输送

带的型号比国外高1～2个规格，增加了设备成本

和运行能耗，也影响产品在国际市场上的竞争力，

而减小输送带安全因数取值的关键在于提高输送

带的接头效率和可靠性。(5)提高技术服务水平。

据介绍，国外输送带企业在设计产品介绍资料方

面做得非常好，如固特异、普利司通的技术指导手

册就像书籍一样，包括了输送机厂家想了解的所

有技术参数。这说明他们对产品研究很深入，不

仅可为输送机厂提供选型服务，而且对进一步研

发输送带产品也有帮助。目前国内输送带企业仅

能提供产品样本，在技术指导方面的内容非常少。

建议输送带企业应让技术人员多与输送机厂家交

流，针对输送带产品的技术特点和使用条件进行

更好的沟通，根据输送机厂的要求改进产品或者

合作研发，提高我国带式输送机在国内外市场的

占有率。 尹强

我国橡胶橇械锈攮熊锯太样穗榔强铃

“十一五”期间，我国橡胶机械行业做到了

“大”“精”“强”，取得了跳跃式的发展。销售收入

从约40亿元发展到90亿元，出口创汇从1500万

美元飚升到1．5亿美元以上。我国橡胶机械销售

收入已超过全球橡胶机械销售收入的1／3，我国

已无可争辩地成为世界橡胶机械生产大国。同

时，我国橡胶机械行业具备制造成套子午线轮胎

生产设备的能力，掌握世界领先的全钢巨型轮胎

生产设备等技术，产品稳定性和精度有质的提高，

产品广泛被米其林等世界轮胎巨头认可。

做大是我国橡胶机械行业的最大亮点。在

2010年度全球橡胶机械31强中，我国共有13家

企业榜上有名，占总席位的42％，创历史新高。




