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轮胎行业加大转型力度

2009年我国轮胎总产量达到3．8亿条，2010

年预计可达4亿条，占全球总产量的近1／3。目

前约6成轮胎产品在本土市场销售。我国轮胎生

产装备基本实现国产化，并达到一定的技术水平，

一些跨国公司也开始购买我国生产的设备。

但是，我国轮胎产品仍然主要集中在中低端

市场。到目前为止我国还没有一个轮胎试验场。

大多数轮胎的制造成本比重大，技术含量低，服务

增值少。而在制造成本中，原材料成本占主要地

位。在国内天然橡胶资源对外依存度超过7成的

情况下，我国轮胎产业转型升级任务艰巨。

以安全高效、节能环保为主要特点的绿色轮

胎是国际轮胎工业发展的主流方向。它采用新技

术配方设计，与一般子午线轮胎相比，滚动阻力降

低20％～30％，节油2％～4％甚至更高，行驶里

程延长35％，每百公里二氧化碳排放量减少400 g

左右，同时更加安全可靠。如果国内轿车全部配

装这类产品，每年可节约汽油消耗41万t以上，

减少二氧化碳排放300万t以上。

普利司通、米其林等公司从20世纪90年代

就开始研发绿色轮胎，除改进配方外，还在有效降

低噪声，提高轮胎的抓着力、舒适性、操控性等安

全性能，实现轮胎行驶过程中的动态智能监控等

领域进行重点突破。目前，各大国际轮胎品牌都

已经把绿色轮胎、智能轮胎、安全轮胎的普及作为

今后发展的重点目标，这也是我国轮胎产业继实

现子午化后的又一个新的战略目标。

与此同时，欧盟和美国等已经开始对绿色轮

胎建立标准和法令，采取强制性的技术规范加以

推广。

在这种背景下，我国轮胎必须变压力为动力，

加快技术升级，推动结构调整，促进节能减排，转

变发展方式，促进轮胎产业由“加工增值”向“设计

增值”转变，由“生产型增值”向“服务型增值”转

变，由“做产品”向“做品牌”转变，依靠科技创新，

打造轮胎产业可持续发展的新生产力模式。

为实施国家创新工程，在国家科技部、工信

部、发改委和石化协会的支持下，我国轮胎生产企

业、橡胶机械企业、原材料生产企业和有关大学、

科研机构以及其他组织机构的代表成立了“轮胎

产业技术创新战略联盟”。由三角集团领衔的这

个战略联盟将瞄准国际轮胎产业发展趋势，大力

推动我国轮胎产业在新产品技术、新材料技术、新

工艺技术、核心装备技术、信息化控制技术等领域

进行自主创新，提升产业核心竞争力。由此将大

大加快我国绿色轮胎的研发和推广步伐。

阿

低碳轮胎拉动臼炭黑需求

作为一种无毒且性能良好的助剂，白炭黑被

广泛用于橡胶、纺织、造纸、农药、食品添加剂以及

消防灭火材料等领域。

虽然目前轮胎领域消费的白炭黑所占比例不

大，但是随着生产技术的改进、产品质量的提升和

节能环保要求的日益严格，今后几年轮胎领域对

白炭黑的需求将大幅增长，有望成为白炭黑新的

需求增长点，助推白炭黑产业快速发展。

中国无机盐工业协会无机硅化物分会的统计

显示，2009年我国共有白炭黑生产企业60多家，

年总产能约100万t，年产量75万t，年表观消费

量74万t，年产销量居全球首位。

橡胶工业是自炭黑的主要消费市场。2009

年，我国橡胶领域共消耗白炭黑55万t，约占消费

总量的74％。其中，制鞋业消费白炭黑35万t，

占消费总量的47％；轮胎业消费12万t，占消费

总量的16％；胶管、胶带、电线电缆等领域消费白

炭黑8万t，占消费总量的11％。

制鞋、胶管、胶带、电线电缆业已经进入成熟

发展期，对白炭黑的需求增长空间有限。橡胶工


