
料质量差 ,金属体的覆胶率低 ,普遍存在喷霜现

象 。气门芯产品主要问题有:部分产品材质达不

到要求 ,气门芯的长度比标准短 ,这样造成气门芯

产品的漏气率高 ,有的气门芯产品的漏气率超过

5%,使用寿命短 ,充气速度低 。在宁波地区的一

些工厂存在使用价格较低的天然橡胶和再生橡胶

并用胶代替三元乙丙橡胶和天然橡胶并用胶生产

卡口式气门嘴产品 ,产品耐臭氧性能不能达到测

试标准 。一些企业为达到减小气门嘴质量 、节约

铜材的目的 ,擅自改变气门嘴标准结构尺寸 ,如嘴

杆直径变细及芯腔扩孔取消等 。

国家橡胶机械质量监督检验中心副主任沈杰

介绍说 ,气门嘴芯是关系到人民生命和财产安全

的产品 ,制定了严格的标准。无论是国家标准还

是国际标准都对气门嘴芯的尺寸作了严格的规

定 ,擅自改变产品结构尺寸实际是违法行为。如

果大量的非标准产品出口到国外 ,消费者在使用

时无法从外观上判别 ,然而安装后会给车辆的行

驶安全带来极大的隐患。特别是卡扣式无内胎轮

胎气门嘴 ,装在最高时速超过 200 km的轮胎上 ,

一旦出现事故 ,将会是车毁人亡的特大安全事故 ,

会给我国的产品声誉带来恶劣的影响 。他建议行

业要重视存在问题 ,各个企业要自查 ,坚决杜绝不

按标准生产产品 。对个别违规生产者打假和新闻

媒体曝光。

气门嘴芯专业委员会主任李东平认为 ,为保

持我国嘴芯行业健康稳定长期发展 ,我国气门嘴

芯企业一定要从抓质量入手 ,练好内功 ,以技术创

新带动产品质量水平提高;从创名牌开始 ,拓展市

场 ,降低反倾销风险;从履行和承担社会责任入

手 ,作负责任的 “世界企业 ”。 陈维芳　

普利司通(惠州)轮胎有限公司

不断发展

据普利司通称 ,普利司通(惠州)轮胎有限公

司有可能发展成为普利司通的大型轮胎生产

企业。

普利司通(惠州)轮胎有限公司于 2005年 4

月成立 ,是继普利司通(沈阳)轮胎有限公司后 ,

普利司通在中国建立的第二个生产大规格轮胎的

企业 ,主要生产卡车和客车用全钢子午线轮胎 ,产

品主要销往四川 、云南 、海南 、贵州 、湖南 、湖北 、江

西等省 。

普利司通(惠州)轮胎有限公司正式投产的

时间不长 ,目前厂区面积仅为 24万 m
2
,但规划中

已预留了 48万 m
2
的厂区面积 。公司现在日产轮

胎 2 500条 ,不久将扩大至 5 000条 ,最终将达到 1

万条。

普利司通全球产量最大的工厂是日本甘木

厂 ,日产轮胎 1.2万条 , 工厂占地面积 37.8

万 m
2
,其次则是美国的 Warren厂 , 占地面积

36.75万 m
2
,日产轮胎 8 000条 。随着产能的扩

大和工厂建设的进一步完善 ,普利司通(惠州)轮

胎有限公司有可能成为普利司通全球最大或第二

大轮胎生产企业 。 沈　彰　

上海卡博特 24万 t原料油
脱水装置通过审核

日前 ,上海卡博特公司年处理能力 24万 t的

原料油脱水装置通过了上海闵行区环保局的试生

产审核 。该项目利用炭黑尾气的热量对煤焦油和

蒽油进行脱水 。在脱水过程中 ,塔顶排出的含油

水汽通过油水分离罐进行分离 。分离出的水再排

入工艺水系统 ,而分离出的油则进入脱水油罐。

该项目产生的废水与公司原有生产过程中的废水

汇合 , 通过废水处理装置处理后 ,再回用到生产

中 ,可实现废水零排放。该装置产生的不凝性废

气由三相分离器顶部排至火炬系统焚烧处理。

果　益　

湖北省委书记罗清泉视察双星东风

日前 ,湖北省委书记罗清泉到双星东风轮胎

公司视察调研。双星东风公司主要领导汇报了生

产经营情况和下一步的发展计划。

双星托管东风以来 ,在省市政府 、领导的关怀

支持下 ,在双星集团的正确领导下 ,走过了 2005

和 2006年恢复生产的艰难时期 , 2007年快速发
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