
软 ,易挤压变形;经常动作 ,每装一模 ,其滑阀阀芯

来回动作二次。

2 改进措施

在上述原因分析中 ,硫化机自身因素 、使用

材料因素及使用环境因素等 ,在难以预料的情

况下会引起突发机械手自行转入造成设备事

故。另外 ,技术上没有防止机械手自行转入的

措施 。因此 ,我们除从这些因素上进行日常巡

视检查及维护保养外 ,更主要的还应从技术上

进行改进 。

1.采用二位电磁切断阀控制 。型号为:SUD-

10H ,220V ,适用于油 、水介质 。

优点:价格便宜 ,直接在铜管路上安装 ,安装

方便 、及时 ,所需材料少。

缺点:无现成备件 ,需报计划请购 ,时间长。

介质要求较高 ,如有杂物堵塞须清洗电磁阀 。不

过 ,现在的动力水杂物已较少 。

2.采用二位三通气动切断阀控制。型号为:

ZSC-40R3 ,Dg15Pg40 。

优点:有现成备件。

缺点:价格昂贵 ,需重新配置管路 ,安装不太

方便 ,所需材料较多 。控制方面 ,在不生产断电时

仍会发生机械手自行转入现象 。

3.采用二位二通气动切断阀控制。型号为:

ZSC-40R2 ,Dg15Pg40 。

优点:有现成备件 ,价格居上述两方案当中 ,

所需材料也不多 ,投资费用适中。

缺点:所需材料也较多 ,工作量也不少。

我们采用了二位二通气动切断阀进行控制(c

方案)。其型号为 ZSC-40R2 , Dg15Pg40 型 ,广东

中山阀门厂制造 。并进行了具体制作安装。该气

动切断阀的控制气源是靠一个电磁阀供给 ,而电

磁阀的得电和失电是靠硫化机主令控制器的开模

极限开关控制。也就是说硫化机必须开模到位电

磁阀才得电 ,从而气动切断阀才打开动力水回路 ,

机械手转进转出才有动作 。

3 结语

通过对轮胎定型硫化机机械手转进转出控制

管路的改进 ,使之得到双保险的作用 。无论是在

开模 、合模过程中还是在硫化过程中都不能产生

机械手自行转入的情况;即使在停机停产断电断

气的情况下 ,也不能产生机械手自行转入 。唯有

当滑阀 O形圈被挤压变形 ,使阀芯不能复位或滑

阀 O形圈坏滑阀串水使阀芯不能复位 ,从而引起

在硫化机开模到死点后机械手自行转入 ,但不会

发生设备事故 。在这种情况下维修人员必须及时

维修滑阀 ,并更换 O形密封圈。

经上述改进后 ,设备已运行一年多 ,从未发

生过机械手自行转入设备故障 , 取得了较好的

效果 。

风神成功研制

45/65-45-46PR(L-5/G-24)
巨型无内胎工程机械轮胎

日前 , 风神轮胎股份有限公司成功研制出

45/65-45-46PR(L-5/G-24)巨型无内胎工程机

械轮胎 ,为 65系列低断面工程机械轮胎家族又增

添新的成员。

该轮胎是国内目前规格最大 、重量最重的轮

胎 ,该轮胎标准轮辋为 36.00/4.5 ,新胎充气后断

面宽 1143mm±3.5%,充气后外直径 2733mm±

1.5%, 在速度为每小时 10km , 气压为 525kPa

时 ,负荷为 43750kg 。

该轮胎属于超加深花纹轮胎 , 配套用于

WA800 巨型装载机 ,主要用于矿山 、煤田等极

度苛刻恶劣作业环境 。该轮胎采用 1870dtex/2

锦纶 66 浸胶帘子布作为骨架材料 ,多钢圈结

构 ,胎体坚固耐用 ,胎面采用超强耐磨 、耐切割

工程胎胎面胶配方 ,平滑的加厚胎面 ,使轮胎具

有优越的对矿石 、煤块的耐切割 、耐磨 、耐刺扎

性能 。

该轮胎是生产难度最大的轮胎 ,从水胎制造 、

帘布裁断 、贴合 、成型 、定型 、装罐各个环节都遇到

了许多困难 ,该公司技术人员和斜交轮胎制造部

的广大员工发扬当年巨胎攻关的精神 ,不计个人

得失 、加班加点 ,开动脑筋想办法克服了许多困

难。

该产品的研制成功 ,标明该公司的巨型轮胎

生产达到了新的水平 。 何红卫　
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