
相关行业

节能降耗提效

成为橡胶机械行业新亮点

在日前召开的第五届中国国际轮胎及橡胶技

术展览会议上 ,我国橡胶机械企业占了相当大的

比重 ,几乎所有大的橡胶机械企业都参加了展览。

在参展的橡胶机械展位上 ,显现出节能降耗提效

的亮点 ,较多企业将节能降耗提效作为企业的优

势介绍给参展商 。这相对于我国橡胶机械企业以

往过多重视产品功能及自动化等有了一定进步 ,

说明我国橡胶机械企业在国家提倡节约型社会的

今天已开始注重设备节能降耗提效 。

在轮胎硫化设备上 ,参展的桂林橡胶机械厂

推荐全钢胎硫化机由传统的蒸锅式加热改变为

热板式加热 。近年来 ,该厂出口的大规格硫化

机几乎都是热板式硫化机 ,目前国内已开始推

广热板加热技术 。该厂通过对热板等结构的改

进 ,据说节能在 50%以上 。对乘用轮胎的硫化

机 ,该厂主张推广使用液压硫化机 。据说 ,用液

压轮胎机不仅提高轮胎制造质量 ,同时节能和

提效 10%以上 。在成型机方面 ,沈阳中科海德

控制系统有限公司及桂林橡胶机械厂展示的三

鼓成型机在效率方面出手不凡 , 班产量达 120

条 ,较传统的成型机提高效率在 15%以上 。益

阳橡塑机械集团及大连橡塑股份有限公司都介

绍说 ,近年来他们非常注重对密炼机进行节能

提效研究 ,通过改善转子等办法 ,较传统的密炼

机有较大的提高 。据介绍 ,现在密炼机向大规

格发展 ,其主要原因之一是为了节能提效 。中

昊力创(北京)机电设备有限公司展示了轮胎硫

化用全套氮气制取设备及相应的氮气硫化 、等

压降温硫化工艺等 ,据说轮胎厂采用此技术可

大量减少了轮胎硫化过程中过热水的循环时

间 ,节约了加热大量过热水所需的能源 ,也节约

了过热水循环输送过程中的能源 ,使轮胎硫化

过程的耗能大大降低 ,新工艺比传统工艺每条

胎节约能源费用 3.38元 ,按轮胎厂年产 100 万

条计算 ,理论上可节约费用 338万元 。

参观展览的青岛科技大学教授吕柏源说 ,很

高兴橡胶机械企业已开始重视设备的节能降耗。

现在橡胶轮胎企业正处于由粗放型使用能源向节

能型企业转换 ,这对橡胶机械企业的节能要求既

是挑战又是机遇。橡胶设备要努力向采用高效能

源方向 、向封闭式循环热源恒温控方法发展 、向节

能型设备方向发展。

参观展览的几位轮胎企业老总对记者说 ,橡

胶机械节能还大有潜力。轮胎企业是能耗大户 ,

能耗只要降低几个百分比 ,其效益将是巨大的。

轮胎企业先于橡胶机械企业已开始循环经济 ,现

在我们是自己动手改设备 ,节能提效很明显 。但

我们更感到要从设备采购这个源头入手会事半功

倍。今后我们设备采购将能耗及效率放在优先考

虑地位及指标 ,能耗低 、效率高的设备将是设备采

购的首选 。 陈维芳　

大庆石化总厂

研发成功充油顺丁橡胶

大庆石化总厂试生产充油顺丁橡胶获得成

功。此优级新产品降低了生产成本 ,预计每年可

为企业多创效益 500余万元 。与此同时 ,还实现

了在现有顺丁橡胶装置上同时生产普通顺丁橡胶

和充油顺丁橡胶两种产品的目标 ,改变了产品单

一的局面 。

新产品充油顺丁橡胶不仅保留了通用顺丁橡

胶的高弹性 、低磨耗 、升热低和滚动阻力低的优

点 ,还改善了其抗湿滑性 、耐老化性和抗撕裂性 ,

使橡胶在加工性能和物理机械性能方面都有较大

改进 ,可以替代通用顺丁橡胶 。

充油顺丁橡胶的开发成功 ,为轮胎生产厂家

提供了新的胶种 ,有利于改善轮胎的耐切割 、抗湿

滑性能 ,克服轮胎的崩花掉块 ,可用在卡车轮胎 、

越野轮胎和乘用车轮胎的胎面 ,也可在胶带 、胶管

行业中推广应用 ,并逐步替代通用顺丁橡胶 。其

价格便宜 ,加工方便 ,而且制品表面质量优异 ,备

受用户青睐。 刘　兰　
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