
行业动态

北京橡胶工业研究设计院

战略加盟海南天然橡胶产业集团

近期 ,海南天然橡胶产业集团股份有限公司

创立大会在海南省海口市举行 。北京橡胶工业研

究设计院院长祝伟作为发起人及战略投资方的代

表出席了本次会议。这标志着该院正式加盟海南

天橡集团 ,开始涉足天然橡胶的种植及加工领域。

海南天橡集团是经农业部和海南省人民政府

批准 ,由海南省农垦总公司 、广东省农垦集团公

司 、中化国际控股有限公司 、海南星仕达实业有限

公司 、中联橡胶(集团)总公司和北京橡胶工业研

究设计院共六家单位共同发起设立的股份制有限

责任公司 。在本次会议上 ,海南农垦总经理吴亚

荣当选为第一届董事会董事长 ,并被任命为总经

理。

海南具有发展天然橡胶得天独厚的环境资源

优势 。天然橡胶种植面积和产量均超过全国的

40%,是我国最大的天然橡胶种植和加工基地。

近几年 ,随着我国橡胶工业特别是轮胎工业的飞

速发展 ,对高品质天然橡胶的需求量也逐年增加。

北橡院经过广泛深入的讨论和研究 ,根据该院“十

一五”期间建立“中国先进轮胎制造技术系统”的

发展规划及未来发展战略 ,在对海南天然橡胶产

业状况充分调研的基础上 ,决定以战略合作伙伴

的身份与海南农垦开展合作 ,涉足天然橡胶的种

植及加工领域 ,丰富和拓展了该院的研发链条 ,同

时参与研究 、加工和销售符合高性能轮胎制造要

求的高品质天然橡胶产品 。

作为中国最大的橡胶轮胎研发机构 ,北橡院

对天然橡胶的应用性能研究具有丰富的经验 。这

次与海南农垦的强强联合 ,必将充分发挥各方优

势 ,推动我国天然橡胶产业向更高 、更强发展 。

文　茹　

风神投产多个斜交轮胎新品种

2005年一季度 ,风神轮胎股份有限公司投产

了 13个规格品种的斜交轮胎新产品 ,其中工程机

械轮胎品种 9个 ,工业车辆轮胎系列 4个。

2005年该公司提出实现产值 58亿元的大跨

度发展目标 ,这就要求技术部门强有力的产品尤

其是新产品的支持 。为此 ,该公司技术部门认真

贯彻执行“一个提高 ,两个调整”战略方针 ,加大了

优势产品 ———工程机械轮胎新产品开发和尚未涉

足但利润空间大的工业车辆轮胎 ,做到了月月有

新产品设计 ,月月有新产品试产。他们紧密结合

市场 ,把配套急需的产品开发放在第一位 ,例如 ,

23.5-25-18PR工程机械轮胎 ,从接到开发建议到

投产仅用了半个月时间 ,受到配套单位的好评。

同时还关注出口市场 , 2004年底 ,出口急需 L-5

系列宽基工程机械轮胎 ,技术部门加快开发进度 ,

使该系列产品 6个品种全部在今年 3月前投产。

这些新产品的投产 ,极大丰富了轮胎产品规格 ,为

顺利完成该公司的年度产值目标做出贡献。

何红卫　

黄海橡胶多措并举

增强企业可持续发展能力

为全面落实科学发展观 ,黄海橡胶首先从管

理机制的转变入手 ,通过“四日”管理即:日查 、日

改 、日清 、日报和“市场链”的管理 ,强化了市场导

入机制 ,将用户的要求变为工作的标准 ,以“快速

反应”的速度实现用户满意度的最大化 。其次 ,随

着黄海橡胶集团出口创汇工作的不断扩大和深

入 ,黄海牌轮胎的国际市场占有率正在逐年增强。

近期 ,根据澳洲市场对黄海牌全钢产品和半钢产

品的需求情况 ,该集团技术人员相继开发了具有

多种优良性能的全钢新产品和半钢新产品。其中

全钢新产品是该公司全钢产品中扁平率最低的系

列 ,满足了用户“更高的安全性和舒适性”的要求。

半钢产品在技术设计上均选用了具有“绿色轮胎”

特性的新颖花纹 ,具有优良的运动操控性 、湿地性

能和低滚动阻力性能。另外 ,为进一步满足高端
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市场的要求 ,技术人员还成功完成了一种高档轿

车轮胎新产品 ,速度级别可达到 V 级(每小时

240km)。这几种最新产品将于不久投放市场。

“快速反应 ,马上行动”成为黄海橡胶“一切以市场

为中心”的具体体现 。

通过技术优势研制开发新产品满足用户要求

的同时 ,黄海橡胶更不忘眼睛向内 ,用技术创新来

降低成本 ,向科技要节能 ,增加提高经济效益的途

径。今年以来 ,该集团技术人员继续加大了对已

有老产品的技术改造力度 。除了采取轻量化措施

对半钢轮胎进行减重设计之外 ,还改进并设计成

功了一种低成本的全钢轮胎胎面胶新配方和一种

新的低生热 、高弹性 、耐撕裂的全钢轮胎肩垫胶配

方 ,对解决全钢轮胎肩空的质量问题具有重要意

义。根据近期原材料市场出现的合成橡胶价格高

于天然橡胶价格的情况 ,该集团迅速做出反应 ,对

全钢轮胎 、半钢轮胎 、斜交轮胎均进行了配方调

整。将大部分配方中的合成橡胶以天然橡胶代

替 ,加大了配方中的天然橡胶用量 ,以适应原材料

市场的价格变化 ,达到了节约生产成本的目的。

经初步预计 ,每月可节约原材料成本 100余万元。

针对公司内供热系统的变化 ,技术人员对硫化车

间的硫化机进行了部分规格的硫化测温工作 ,从

而在硫化温度满足要求的条件下 ,缩短了硫化时

间 ,不但有效的提高了轮胎的生产效率 ,而且经济

效益显著 。今年一季度 ,黄海橡胶技术人员经过

对全钢轮胎 、半钢轮胎 、斜交轮胎分别进行轮胎减

重 、新材料应用以及配方调整等工作的进一步挖

潜 ,前 3个月仅技术创新降低成本就达 806万元。

技术创新降成本所取得的成效使黄海橡胶充

分挖掘到了企业潜在的能量和效益 。除了从技术

层面上进行挖潜之外 ,该集团各大生产分厂都坚

持从方方面面将节能降耗工作进行到底 ,并不断

地深入和细分。在成本管理上 ,通过跟踪抽查 、原

材料质量反馈 、索赔等一系列措施的落实 ,目前成

本差异率已由 4.5‰降到了 0.8‰左右 。仅一项

胶布扩宽工作一年下来将多利用胶布价值达 528

万余元。而一项小改小革 ,将胶布由直剪改为斜

剪 ,一年便可节约胶布价值达 110余万元。该集

团第二轮胎厂去年共进行项目 103 项 ,创效达

1000万元。在今年 3 月底 , 他们又初步立项 61

个。该集团全钢载重子午线轮胎生产线通过修旧

利废 、小改小革获得了成果 , 3个月节省资金 8万

元。其中对一种调节电机速度的直流驱动器经过

维修后 ,投入生产正常使用 ,仅此一项便节省资金

3万元。内胎厂在节能降耗上也取得突出成绩:

一季度累计节约橡胶 59443kg , 价值达 578520

元;节约风 、汽能源价值 128620元 ,节电 1402元。

在降低成本方面 ,他们想方设法通过多渠道 、

多层面采购原材料 ,并不断在原材料采购理念 、采

购管理 、采购模式 、采购方法等重点环节和关键环

节上下功夫 ,自始至终坚持比质比价的原则开展

工作 。在管理上加强竞争 ,实行“责权利”工作机

制运行方案 ,将工作重点落实在全体成员的业务

技能和执行责任上 ,根据当前市场形势 ,明确分

工 ,进一步加大创新力度 ,特别是在采购模式和方

法上积极探讨新的举措。经过努力 ,黄海橡胶今

年一季度在原材料采购上降低了 10 个百分点左

右 ,仅 3月份就节约资金约 500万元。 吕晓梅　

青岛软控被评为

第五届中国企业“未来之星”

近日 ,青岛高校软控股份有限公司被评为第

五届中国企业“未来之星 ———最具成长性的中小

企业” ,位列第 11名 。

“未来之星”是中国年度最具成长力新兴企业

的杰出代表 , 《中国企业家》杂志自 2001年开始推

出 ,5年来共有 105家企业获此殊荣。由知名企

业 、高等院校和政府等各领域的专家 、教授 ,每届

从近 2000家推荐的中小企业中 ,根据企业的行业

地位 、成长性 、创新性等指标 ,评选出在各行业中

最具活力的 21 家新兴企业 ,由于其评选的严肃

性 、科学性 ,因此在业界极具影响力 。

青岛软控作为国家重点高新技术企业和国家

规划布局内重点软件企业 ,致力于信息化改造传

统产业 ,以信息技术为核心 ,以机械设备为载体 ,

通过管控一体 、软硬结合的方式 ,为橡胶轮胎企业

提供整体解决方案。公司主营产品达到国际先进

水平 ,完全替代进口产品 ,出口欧洲 、亚洲等十余

个国家和地区 ,为多家国际知名企业选用 。几年

来 ,总资产 、净资产等经济指标均保持高速增长。

青岛软控承建了山东省橡胶行业技术中心和
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