
行业动态

黄海橡胶科技创新显成效

全年降低生产成本 4398.1万元

2004年 ,黄海橡胶的“品牌战略年”已近尾

声 ,黄海橡胶集团公司除了跨入“中国名牌”的行

列之外 ,最大的亮点就是技术上所迸发出的无穷

活力 。2004年黄海橡胶集团共完成新产品开发

67项 、改造老产品 47 项 、进行配方试验 59 项。

经过大量消化减利因素工作 ,预计全年降低生产

成本可达 4398.1万元。

2004 ,黄海橡胶集团与其他众多轮胎企业一

样 ,遭到了来自原材料价格猛涨 、能源紧缺 、银根

紧缩以及国家限载力度加大等不利因素的影响。

面对困难的考验 ,黄海橡胶在产品结构调整 、新产

品开发 、新材料应用 、新配方设计 、消化减利因素

等方面下足了功夫 ,不但经受住了考验 ,还取得了

各项经济指标连续呈两位数增长的发展态势 。

无论在新产品开发 、新材料应用方面还是配

方设计 、老产品改造方面 ,黄海橡胶都重点突出了

成本效益 。以降低生产成本 、提高经济效益为出

发点来开展工作 。对出口的全钢载重子午线轮胎

产品均进行了重新设计 ,既减少了轮胎重量 ,又降

低了生产成本 。在老产品改造方面 ,先后采取近

10项技术措施来解决全钢载重子午线轮胎子口

裂问题。2004年 ,全钢载重子午线轮胎新产品开

发 27项 、老产品改造 11项 、配方设计 13项 ,全年

降低成本达 1276.1万元。半钢轮胎最新开发的

产品有 ST 系列 、轻卡系列 、白胎侧系列 ,新产品

紧密的贴近了市场 ,并有力的支持了出口市场对

产品的需求。刚刚通过青岛市经贸委和市科技局

鉴定的新产品———安全抗滑高性能轿车子午轮胎

胎面胶配方设计 ,不但紧跟了轮胎行业配方设计

的最新的技术课题和研究 ,还充分体现了实用研

究和前瞻性研究相结合的特点 。2004 年 ,半钢轮

胎新产品开发 42项 、老产品改造 24项 、配方设计

20项 ,全年底降低成本 275.3万元。斜交轮胎的

侧重点放在了老产品的改造上 ,针对国家限载力

度的加大和原材料涨价等因素 ,对斜交轮胎的配

套胎进行了技术条件的调整 ,不但保证了质量 ,而

且降低了生产成本 ,并及时的满足了市场的需求。

2004年 ,斜交轮胎老产品改造 12项 、配方设计 26

项 ,全年降低成本 2846.7万元 。

该集团根据原材料价格的变化 ,通过调整使

用比例来降低成本 。由于调整及时 ,原材料价格

差别最大时每月可降低成本 150余万元 。对新材

料应用方面 ,不仅降低了生产成本 ,还较好的解决

了轮胎因使用造成的部分质量问题 ,并再一次促

进了黄海橡胶技术上的进步。

强大的创新能力和较高的技术水平还来源于

黄海橡胶那些身怀绝技的技术人才 。该集团公司

技术处全钢载重子午线轮胎室主任李振刚 ,担任

全钢子午线载重轮胎的新产品开发 、老产品改造 、

工艺管理等工作。

在新产品开发方面 ,他设计的 295/80R22.5 、

315/80R22.5 、 11.00R20YS12 、 285/75R24.5 、

255/100R16等规格的全钢载重子午线轮胎分别通

过了青岛市科委 、青岛市经委的产品鉴定 ,已经正

式投入生产。其中 295/80R22.5、315/80R22.5 、

285/75R24.5等规格全部出口 ,技术含量高 ,结构

设计先进 ,达到了国际先进水平 ,已累计为公司创

汇 200万美元。295/80R22.5 规格获得 2001年

度国家重点新产品称号 , 315/80R22.5规格获得

2002年度国家重点新产品称号 , 285/75R24.5规

格获 得 2003 年 度国 家重 点新 产品称 号。

11.00R20YS12规格花纹因具有滚动阻力小 、生热

低 、乘坐舒适等优点 ,满足了市场需求。投入生产

以来 ,每年可增加产值 1900 万元 ,创利税 570万

元。由他开发研制的 255/100R16 轻卡全钢胎 ,

不但填补了国内空白 ,还达到国际先进水平 。

除新产品开发以外 ,对老产品进行技术改造

方面也取得了突出成绩。他利用减重技术完成了

11R24.5 、10.00R20两个规格的技术改造 。改造

后生产出的轮胎各项性能不但有了很大的提高 ,

而且大大的降低了原材料采购成本 ,节约资金 50

余万元。

为降低轮胎制造成本 ,他采用了高强度 、低重
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量的钢丝帘线作为轮胎的骨架材料 。由于新材料

钢丝直径比较小 ,压延的帘布可以比较薄 ,每年为

公司节约原材料成本 1400万元左右。

随着品牌战略的实施 ,降低生产成本 、提高产

品质量 、提升经济效益已经成为黄海橡胶生产经

营中的核心“链条”。支撑企业发展的技术人才也

成为黄海橡胶向百年企业跨越的坚强后盾 ,当一

个企业的“硬件”和“软件”都具备且性能优良时 ,

它便有了腾飞的条件 。 吕晓梅　

徐工轮胎新产品开发硕果累累

一个企业的发展 ,必须不断有适应市场需求

的新产品 ,只有源源不断开发适应市场需求的新

产品 ,企业才能有生机 ,才能在激烈的市场竞争中

处于不败之地 ,注入新得活力 。2004 年 ,徐州徐

工轮胎公司共组织开发 17.5-25 L-4 、11-38 R-1 、

12.4-24 R-1 、16/70-20 R-1等新产品 38个。在设

计周期短 ,速度要求快的情况下 ,设计试制一次成

功率达 100%,这些新产品添补了厂内空白 ,投产

后质量稳定 ,保证零缺陷 ,满足了市场需求 ,为企

业新增产值近 1亿元。这些产品的设计开发 ,大

大增加了该公司适应市场的能力 ,使品种 、系列更

加齐全 ,已形成新的增长点 ,为今后的发展进行技

术储备 ,如 14.00-20 、26.5-25等新产品。

吕　军　

三工小改小革活动效果显著

2004年 ,国际市场原材料大幅涨价 ,而轮胎

价格徘徊不前 ,一时轮胎生产厂家陷入低谷 ,面对

这些不利因素 ,山东三工橡胶有限公司从自身找

原因 ,在公司内部广泛开展小改小革活动 ,发动全

体职工围绕技术革新 、发明创造 、节能降耗等重点

工作定课题 、挖点子 、攻难关 ,以降低生产成本 ,取

得了显著成效。

为把活动开展得扎实有效 ,公司出台了奖励

政策 ,引导一线职工干中学 、学中干 ,积极提出合

理化建议 ,从而发挥了他们的创新才智 。如公司

七车间 150挤出线一台裁断机 ,安装调试时发现

与车间实际生产情况不相符 ,无法使用 ,车间维修

组细心钻研 、大胆创新 ,改造成为一台适用的裁断

机 ,节约资金 14000 元。八车间根据硫化机开降

机时漏油的实际情况 ,将漏油的硫化机全部焊上

接油圈 ,把平常白白浪费掉的机油全部接了回来 ,

实现了再回收利用 , 全年可回收利用机油

2952kg ,节约资金 14760 元。另外车间在空压机

储汽罐处修建储油池 1个 ,将空压机排油 、排水时

排掉的废机油导入池内 ,进行沉淀后实行二次使

用 ,既节约了开支又杜绝了环境污染 ,全年可节油

3600kg ,节约资金 1.8万元 。

通过这些活动 ,降低了公司产品的生产成本 ,

增强了市场竞争力 ,为公司拓宽市场奠定了基础。

王旭涛　

德资促进剂企业在镇江开工建设

日前 ,由德国艾尔派克公司独资组建的镇江

爱扬化有限公司开工建设。该公司投资总额达

1600万美元 。引进世界一流的设备和工艺流程 ,

专门从事环保型橡胶促进剂的研发生产 。在环保

方面将全部按照欧洲标准实施 ,确保产品通过

ISO 14000认证。

王　雯　

贵州首家

1.5万吨炭黑生产线投产

贵州华能炭黑公司是由贵阳煤气气源厂职工

持股会 、贵阳煤气气源厂和贵州铝厂共同投资组

建的贵州第一家万吨级炭黑生产企业。它投资

3570万元建设的一条 1.5 万 t 炭黑生产线 ,于

2004年 11月底在贵阳清镇建成投产 。

该装置依托贵阳煤气气源厂 ,采用焦炉煤气

作燃料 ,以煤焦油为原料 。尾气一部分用作干燥

机燃料 ,一部分用作蒸发量为每小时 30t的中低

压锅炉的燃料 ,蒸汽外供贵阳煤气气源厂。

郭　益　
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