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轮胎级低顺式聚丁二烯橡胶

完成工业化试生产

由燕化研究院承担的中石化科研项 目
“

轮胎

级低顺式聚丁二烯橡胶 ( L C B R) 中试 技术 开发
”

课题于 2 3 0 0年 5 月进行了工业试生产前的技术

初评
。

与会专家认 为
,

经过 系统 的模 试
、

中试研

究
,

已经掌握了轮胎级 L C B R 的合成规律
,

聚合

技术稳定可靠
,

具备了工业试验的技术条件
。

中

试产品的性能经橡胶 加工应用联合研究所评价
,

产品质量稳定
,

综合性能达到国际同类产品水平
。

其中牌号 B R 3 5 o s 低顺式聚丁二烯橡胶各项性能

与 B A Y E R 的 c B 45 基本 相当
,

能够满 足全钢载

重子午胎 的性能需要 ; B R 3 5O S 具有较好 的加工

性能
,

可适应更 高的加工工艺要求
。

经过 比较全

面的市场调研和营销准备
,

结合燕化合成橡胶事

业部现有工业装置 的条件
,

燕化合成橡胶事业部

和燕化研究 院共 同提 出了低顺式 聚丁二烯橡 胶

B R 3 5 O S 工业试生产方案
,

并于 2 0 0 3 年 6 月 3 日

一 1 2 日正式进行了工业化试生产
。

燕化研究院与合成橡胶事业部广大科技人员

密切配合
,

团结奋战
,

克服各种困难
,

在 S B S 车间

1 2。。 号生产线上
,

生产 了低顺式 聚 丁二烯橡胶

B R 3 5 o s 牌号 5 3 釜次
,

共计 2 6 0 吨
。

通过对每一

聚合釜的聚合胶液进行 G P C 分 析
,

说 明聚合技

术
、

聚合控制成熟
、

稳定
。

分子量
、

分子量分布
、

偶

联效率等指标得到了准确控制
,

其测定结果与设

计值基本一致
; L C B R 工业试验成品胶微观结构

含量与国外 同类产品如 C B 45
、

P 50 基本相当 ; 物

理机械性能达到设计指标
。

北京橡胶工业研究设

计院对不同批次的成品胶进行了基本性能和应用

性能评价
,

结果表明
, B R 3 5 O S 产品应用性能与国

外同类产品相当
,

并在此基础上完成了实用配方

试验 和特 殊 性 能 配 方 评 价试 验
,

同 时对 国 内

L C B R 的用量进行 了市场分析和发展预测
。

2 0 0 3 年 7 月 2 日
,

燕 化公 司组织 了轮胎级

L C B R 工业试生产总结交流会
。

燕化合成橡胶事

业部
、

燕化研究院
、

北京橡胶工业研究设计 院
、

燕

化营销中心等单位分别就 L C B R 工业生产情况
、

技术理论分析
、

实际应用研究
、

市场需求和发展等

方面作 了 汇 报 与 总 结
。

大 家 一 致 认 为
,

本 次

L C B R 工业试 生产取得 了满意的结果
,

试验 总体

是成功的
,

达到了预期 的 目的
。

虽然燕化公 司 目

前 的生产任务非 常艰 巨
,

但公司决定继续进行轮

胎级 L C B R 工业生产
,

以满足下游用户的需要
。

轮胎级 L C B R 再 次工业试生产 主要是针 对

市场需求
,

生产质量稳定 的高性能产品
,

供下游用

户评价和试用
,

替代进 口产 品
。

同时通过稳定的

工业试生产
,

提出生产 L C B R 装 置必需 的改造方

案
,

做好长周期生产技术和装置的准备
。

李花婷

赛象科技股份公司新产品

— 大型双复合挤出机

随着轮胎工业快速发展
,

轮胎功能的增加
,

生

产轮胎型胶部件采用复合工艺制造
,

以达到提高

轮胎 内在功能质量
,

提高生产效率
,

降低产品成本

的 目的
.

由于轮胎的品种规格繁多
,

用户对各种型

胶部件复合的工艺要求设计各 异
,

天津赛象公 司

已经为用户制造 了多台不 同螺杆直径 和不 同冷

(热 )喂料机型组合的双复合挤 出机
,

如 中1 20 冷 /

中 1 5 0 冷 ; 少 15 0 冷 /中2 0 0 冷
; 中 1 5 0 冷 /中 2 0 0 热 ;

中2。。 热 /中 1 50 冷
; 中2 5。 热 /中 1 50 冷及有锥 形螺

杆的复合挤出机
。

如何选定螺杆直径大小和冷 (热 )喂料机型的

排列组合方式
,

完全 由用户根据对轮胎橡胶型胶

部件生产复合尺寸大小和复合形式的不同工艺要

求而定
。

该公 司根据用户生产需要
,

于近 日制造

了两台规格分别为 小 2 5 0( 热 )/ 中2 o 0( 冷 )和 中2 50

(冷 )/ 。 2 O 0( 冷 )大型双复合挤 出机
。

上述两台相

同螺杆直径
,

不 同冷热机 型组合成 的双复合挤出

机
,

是为了满足较大型轮胎型胶部件复合生产需

要而设计制造的
,

经调试投产后达到了设计要求
,

用户十分满意
,

从而使得 国产化复合挤出机的产


