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促进我国翻新轮胎行业科学化发展
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摘要：阐述促进我国翻新轮胎行业必须科学化发展。目前我国翻新轮胎行业存在

规范性差、结构及布局不合理、强制性国家标准贯彻不力和生产技术水平低等问题。抓

住循环经济发展机遇，制订并实施行业准入条件，提高生产和设备技术水平，合理布局

产业结构，有效执行强制性国家标准，以实现翻新轮胎行业科学化发展．
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进入21世纪，由于外部条件改善，翻新轮胎

行业具备了机制改革及快速发展的条件。翻新轮

胎企业数量及产量每年以30％的速度增长，翻新

轮胎企业由2002年的约350家，发展到2008年

的1 500多家；翻新轮胎产量由2002年的约360

万条(其中预硫化胎面翻新胎约为50．8万条)，发

展2008年的约1 200万条(其中预硫化胎面翻新

轮胎约800万条)。过快的发展导致翻新轮胎行

业甚为混乱，如果不及时整顿，会阻碍翻新轮胎行

业进一步发展，甚至危及翻新轮胎行业的生存。

因此，促进我国翻新轮胎行业科学化发展十分

重要。

l我国翻新轮胎行业发展中存在的问题

1．1规范性差

进入21世纪，我国翻新轮胎行业大发展的时

机逐渐成熟，一些外资和内资轮胎企业投资建设

了一定数量的翻新轮胎厂，然而尽管这些厂投资

较大，生产水平也不低，但因其对翻新轮胎市场及

旧轮胎回收预期过于乐观，建设规模过大，经营管

理不当，建成后产能多发挥不出来；同时，尽管老

企业不断扩大生产能力，也远满足不了市场需求。

当时，国家对翻新轮胎厂的建设及技术改造基本

未投入资金，向银行贷款进行翻新轮胎厂建设可

行性不大，因此社会游资大量涌入翻新轮胎行业，

这些投资者多是废旧轮胎收购及销售商，希望以

最小的投入取得最大的利润。他们利用掌握的胎

源，因陋就简或投机取巧地建起了翻新轮胎厂，导

致翻新轮胎企业猛增，正规翻新轮胎企业可翻胎

源短缺，旧轮胎价格大幅上涨，一些投机性的翻新

轮胎设备厂也急剧增多，且这些简陋设备销售红

火，取得了空前的利润，翻新轮胎产量急增。到

2008年能统计到的企业就有1 086家(不包括设

在农村的厂，因为这些厂大多未在工商管理部门

注册登记)，估计实际超过1 500家以上，但较具

规模的企业(年产值在500万元)仅50家左右。

新建的企业中除少数为外资及内资轮胎企业

投资建设的工厂外，大多为“三无”(无标准、无检

测设备、无质量管理部门)企业，更有甚者为低劣

作坊，这些投机性翻新轮胎企业购入低劣的生产

设备和材料，在“三无”的情况下翻新了较大量的

轮胎(外刊估计3万人从事此业)投放市场，更有

甚者采用虚假手段(如假修补，再刻花，冒充新轮

胎或翻新轮胎)来欺骗用户，一时间生意兴隆。受

这一毒化市场行为的冲击，相当一部分翻新轮胎

企业为生存采取尽量少投入，只抓产量，不管安全

和质量，不管轮胎破损超标到什么程度都收翻，有

些企业求购最低价格的胎面胶，采取只求利润不
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管产品使用安全及使用寿命的经营方式。如此下

来，翻新轮胎行业产生了重大问题，如由于翻新轮

胎质量低劣而引起的交通事故大增，社会及舆论

对翻新轮胎质量问题反响强烈；可翻胎源短缺，较

具规模企业的翻新轮胎产量下降，经济效益下滑；

翻新轮胎在社会上的信誉下降等。目前这些问题

就更加突显，质量低劣的翻新轮胎对市场造成的

破坏已影响到老翻新轮胎企业的生存与发展。如

有的省交管部门甚至提出禁止翻新轮胎上高速公

路，春运期间长途客车禁止使用翻新轮胎。近期

中央电视台多次报道和揭发这些伪劣翻新轮胎，

一些省市的工商、产品质量监督机构纷纷查处伪

劣翻新轮胎，对投放市场及企业生产的翻新轮胎

进行质量检验。同时因滥建翻新轮胎厂太多，可

翻轮胎价格猛涨，一些较具规模的企业纷纷减产

和效益下降，如2008年四川I省原有的25家翻新

轮胎厂翻新轮胎532 658标准条，比2007年减少

16．23％，其中年翻新量在10万条以上的两大翻

新轮胎企业成都捷力翻胎有限公司和四川省新都

三益翻胎有限公司分别减产25．14％和21．75％，

倒闭3家，而2007～2008年新增的40余家翻新

轮胎企业仅有10多家可以生产，总年产量仅约5

万标准条。2008年四川省会员单位的利润总额

比2007年下降了23．16％，绝大多数企业都处于

微利或亏损边缘。

1．2结构及布局不合理

按2008年我国有1 500家翻新轮胎企业，翻

新1 200万条轮胎计，每个企业平均年翻新量不

过0．8万条，远低于一些发达国家企业，如日本每

个企业平均年翻新量为2．5万条，美国为1．5万

条。我国约90％的翻新轮胎企业年翻新量小于

0．5万条。除非采取诸多措施，否则要求这些小

型翻新轮胎企业提高生产技术水平，更新设备，贯

标生产，保证能耗、环保达标是不可能的。

我国数以千计的翻新轮胎企业分布也极不均

衡，有的省如青海、西藏尽管以公路运输为主，但

只有极少的小型翻新轮胎企业，有的省如山东、广

东、福建则有上100家翻新轮胎企业。

1．3强制性国家标准贯彻不力

尽管翻新轮胎产品是关系到人身财产安全的

产品，国家也把这一产品的质量标准列为强制性

标准，但翻新轮胎对贯标生产未加以重视，且其贯

标情况又缺乏监督检查，GB 7037--2007(载重汽

车翻新轮胎》已宣布执行近2年，轮胎标准化委员

会、翻新轮胎协会举办了多次宣贯学习班，并将该

标准免费印发给各翻新轮胎企业，然而当一个中

型翻新轮胎企业老板被媒体问及该标准情况时，

竞答以“不知情”。由于监管不力，至今尚不知是

否有翻新轮胎企业执行了此标准：标准中规定翻

新载重汽车轮胎要充压检验合格后才可出厂，可

至今只有2个企业订购了充压检验机；胎面要标

示磨耗指标，除1个厂出售的预硫化胎面标示磨

耗指标外，其他厂出售的预硫化胎面未标示，2009

年送检的翻新轮胎胎面上无一标示磨耗指标，多

达数以百计的厂家甚至未在工商管理部门登记注

册。据报道，福建闽侯县、四川高县、江西袁州三

地的技术监督局已开始对其辖区的翻新轮胎企业

进行了国标(外标志)执法检查，福建省也会对省

内100多家翻新轮胎企业的国标执行进行普查，

以评估企业贯标情况。

1．4多数企业生产水平低

翻新轮胎科学化生产就是理顺市场，产品质

量符合国家法律、法规要求，生产和产品符合降

耗、节能、减排、环保要求，产品生产过程始终处于

掌控之中，并使其处于最佳状态(包括加工环境条

件)。但科学化化生产是相对的，是有条件的。

我国翻新轮胎生产水平不高的具体表现

如下。

(1)多数小型翻新轮胎企业未设对产品质量

负责的机构和人，也未建立企业产品质量标准。

(2)不能保证用于翻新的胎体质量。很多翻

新轮胎企业胎体质量仅靠眼观和手敲评判，一些

缺陷如钢丝生锈、钢丝断股、带束层断、翘边、钉眼

等会漏检。据统计，眼观和手敲评判导致的质量

问题漏检率约为15％，目前翻新轮胎的退赔率较

高与此有关。

(3)翻新轮胎用原材料及胶料质量未进行检

验和控制。许多翻新轮胎企业自行用开炼机炼

胶，不仅水耗和电耗高，混炼胶质量差，同时污染

问题严重。另外，对胶料质量包括硫化条件也未
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进行测控，出了问题也不知原因，更不用说保证胶

料质量了。

(4)胎体打磨粗放，没有对胎体磨纹结构、温

度、同心度、对称性等进行控制。

(5)翻新轮胎硫化条件不合理。因所用胶料、

胎体结构厚度、生产设备、硫化介质、轮胎规格等

不同，翻新轮胎硫化条件不同，因此必须进行试验

以确定适合的硫化条件。目前绝大部分企业没有

做这项工作，而是凭经验确定硫化条件，往往导致

翻新轮胎硫化局部或补垫处欠硫。翻新轮胎各部

位硫化条件的确定及匹配是影响翻新轮胎质量的

关键因素。

(6)绝大多数翻新轮胎厂产品出厂时未按

GB 7037--2007进行充压检验，也未在胎面上标

示磨耗指标，给用户造成使用隐患。

(7)相当多的翻新轮胎企业对车间温度、照

明、粉尘、汽油、安全防护与环保、职业安全要求远

没到位。

2推动产业政策发展

近年来，我国提出走资源综合利用的循环经

济发展战略以及为应对金融危机而扩大内需的策

略对翻新轮胎行业的发展极为有利。

2．1促进废旧轮胎回收利用管理条例尽快出台

现在旧轮胎的收集及销售多掌握在私人经营

者手中，这些购销商拥有可翻胎源，采用不合法的

手段生产伪劣翻新轮胎，导致伪劣翻新轮胎充斥

市场，好的可翻胎源没有有效利用，引发了可翻新

轮胎收购价格大涨。《废旧轮胎回收利用管理条

例》已酝酿了几年，应该利用国家实施《中华人民

共和国循环经济促进法》及各省市发展循环经济

的机遇尽早出台。

2．2制订产业准入条件

2009年年初工信部及国家技术监督局委托

有关部门起草翻新轮胎产业准人条件。工信部在

委托橡胶工业协会起草《轮胎产业准入条件》时加

入“翻新轮胎产业准入条件”一章。国家主管部门

已对规范翻新轮胎市场，防止假冒伪劣翻新轮胎

给人民生命财产造成的危害采取行动了。我们应

抓住这一良机，为我国翻新轮胎行业持续稳定地

发展扫清障碍，并清除不合格翻新轮胎企业(欧盟

早在1999年就在其翻新轮胎联合国标准中对建

设翻新轮胎厂的申报、批准及年审作了详细

规定)。

2009年10月笔者应中国橡胶工业协会要求

在起草了《轮胎产业准入条件》中的“翻新轮胎产

业准入条件”一章节。现将主要内容介绍如下。

(1)生产企业布局

翻新轮胎建厂条件除第1条和第2条与轮胎

行业相同外，第3条为：只要当地有可翻胎源或有

外来胎源时，当地虽已有翻新轮胎企业但其不能

按标准生产条件生产及产品质量低劣，也可再建

新厂。

(2)建厂规模及装备

翻新轮胎厂的建厂规模控制在年翻新量2万

条(按9．00—20轮胎折算)左右，较大的经济规

模，才有可能按相关标准配备生产、检测、节能、环

保设备和制订相关监管措施。

目前，我国1 500家翻新轮胎企业中约有

90％是年翻新能力在2万条以下的企业，这些已

在工商管理部门登记注册的老企业应可继续生

产，并鼓励同一地区的企业联合经营，以达到按标

准生产，逐步(如3年内)达到翻新轮胎产业准入

条件。对未在工商管理部门登记的企业可采取

关、停、并的办法处理。合并企业应在达到翻新轮

胎产业准入条件后在工商管理部门登记注册后才

可进行翻新轮胎生产。

目前国内翻新轮胎生产主要有2种工艺路

线，即模型翻新法(热翻)和条形预硫化胎面翻新

法(冷翻)，翻新轮胎国标及行业标准有4个。因

此翻新轮胎企业配备的生产及质量控制设备要根

据翻新轮胎的品种和执行标准来确定。翻新轮胎

的抽检项目：强度试验、耐久性试验、高速试验、脱

圈阻力试验。

(3)翻新轿车轮胎和翻新载重汽车轮胎

(热翻)

翻新轿车轮胎执行GB 14646--2007《轿车翻

新轮胎》，主要生产设备包括：密闭式炼胶机、压片

机和冷却装置(如果胶料外购可不配这些设备)，

胎面缠贴机，活络模硫化机。应配备的检测设备：
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硫化仪、充压检验机、平衡试验机。

翻新载重汽车轮胎执行GB 7037--2007《载

重汽车翻新轮胎》，主要生产设备包括：密闭式炼

胶机、压片机和冷却装置(如果胶料外购可不配这

些设备)，胎面缠贴机(允许用挤出机或压片机代

替)，活络模硫化机(翻新子午线轮胎)，两半模硫

化机(翻新斜交轮胎)。应配备的检测设备：硫化

仪、充压检验机。

(4)条形预硫化胎面法翻新载重汽车轮胎和

翻新工程机械轮胎

采用条形预硫化胎面法翻新载重汽车轮胎执

行GB 7037--2007，主要生产设备包括：密闭式炼

胶机、压片机和冷却装置(如果预硫化胎面及预硫

化粘合胶外购可不配这些设备)、胎面磨毛机、胎

面涂胶干燥设备、胎面贴合机、硫化罐。自行生产

预硫化胎面及预硫化粘合胶还应配胎面硫化机、

压延机及胶片冷却卷取装置。应配备的检测设

备：充压检验机。

翻新工程机械轮胎执行行业标准HG／T

3979--2007《工程机械翻新轮胎》，主要生产设备

包括：密闭式炼胶机、压片机和冷却装置(如果胶

料外购可不配这些设备)、胎面缠贴机(允许用挤

出机或压片机代替)、活络模硫化机(翻新子午线

轮胎)、两半模硫化机(翻新斜交轮胎)。应配备的

检测设备：硫化仪。

(5)产品质量

翻新轿车轮胎质量应符合GB 14646--2007

要求，按安全性能要求进行强度试验、耐久性试

验、高速试验、脱圈阻力试验。试验由有资质的轮

胎检测部门抽样检测。

翻新载重汽车轮胎质量应符合GB 7037—

2007要求，按安全性能要求进行强度试验、耐久

性试验、高速试验。试验由有资质的轮胎检测部

门抽样检测。

翻新工程机械轮胎质量应符合HG／T

3979--2007要求。试验由有资质的轮胎检测部

门抽样检测。

(6)节能减排

提高翻新轮胎档次，以提高翻新新轮胎企业

的产值及产品能耗量；改变能源结构(如煤改电)

及大幅度降低能耗。行业规划2010年能耗比

2008年降低8％(按9．00—20轮胎计，翻新1条

轮胎能耗由2008年的18．8 kg标煤降为2010年

17．2 kg标煤)，工业用水重复利用率应达100％。

(7)环境保护与安全健康

翻轮胎胎行业环境保护与安全健康要求与轮

胎行业相同。

(8)质量监管

翻新轮胎企业必需设立产品质量管理机构，

形成质量管理体系和环境管理体系文件。机构负

责人应是厂级领导。

2．3用好《中华人民共和国循环经济促进法》

《中华人民共和国循环经济促进法》第五章的

第43条中规定国务院及省、市政府要把循环经济

中的重大科研攻关项目列入国家或省科技发展和

高技术产业。我国翻新轮胎行业困难较多，重大

科研攻关项目没有国家支持不可能开展，笔者列

出一些重大科研攻关项目以供参考。

(1)研发预硫化复合胎面，提高胎面的耐磨性

能和胎面基部胶的粘合性，降低生热性，以利于提

高翻新轮胎的高速性能。

(2)开发双曲面条型预硫化胎面翻新巨型工

程机械轮胎成套技术和装备(主攻双曲面条型预硫

化胎面成型技术和装备，这为世界领先技术项目)。

(3)开发轮胎钢丝帘线生锈检测设备，以解决

因漏检钢丝帘线生锈而引发的翻新轮胎使用时爆

炸问题。

(4)建设用注压法生产翻新轮胎使用的内、外

包封套基地，以满足国内包封套的需要。

(5)建设聚氨酯／橡胶复合条型及环型胎面试

产基地(世界领先项目)。

3提高生产技术水平的措施

近年来，国内翻新轮胎设备市场发生了重大

变化，已能供应较高水平的设备(相当于先进国家

20世纪90年代翻新轮胎设备，包括车间内成套

运输设备)，翻新轮胎的无损检测设备更是在短短

的2～3年内就从一无所有发展到几乎一应俱全，

这些设备虽然还不完善，但它为我国建设现代化

的轮胎翻新厂以及翻新轮胎的科学化生产打下了
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基础。

3．1 法规

只有当《中华人民共和国循环经济促进法》得

到贯彻实施落实，《翻新轮胎产业准入条件》和《废

旧轮胎回收管理条例》2项法规公布并进入实施

期；同时地方政府的产品监管部门和工商监管部

门严格控制旧轮胎和翻新轮胎的经营，国家较大

规模地组织翻新轮胎抽查，以法规作依托，对不合

格的企业实施停产整顿，不达标的翻新轮胎禁止

上市，对违规者严重处罚，翻新轮胎企业才能认

识到生产科学化的重要行，并积极实施科学化

生产。

3．2 方法

提高翻新轮胎生产技术的最大难题是小型或

亏损企业淘汰能耗高、质量差的旧设备，配备质量

控制检测设备，这些企业如果采用贷款的方式解

决，又会产生还贷困难、检测设备利用率低的问

题。为此建议采取以下几个解决方法。

(1)废旧轮胎集散中心应设可翻新轮胎分级

检测部门，并配备相应的检测设备以代顾客检测

(收费)购买的胎体，解决小型翻新轮胎企业配备

检测设备难及其使用率低的问题。检测设备购买

费用可通过国家无息贷款或其它优惠办法解决。

(2)在小型翻新轮胎企业较集中的地区设立

混炼胶供应中心(可由具有较大炼胶能力的企业

兼任)，以提高小型翻新轮胎企业用胶质量，减轻

污染，减少能耗。

(3)在翻新轮胎企业较集中的地区设立原材

料、胶料和成品轮胎测试中心(可由具有较好测试

设备的企业兼任或联合建设)。

(4)年产能在2万标准条及以上的翻新轮胎

企业必须达到产业准入条件的要求。这些企业淘

汰能耗高、质量差的旧设备及购买质量控制检测

设备时，经当地主管理部门批准后应给予一定的

优惠政策，可比照农民购买大型农机具的补贴办

法给予补贴，如需贷款给予低息贷款。

4结语

近年来，我国轮胎工业的高速发展和国家对

循环经济的高度重视为翻新轮胎工业发展提供了

良好的条件。翻新轮胎行业应尽快出台并实施产

业准人条件，提高生产和设备技术水平，合理布局

产业结构，贯彻执行强制性国家标准，以推动翻新

轮胎行业科学化发展。

爱尔兰废轮胎回收利用率低

爱尔兰媒体《卡车司机新闻》援引某胶粉公司

CEO的话说，爱尔兰的废轮胎回收利用率太低，

每年只有6 000 t废轮胎被制成胶粉，仍有约2．9

万t的废轮胎没有被回收再利用。尽管爱尔兰政

府已对各项废物管理制订了相应法规，但对各地

堆放的数以万吨计的废轮胎的处置却无能为力。

郭 宜

胶粉是重要的沥青改性剂

废轮胎加工制成的胶粉用于公路沥青路面中

是废轮胎回收利用的重要途径之一。胶粉的主要

化学成分是天然橡胶和合成橡胶，其本身就是良

好的沥青改性剂，可提高沥青的软化点，增大其粘

度，改善沥青混合料的力学性能，提高沥青路面的

抗高温车辙性能、抗低温裂口性能、抗水性能，降

低行车噪声。但是，胶粉本身与沥青的相互作用

较弱，提高胶粉改性沥青的性能是研发的重点。

近年来，胶粉改性沥青技术取得了新的进展，主要

是通过高速剪切工艺和化学助剂来提高改性效

果，从而制备出高性能胶粉改性沥青。 郭益

路易斯安那弹性体公司

扩大废轮胎回收能力

美国路易斯安那弹性体公司是一家废轮胎回

收企业，建于2009年3月，目前有3条生产线。

该公司日前宣布将投资400万美元扩建3．6万平

方英尺的建筑，在2012年使废乘用汽车轮胎的年

处置能力达到2 000万条。 国益


