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3　我国橡胶机械具有做强的基础和前提条件

3.1　全套子午线轮胎生产设备支撑起我国轮胎

发展的脊梁

受国家 “八五 ”期间的 “子午线轮胎关键设备

国产化一条龙项目 ”及 “十五 ” 期间国家重大技

术装备研制项目等扶持 ,我国橡胶机械取得了整

体跳跃式发展 。目前 ,我国已具备提供子午线轮

胎全套生产设备的能力以及交钥匙工程的能力 ,

这是世界上其它单个国家所无法比拟的。我国橡

胶机械行业已被公认为装备业国产化最好的行业

之一 ,绝大部分产品达到当代国际先进水平。

改革开放初期 ,子午线轮胎制造机械大多是

以进口为主 ,国产为辅 。现在不同了 ,我国橡胶机

械行业的发展应该是其它领域机械行业的典范。

目前 ,我国大多数轮胎机械产品 ,无论是在技术含

量 、外观 、内在质量和使用性能方面已经不比国外

产品差 。现在不但国内轮胎厂采用 ,国外各大轮

胎企业也开始大量采购国产装备 ,促使国外橡胶

机械制造商大幅度降低售价。

据统计 ,我国过去建设年产 30万条全钢子午

线轮胎的轮胎厂需设备投资 6亿元人民币 ,现在 2

亿左右就够了。过去新上一条 100万条半钢子午

线轮胎生产线需 2.5亿 ～ 3亿元 ,现只需设备投资

1亿 ～ 1.2亿元。

我国橡胶机械的发展为我国轮胎行业大上规

模提供了可能 ,加快了子午化进程 ,为轮胎工业发

展提供了物质保证和支撑 。

3.2　我国轮胎工业的持续高速发展为我国橡胶

机械打下良好基础

毫无疑问 ,近年我国轮胎工业在世界上发展最

快 ,全钢载重子午线轮胎、半钢子午线轮胎、工程机

械轮胎的发展速度均列世界前茅。这些项目的启

动和发展为我国橡胶机械提供了源源不绝的订单 ,

国内厂家基本处于产品供不应求的局面 。

几年的快速发展使得橡胶机械厂家都有了积

累 ,并进行了较大规模的技术改造 ,生产能力水平

有了质的提高 ,我国几个大型橡胶机械厂家都具

有自主创新的能力。

专家预测 ,今后几年我国轮胎工业仍将以较

快的速度发展 ,保守估计 ,我国橡胶机械国内年需

求量在 50亿元以上。同时 ,除德国大陆还在我国

寻求合资或独资建立轮胎厂外 ,世界十大著名轮

胎公司已有 9家在我国都拥有了自己的轮胎厂 ,

世界轮胎工业的中心在快速向中国转移。

这为我国橡胶机械提供了更多的订单需求 ,

并将先进设备和技术带进我国 ,为我们提供更多

的借鉴及学习机会。

3.3　良好的性价比和控制水平为我国橡胶机械

插上腾飞的翅膀

通过消化吸收及与世界著名轮胎公司的商贸 ,

我国橡胶机械已有长足的进步 ,具备自主创新的能

力 。我国硫化机等机群式橡胶机械已达到当代世

界先进水平 ,尤其是我国已成为世界上最大的硫化

机生产国。我国橡胶机械已不是传统的 “大路

货 ”,性价比已领先于世界其它橡胶机械制造商。

在世界著名轮胎公司的设备采购招标中 ,硫化机 、

密炼机等机群式产品都倾向用我国产品 。

随着我国加入 WTO及世界经济的一体化 ,

采购世界著名品牌的控制元件 、配套件已相当容

易 ,我国橡胶机械的控制水平已能与世界同步。

世界上新兴起的控制技术都很快在我国橡胶机械

·6· 　　　　　　　　　橡　胶　科　技　市　场　　　　　　　　　　　2008年第 7期



上运用 。硫化机的控制已广泛运用 PLC、PID、平

板电脑及网络控制等。轮胎成型机已运用 CC-

LINK、伺服及运动中心等控制技术 ,控制的准确

性及自动化水平得以提高 。密炼机在大力推进密

炼系统自动化 、智能化 、群控化的同时 ,还特别注

重单机和系统的安全保护及系统的完善化 。

3.4　多种形式的经济体制为我国橡胶机械做强

提供了肥沃的土壤

我国橡胶机械已告别传统单一的国有模式 ,

发展成国有 、民营 、合资并存的格局。尤其是近年

“民营化 ”进程加快 ,一些小型企业尤其是江苏 、

浙江 、广东等地的中小橡胶机械厂已大多改民营 ,

其中民营企业天津赛象科技股份公司已成为世界

第五大橡胶机械制造商。国有的橡胶机械企业也

已不同于传统国企 ,建立起可以与民营企业媲美

的机制 。尤其是桂林橡胶机械厂 、华橡自控股份

有限公司 、益阳橡胶塑料机械集团公司同属中国

化工集团 ,利用一个平台整合在一起 ,这将使其跻

身世界橡胶机械前三强。大连橡胶塑料机械股份

有限公司 、青岛高校软控股份公司为上市公司 ,资

金和技术力量雄厚。合资橡胶机械企业也是我国

橡胶机械做强的新兴力量 ,益阳神户 、上海精元的

成功为国外橡胶机械进入我国做出好的示范。

4　我国橡胶机械如何从大国向强国转换

4.1 加强科技创新体系建设 ,加快科技成果推广

世界橡胶机械呈现出检测向传感 -数字化发

展 ,设备向联动化 、连续化发展 ,性能向高质 、高

效 、低耗化发展 ,技术向创新性方向发展的趋势。

以我国橡胶机械厂商目前的产品开发模式和投入

来说 ,很难跟上世界橡胶工业发展的潮流。我国

橡胶机械厂家必须建立自己的科技创新体系 ,加

大产品的开发力度 ,开发出一批具有自主知识产

权的新产品 。有条件的企业要建立自己的技术中

心 ,争创国家级技术中心。在传统轮胎生产设备

上 ,我们要在产品的稳定性方面多作研究。在全

自动轮胎生产设备方面 ,我们要注重世界轮胎工

业的发展动向 ,早动手进行研究 。

在科技成果转换方面 ,我国橡胶机械行业还

有许多潜力可挖。一方面 ,还有许多橡胶机械科

研成果掌握在科研院所 、大专院校 、企业或者个人

手中 ,另一方面 ,我国一些橡胶机械企业苦于没有

好的产品和成果 ,企业缺乏发展的动力 。橡胶机

械行业有必要建立一个平台 ,让企业家与大学教

授 、科研人员就科研成果面对面洽谈 ,为科研成果

的迅速产业化提供更多机会。

橡胶机械企业应结合轮胎工业发展循环经济

的趋势 ,要有循环经济的观点 ,在产品开发中尽量

考虑提高效率 、节约能源 、减少污染等因素 ,同时

要提高专利意识 ,制定企业及行业的专利战略 。

4.2 树立品牌意识 ,创中国和世界橡胶机械名牌

品牌建设是企业做大做强 、持续发展的标志

和保证 ,品牌做得好不好 ,能否不断创新 ,是一个

企业发展水平和管理水平的综合表现。品牌是企

业的无形资产 ,企业对品牌的管理也需要创新和

突破。我国橡胶机械要做强 ,要占有更多的国际

市场必须走出去。这肯定不止是靠产品 ,而是靠

企业的无形资产 ,即品牌。我国橡胶机械的品牌

建设才刚刚起步 ,很少企业进行 VI设计(企业形

象识别系统设计 、品牌形象识别系统设计),品牌

效应还不明显。

我国每年举行国内名牌及免检产品工作。至

今我国橡胶机械只有硫化机获取中国名牌 。轮胎

成型机 、密炼机已列入 “十一五 ”中国名牌培育计

划 ,其中轮胎成型机列在 2009年 ,炼胶设备列在

2010年。因此 ,近两年是我国橡胶机械冲刺中国

名牌的最佳时期。我国成型机 、炼胶设备的厂家

一定要重视 ,全力以赴 ,橡胶机械专业委员会要将

它作为近年的工作重点。我国橡胶机械企业一定

要树立品牌意识 ,强化产品品质及售后服务 ,同时

加大橡胶机械品牌的宣传力度 。我们的目标是在

近年有近 10家企业获得中国名牌产品称号 , 3种

产品以上获得国家免检。轮胎企业在设备采购时

应有意识地扶持国产名牌 ,优先选用国产品牌产品。

我国橡胶机械在 ERJ排名已连续坚持 3年 ,

每年都有 10家以上企业挤入前 30强 ,这对提高

我国橡胶机械的国际地位十分有意义。 2006年

我国橡胶机械企业集体参加美国 ITEC展 ,效果

很好 ,充分展示了我国橡胶机械企业的整体实力。

今后我国橡胶机械要充分利用国际展览、杂志 、网

络等 ,在国际市场着力打造中国橡胶机械整体品

牌 ,树世界级橡胶机械名牌 。 (下转第 10页)　
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材料年需求量将接近 100万 t(不含胎圈钢丝),

其中钢丝帘线 60万 t左右 ,聚酯帘布 (主要是

HMLS型)5万 ～ 10万 t, 锦纶帘布 30万 ～ 40

万 t;做好芳纶帘布应用试点工作 ,满足轮胎产品

升级换代的需要 。 2010年轮胎骨架材料需求预

测见表 2。

表 2　2010年轮胎骨架材料需求量预测

轮胎类型
轮胎产量 /
万条

需求量 /万 t

钢丝帘线聚酯帘布 锦纶帘布

全钢载重子午线轮胎 4 800 52.8

轻型载重子午线轮胎 5 400 7.0 1.30

轿车子午线轮胎 12 600 7.6 3.78

工程机械子午线轮胎 43 1.3

斜交轮胎 12 763 31.9

2.2　力车轮胎中的应用

力车轮胎主要使用锦纶 6帘布 。 2010年预

计生产自行车外胎 2.5亿条 ,手推车外胎 1 000

万条 ,约需锦纶 6帘布 2万 ～ 2.5万 t。

2.3　胶管和胶带中的应用

输送带使用的骨架材料以钢丝帘线 、聚酯骨

架材料和锦纶(主要是锦纶 66)骨架材料为主 ,同

时向复合材料发展 ,芳纶骨架材料的用量将逐步

增加。目前国内以合成纤维和钢丝线绳芯做骨架

材料的输送带已占总量的 80%。传动带向传动

效率高 、节能 、低噪声 、寿命长和品种规格多样化

发展 ,其中 V带和多楔带用聚酯软线绳和硬线绳

已形成系列 ,线绳结构的 V带已接近 V带总量的

80%。同步带以玻璃纤维线绳为主(目前国内玻

璃纤线绳在强度和伸长率的稳定性还有待提

高),部分产品用芳纶线绳 。胶管用骨架材料以

聚酯骨架材料和钢丝为主 ,部分产品用芳纶骨架

材料或其他材料 。预计 2010年管带行业主要产品

产量为:输送带　1.4亿 m
2
, V带　1.2亿 Am,胶

管　5亿标 m,需用聚酯骨架材料 4.5万 ～ 5万 t,

锦纶 66骨架材料 0.6万 ～ 0.8万 t,钢丝线绳 2.1

万 ～ 2.5万 t,钢丝帘线 1.2万 ～ 1.5万 t,棉骨架材料

1.8万 ～ 2万 t。

3　展望

橡胶工业用骨架材料已从供不应求发展到至

今供求平衡甚至供大于求的状态。行业虽取得很

大进展 ,但存在结构性矛盾突出 、高性能原创技术

严重不足 、原材料缺口很大 、进口依存度高等问

题 。橡胶工业用骨架材料今后的发展方向是:重

视科技创新 ,以新产品 、新规格替代老产品 ,加速

产品升级换代;以新技术和高效 、低耗 、节能环保

的生产工艺加快企业改造;开发多品种 、多规格的

优质 、高性能新产品和高附加值产品;加快高性能

芳纶纤维和 PEN纤维的生产和推广应用 。
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4.3 要树立全球大市场的观念 ,加速从国内型工

厂向国际化企业转换

橡胶机械国际市场非常大 ,中国橡胶机械市

场只是国际市场的很小部分。尤其是米其林等世

界著名轮胎公司逐渐向橡胶机械供应商释放传统

的 “自供 ”设备 ,世界橡胶机械的前景十分看好 。

我国企业要想在全球化的橡胶机械市场中占

有一席之地 ,一定要从人才培养 、产品开发 、市场

营销等各方面与国际接轨 ,努力从国内型工厂向

国际化企业转换 。在人才培养上 ,要从机制入手 ,

培养一批懂外语 、会管理 、熟技术的复合型人才。

在产品开发上 ,要运用现代化手段改造传统国企 ,

产品技术标准与国际接轨 。

我国橡胶机械的主要厂家已将产品批量成套

出口米其林 、普利司通 、固特异等 ,给国外轮胎公

司留下 “中国橡胶机械价廉物美 ”的良好声誉。

这对我们争取更多的橡胶机械商机有利。我国橡

胶机械行业一定要珍惜机会 ,勇于与国外橡胶机

械厂家比高低 。同时 ,中国橡胶机械厂家应加强

沟通 ,互相学习 ,不搞低水平的价格战 ,不搞 “窝

里斗” ,不互相拆台 ,一致对外。

在质量体系认证及产品认证上 ,我国橡胶机

械行业应着手准备欧洲 CE及美国 UL等认证 ,克

服产品出口可能遭遇的贸易壁垒。有条件的橡胶

机械厂家应尽快获取自营进出口权 ,尽量减少商

贸的中间环节 。在配套件的采购上 ,尽量选用世
界著名品牌 。如有条件 ,我国橡胶机械厂可联手

在全球建立中国橡胶机械的产品售后服务体系 。

(完)　
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