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环保、阻燃、耐低温的风能电缆用

氯化聚乙烯橡胶及制备方法
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授权公告日：2015年12月30日
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本发明提供了一种环保、阻燃、耐低温的风

能电缆用氯化聚乙烯橡胶及胶料制备方法。胶

料组分如下：氯化聚乙烯橡胶 95～105，色素

炭黑 15～20，沉淀法白炭黑 30～35，滑石粉 
25～35，改性剂 5～15，氧化镁 8～10，钙锌稳

定剂 3～5，防老剂 1～1.5，硬脂酸 0.5～1，
三氧化二锑 7～10，半精炼石蜡 2～3，环保型

复合阻燃剂FRT-806 12～18，增塑剂Monocizer  
W-2002 18～20，己二酸二辛酯 8～12，助交联

剂 5～7，过氧化物硫化剂 4～6。本发明胶料

制备工艺简单，适于工业化生产，混炼胶可在－40 
℃～＋120 ℃下长期保存，制备的风能电缆阻燃性

能、耐屈挠性能、耐低温性能和柔韧性良好。

一种改性丁基橡胶合成方法
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本发明涉及一种改性丁基橡胶的合成方法。

技术要点为：在温度为－80～－50 ℃、稀释剂和

催化剂组合物（异戊二烯、三氯化铝和稀释剂混合

物）存在的条件下，异丁烯与对甲基苯乙烯单体进

行阳离子聚合反应30 min，加入乙醇终止反应，凝

出橡胶，反复清洗，烘干。异丁烯在聚合体系中的

质量分数为0. 20～0. 45，对甲基苯乙烯质量为异

丁烯质量的5%～50%；催化剂组合物中三氯化铝

质量为异丁烯质量的0. 05%～0. 3%，异戊二烯质

量为异丁烯质量的1. 5%～5. 5%。本发明聚合温

度相对较高，能耗较低，反应速率较大，聚合过程

具有良好的可控性和重现性，制得的橡胶相对分

子质量较大，二烯烃和对甲基苯乙烯质量分数也

较大。

一种利用废旧橡胶制备抗菌复合薄膜的

再加工方法
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本发明提供了一种利用废旧橡胶制备抗

菌复合薄膜的再加工方法。通过粉碎、清洗、融

化、改性、真空脱泡等步骤将废旧橡胶制成胶浆，

再加入用氧气等离子活化的碳管（质量分数为

0. 01～0. 05）、改性淀粉（质量分数为0. 03～0. 08）
和颜料搅拌均匀。通过以上处理制得的抗菌复合

薄膜延展性、抗氧化性和阻燃性较好。

一种齿形橡胶成型模型腔的加工方法
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本发明涉及一种齿形橡胶成型模型腔的加工

方法。该方法包括如下步骤：第1步，用铣刀铣出上

模的2条方形槽；第2步，用铣刀分多次进刀，在每个

方形槽的两侧边分别铣出2个凸筋，一共铣出4条凸

筋；第3步，采用半圆形刀具，以第1步的方形槽为对

称中心，在每个凸筋的外侧轴向多次进刀，对称铣

出4条半圆槽，4条半圆槽的轴线与方形槽的轴线平

行；第4步，采用齿形刀具，在第1步的方形槽上部铣

出齿形结构，刀头齿形与模型腔齿形匹配；第5步，

在下模上铣出2个倒梯形槽，其上部与上模上半圆

槽的外边缘对接并匹配，形成2个完整的型腔。本

发明方法降低了齿形橡胶成型模型腔的加工难度，

同时保证了加工精度。
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