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赛 l纛越南建▲ 基 

赛轮股份有限公司在越南投资设立赛轮(越 

南)有限公司项 目获批。该项目基地位于距胡志 

明市约 50 km的西宁省福东工业园内，投资总额 

9500万美元，主要从事轮胎产品的生产、销售和 

轮胎模具、设备、橡胶材料的研发，年销售收入将 

达 2．6亿美元 。 

近年来，天然橡胶价格迅速上涨，人民币持续 

年{ 

升值，我国轮胎制造能力过剩，轮胎产品出口频繁 

遭遇反倾销调查，已严重影响我国橡胶工业发展。 

赛轮越南项目建成后，将依托当地优质的天然橡 

胶资源，利用中国一东盟 自贸区的政策和越南与西 

方发达国家优惠的双边贸易政策，大力发展公司 

海外业务，拓展海外发展空间。 

横 笛 

jII 代 {Il参色 攘 

日前，双星东风轮胎有限公司批量生产的第 

6代双星彩色轮胎投放市场，用户反映良好。 

第 6代双星彩色轮胎是双星东风轮胎公司在 

不断了解和分析彩色轮胎使用信息、多次进行技 

术优化和配方改进的基础上，采用特殊“六专”管 

理(专人操作、专机生产、专门技术、专用工装、专 

人检验、专放区域)、特殊工艺、特殊技术研制而 

成，打破了彩色轮胎不耐磨的技术误区，突破了彩 

色轮胎的技术难点，进一步提高了彩色轮胎性能。 

试验表明，第 6代双星彩色轮胎性能优于黑色轮 

胎，尤其是适应路况性能、刹车性能、安全性能好， 

且时尚亮丽。 陈维芳 

纛 炭1．}天 工厂 产I6；万t 

日本东海炭素公司天津工厂的二期扩产工程 

正在建设之中，预计 2012年底竣工，2013年初投 

入运营，将新增炭黑年产能 6万 t，包括 1条年产 

3万 t软质炭黑生产线和 1条年产 3万 t硬质炭 

黑生产线。目前，东海炭素天津工厂已有 1条年 

产2．5万 t软质炭黑生产线和 1条年产 2．5万 t 

硬质炭黑生产线。扩产工程完成之后，该厂炭黑 

总年产能将达到 11万 t。 果 益 


