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意辣石化丁薰橡胶生产技术
链蒸壤麓

中国石油吉林石化公司丁苯橡胶车间加快技

术创新步伐，通过集思广益、潜心攻关，实现了产品

差别化发展和质量全面升级，丁苯橡胶装置一举成

为吉林石化创效能力最强的主导装置之一。2011

年1—5月份，吉林石化生产丁苯橡胶66944．12 t，

超出计划1315．115 t，多创产值3813．8万元。

创新使产品实现了差别化发展。丁苯橡胶车

间与吉化研究院一起开展技术攻关，突破了工艺

技术瓶颈，在生产上采取在线切换、置换和严格控

制助剂用量等办法，科学组织工业化试生产，成功

开发出了环保型丁苯橡胶1500E和1502E，打破

了国外环保壁垒，填补了吉林石化环保橡胶生产

的空白，增强了市场竞争力。

创新让节能降耗有成效。丁苯橡胶车间积极

推广节能新技术，相继实施了装置凝水回收设备

改造、淡乳清槽和母液槽加热改造、A线干燥箱节

汽改造等，回收干燥箱凝水，减少蒸汽消耗，取消

了淡乳清槽、洗涤槽的蒸汽加热，每年节水2160 t，

节电5000 kW·h，节能降耗累计创效400多万

元，并实现了装置清洁生产。

创新让生产优化更有保证。面对制约装置安

稳运行的瓶颈问题，丁苯橡胶车间大力实施调优

攻关，通过技术改造、工艺调优，解决了聚合釜检

修必须降低生产负荷的问题，保证了3条生产线

全年高负荷运行。经过科学组织生产，采取检修、

清胶同步的办法，装置的运行时间由原来的每天

22．5 h延长至23．5 h，停车清胶时间由原来的每

周一次延长到每月一次，仅2010年就超产7000

多t，增加销售收入超亿元。 张晓君 马世强

垒键予午蠛转脸行叠黪势严峻

我国全钢子午线轮胎行业连续十多年高速发

展，年产量增长率在30％以上，其中数年以50％

的增长率“井喷”发展。但是2011年4月后，我国

全钢子午线轮胎产销形势发生较大变化。全钢子

午线轮胎企业开工率普遍不足，产品库存量过大，

行业形势严峻。

l部分投资项目部开始观望

2010年我国全钢载重汽车子午线轮胎产量

为8000万条左右，但产能已超过1亿条。据国

家发改委统计，2010年轮胎行业累计完成投资

354．4亿元，同比增长29．5％，增幅高于全社会固

定资产投资增幅5个百分点。2011第1季度轮

胎行业投资继续高涨，增幅高于全社会固定资产

投资增幅6个百分点。2011年正在上或计划上

的项目有几十个。但是进入4月份后，轮胎行业

投资出现变化。一些新上项目开始放慢建设速度

或减小规模或延后投产，新订设备缓交预付款，一

些计划项目取消，一些企业重新决策是否投资新

项目。5月份后轮胎招标项目明显减少。

2生产企业开工不足

中国橡胶工业协会轮胎分会对43家会员

单位统计，2011年1～4月全钢子午线轮胎产量

2387万条，同比增长5．6％，增幅为近年新低；

2—4月份全钢子午线轮胎产量环比分别增长

--4．6％，32．5％和一3．6％；4月份，24家全钢子

午线轮胎生产企业中50％的企业产量环比下降；

5月份后，我国全钢子午线轮胎生产企业开工率

普遍不足，很多企业限产30％以上，个别企业甚

至停产。1—4月份全钢子午线轮胎产量前10位

的企业依次为：杭州中策橡胶有限公司、佳通轮胎

(中国)投资有限公司、双钱集团股份有限公司、风

神轮胎股份有限公司、山东玲珑轮胎股份有限公

司、固铂成山(山东)轮胎有限公司、三角集团有限

公司、兴源轮胎集团有限公司、山东金宇轮胎有限

公司及青岛双星轮胎股份有限公司。这些企业中
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多数企业4月份的全钢子午线轮胎产量明显减

小，5月份产量下降幅度更大。

3库存量过大

2011年4月份后，我国全钢子午线轮胎库存

量迅速增长，现在很多轮胎企业库存严重超标。

有的轮胎企业库存量增长1倍以上。中国橡胶工

业协会轮胎分会43家会员企业的轮胎库存额达

到137亿元。

4产品价格下降

金融危机后，我国全钢子午线轮胎价格随着

橡胶价格上涨节节攀升，有的企业全钢子午线轮

胎价格甚至上调10多次。但从2011年4月份

起，全钢子午线轮胎价格开始下降，个别企业的全

钢子午线轮胎价格单次下降幅度甚至高达10％；

轮胎经销商更是谨慎下单；天然橡胶价格从高位

回落，轮胎制造企业的成本大大降低，全钢子午线

轮胎价格下降更有扩展之势。预计全钢子午线轮

胎价格下降将持续一段时间。

5下游行业受影响

全钢子午线轮胎行业形势急转直下为橡胶机

械等下游企业始料不及。有些全钢子午线轮胎建

设项目延迟配套设备接货或取消配套设备订单，

部分橡胶机械企业出现产品堆积、回款相对困难、

资金普遍紧张等问题。炭黑行业库存量也在明显

增大。这些现象值得全钢子午线轮胎行业及相关

行业关注。 陈维芳

∞15冬囊縻乙氏檬糜熊供霰零震

瘛德穗矮熊

随着全球汽车工业的发展，非轮胎用橡胶需

求日益增长。乙丙橡胶具有良好的耐热性、抗氧

化、耐化学品性能以及良好的电绝缘性能，广泛应

用于汽车、塑料改性、电缆和电线、建筑和石油添

加剂等领域。

我国汽车工业对乙丙橡胶的消耗量占乙丙橡

胶总需求量的42．1％，塑胶跑道消耗量占

12．6％，聚合物改性消耗量占12．1％，防水卷材

消耗量占9．5％，油品添加剂消耗量占9．5％，电

线电缆消耗量占9％，其它方面消耗量占5．3％。

与需求形成鲜明对比的是，目前国内仅中国

石油吉林石化公司一家企业生产乙丙橡胶。装置

年产能力为4．5万t，产量无法满足国内市场需

求，产品主要依赖进口，对外依存度高达93％。

面对逐渐加大的市场缺口，国内多家企业计

划兴建乙丙橡胶新装置。山东玉皇化工有限公司

拟在东明县化工园区内新建一套年产5万t乙丙

橡胶生产装置，延长石油集团拟建一套年产6万t

生产装置，朗盛公司计划在抚顺新建一套年产

5万t生产装置，日本三井公司计划与中国石油化

工有限公司合资在上海新建一套年产7．5万t生

产装置，北京石化新材料科技产业基地拟建一套

年产8万t生产装置，南京化学工业园区拟建一

套年产5万t生产装置。根据目前的建设进度，

预计到2015年，我国乙丙橡胶的总生产能力将超

过25万t，届时将大大缓解我国乙丙橡胶的供需

矛盾。 崔小明

lll震涤隰翦遗

垒曛纛文鏖隰辘熊镰念糕糜产攮匿

“十二五”期间，山西省汾阳市将全力打造全

国最大的废旧轮胎综合利用产业园，一举改变该

市部分乡镇家家户户开办翻新轮胎和再生橡胶厂

的局面，实现橡胶再生产业的集约化发展。

汾阳市的废旧轮胎回收利用产业起步于30

年前，目前汾阳市已发展成为全国最大的废旧轮

胎回收和加工利用集散地，全市有4个乡镇1万

多户4万多人从事废旧轮胎回收利用产业，每年

回收各种载重汽车轮胎和工程机械轮胎400多万

条，废旧轮胎回收利用已成为当地的一大特色

经济。

汾阳市收购的旧轮胎用于翻新，以阳城乡史

家堡村为核心的周边7个村就有84家翻新轮胎

厂，翻新轮胎年产能达到40万条以上；废轮胎则




