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人手，对32种规格轮胎按环保要求开始试生产。

在开发环保轮胎过程中，公司研发人员在轮

胎结构设计，骨架材料、补强填充材料和加工助剂

选用，生产工艺和设备改进等方面进行了深入探

索，努力降低轮胎的滚动阻力，提高轮胎的抗湿滑

性能，达到报废轮胎再利用不污染环境的要求。

新近通过专家鉴定的QR99系列高性能无内胎全

钢载重汽车子午线轮胎具有质量小、行驶生热低、

使用寿命长等特点，其最突出的创新点在于采用

特殊环保材料制成，能够全面降低轮胎有毒有害

物质的含量，因此特别受到欧洲及美国市场客户

的青睐，市场订单不断增加，预计该轮胎2010年

达产后可累计实现利润594万元。 吕晓梅

风：；串公司研制成功

12．00R20 HN233载重汔车轮胎

日前，风神轮胎股份有限公司成功研制了花

纹型号为HN233的12．00R20有内胎载重汽车

轮胎。

该花纹轮胎专为东风商用车公司配套研发，

安装于导向轮，用以代替HN08花纹轮胎。该轮

胎特别适合行驶于高速公路和良好路面上的长

途、高速运输车辆。

随着我国高速公路里程的不断延长，对轮胎

的专用性要求不断提高，HN08花纹轮胎作为混

合路面使用的轮胎，特别是用在导向轮上已不适

应高速、长途运输作业；而HN233纵向花纹轮胎

滚动阻力低，花纹块上较多的细纹刀槽结构使轮

胎在湿滑路面上行驶时能够防止胎面与水面间形

成连续水膜，保证轮胎具有良好的操纵稳定性能，

这对作为导向轮的轮胎尤为重要；主花纹块边部

密布的细小沟槽使轮胎具有良好的散热性能；曲

折花纹沟不但对减小轮胎噪声有较好作用，而且

对于防止花纹沟底裂也有一定的效果。目前，该

产品已经完成了相关的检测，其外缘尺寸、高速性

能、耐久性能等达到国家相关标准，外观检测、X

光检测、静平衡和不圆度检测结果完全符合设计

要求。 陈利萍樊军伟

贵州年产110万条高牲能全钢

子午线轮胎技改项目已开工建设

贵州轮胎股份有限公司年产110万条高性能

全钢子午线轮胎技改项目已开工，建设周期为

2010～2011年，投资总额6．7亿元。技改后的新

产品为无内胎、宽轮辋、低断面、高速度级别的高

性能全钢子午线轮胎。预计建成投产后，每年可

生产全钢子午线轮胎110万条，届时将使贵州省

全钢子午线轮胎生产能力达到400万条，轮胎

子午化率达到75％以上，每年可新增加收入18

亿元。 清风

横滨公司迸一步扩建其在华工厂

横滨橡胶有限公司计划开展其杭州横滨轮胎

公司第4期扩建项目，使公司乘用汽车轮胎年产

能从目前的300万条增大到510万条，该项目总

投资约70亿日元(折合5200万欧元)。按工程进

度，该扩建项目将于2011年1月份投产。

横滨公司此举是2009年7月公布将其杭州

横滨轮胎公司轮胎年产能扩大110万条后，决定

追加投资，再次扩大产能，以响应中国汽车市场的

发展需求。原因是2009年中国已成为世界上最

大的汽车制造国，汽车产销量超过1000万辆。

谢立

玲珑集团改进23．5—25 16PR E-3／L-3

工程机械轮胎

日前，为进一步提高产品质量，满足用户要求，

玲珑集团研发中心对23．5—25 16PR E-3／L-3

工程机械轮胎从结构和配方两方面进行了改进，

使该轮胎质量得到较大提高。

1．利用先进的有限元分析和CAD辅助设

计，对轮胎结构和轮廓进行了优化改进，胎体采用

新的超加强型锦纶帘线，并采用新型复合缓冲层

结构，既减小了胎体厚度，又大大提高了轮胎强

度，调整后的胎体抗冲击强度提高20 oA～30％。




