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树脂等。

5．防护体系

海绵是多孔结构，因表面积增大而容易老化，

特别是开孔结构更是如此，所以胶料配方中应加

入高效防老剂。黑海绵胶料常用防老剂D，浅色

海绵胶料常用防老剂SP。

6．填充体系

海绵胶料要求填充剂密度小、分散性好、使胶

料流动性好，并有助于海绵的发泡等。一般来说，

各种填充剂对发泡剂的分解温度和速度影响不

大，但填充剂的分散性很重要，其粒子的均匀分散

能促进孔坯的形成。填充剂还能提高海绵的挺

性，防止孔眼塌陷。海绵胶料配方中常用的填充

剂有陶土、轻质碳酸钙等，一般用量40～60份。

其中以陶土作填充剂较好，它对改善海绵的孔眼

结构和柔软性有一定作用。

1．2．4配方举例

一次硫化海绵胶料配方实例见表10，二次硫

裹lO一次硫化海绵胶料配方 份

组 分 用量 组 分 用量

NR(50烟胶片) 100 防老剂 7

鞋类再生胶 1450 黑油膏 160

硫黄 18 机油 30

促进剂D 3．4 发泡剂H 13．5

促进剂M 4．6 小苏打 48

促进剂DM 7 明矾 32

硬脂酸 6．5 陶土 120

合计 2000

表ll二次硫化海绵胶料配方 份

组 分 用量 组 分 用量

NR(48烟胶片) 100 小苏打 8

硬脂酸 11 明矾 1

氯化锌 5 促进剂D 0．6

防老剂SP 1 促进剂M 0．8

轻质碳酸钙 67．35 促进荆DM 1．25

陶土 102 硫黄 2

机油 28 发泡剂H 5

合计 333

化海绵胶料配方实例见表ii。 (未完待续)
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为继续做好2010年持续改进工作，青岛黄海

橡胶股份有限公司根据中国化工橡胶总公司《关

于2010年持续改进工作总体安排的通知》要求，

在吸取2009年持续改进工作经验的基础上，进一

步加大了精益六西格玛项目的实施力度和范围。

近期，公司正在抓紧进行项目及带级人员的选择

工作，已正式确定的6个持续改进项目是：全钢

分厂的提高挤出全钢轮胎胎冠合格率、提高三

鼓成型班产量、降低钢丝帘线消耗率；半钢分厂

的增加硫化胶囊平均使用次数、提高155R13LT

轮胎A级品率；炼胶厂的降低每千克混炼胶用

电量。

作为橡胶总公司第1批持续改进试点企业，

黄海公司自推进精益六西格玛管理以来，通过第

1期5个改进项目的实施，公司注重质量的氛围

更加浓厚，管理人员的工作方式明显改善，工作能

力和水平大幅提升，更重要的是持续改进的文化

理念在企业逐步形成。与第1期持续改进项目大

都围绕提高质量所不同的是，第2期项目重点围

绕对标环节，结合企业实际，在提高产能、降低消

耗方面开展项目选择工作。

经测算，第2期确定的6个持续改进项目都

将获得可观的经济收益。其中挤出全钢轮胎胎冠

合格率提高5％，年生产成本可降低75万元；三

鼓成型班产量提高20条以上，年利润可增加90

万元{钢丝帘线消耗率降低0．05％，年钢丝成本

可降低9．8万元；半钢子午线轮胎硫化胶囊平均

使用次数增加60次以上，年用胶囊减少2000个，

年用胶囊费用可降低65万元；提高155R13LT轮

胎A级品率5．5％，年净收入可增加24．75万元；

胶料混炼采用峰谷电，并减少回车，用电量减小

42 kW·h·t～。 吕晓梅




