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0℃下剧烈搅拌1 h，然后离心分离20 min，得到 3结语

氧化锌的凝胶体。加入尿素和硼酸的乙醇溶液， 纳米氧化锌作为一种用途广泛的无机精细化

将BN的含量调节至90％。用旋转蒸发器将乙 工产品，已经引起了人们的关注。随着高科技的

醇溶剂挥发掉，然后在烘箱中烘干，将烘干的混合 迅速发展和对合成新材料的迫切需求，其研究开

物分别在200，400和700℃下，于空气氛围退火 发必将日益受到人们的高度重视。纳米氧化锌的

7 h。试验证明，BN壳层有效地抑止了纳米粒子 各种生产方法各有特点，沉淀法得到的粒子粒径

的过分生长。 分布较窄，分散性好，可采取适当的方法改善其工

2．4 高能表面改性 艺条件，实现对氧化锌颗粒的大小、形貌等有效控

高能表面改性是利用高能电晕放电、紫外线、 制，使之能够定向生长，从而生产出各种尺寸、形

等离子射线等对粒子表面进行改性。有研究利用 貌的纳米氧化锌，以满足不同性能需求，同时产品

反应气体分子对特定波长激光束的吸收，引起气 具有很好的重复性和可靠性。固相化学反应法虽

体分子激光分解、热解、光敏化和激光诱导化学合 然具有无需溶剂、转化率高、工艺简单、能耗低、反

成反应，在一定条件下合成了纳米粒子。产品具 应条件易掌握的优点，但是反应过程往往进行不

有粒子大小均一，不团聚，粒径可准确控制等 完全或者在过程中可能出现液化现象，因此不适

优点。 合工业化大生产。气相法在我国目前处于小试阶

2．5 沉淀反应改性 段，要达到工业化生产尚需解决一系列工程问题、

沉淀反应改性是利用有机物或无机物在粒子 设备材质及技术问题。因此在今后的一段时间

表面沉淀形成一层包覆物，以改变其表面性质。 内，沉淀法仍将是纳米氧化锌最主要的生产方法。

有研究在制备氧化锌的前驱体——碱式碳酸锌的 今后应继续对纳米氧化锌的合成反应机理进行更

过程中原位包覆三氧化二铝，与传统的表面包覆 深入的研究，尤其是对粒子的形状、分布、粒度、性

工艺相比减少了多次粒子团聚的工艺过程，改善 能及团聚体的控制与分散等进行研究，同时进一步

了包覆效果，包覆的氧化锌复合粉体粒径为 探讨纳米氧化锌与橡胶材料的相互作用，加快表面

50 nm左右，包覆层为3～5 nm。包覆层厚的纳 改性技术的研发，拓宽纳米氧化锌的应用领域。

米氧化锌的光催化活性明显降低，但保证了其优

异的紫外线吸附性能。 参考文献：略
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童鑫泰瓤蕞3款善穰机械巷量线轮胎遵速签定

青岛泰凯英轮胎有限公司研发的3款工程机

械子午线轮胎日前通过中国石油和化学工业联合

会化工行业生产力促进中心组织的专家鉴定。这

3款轮胎是12．00R24港口系列公制全钢工程机

械子午线轮胎、750／65R25低断面系列公制全钢

工程机械子午线轮胎和12．00R24 ETSM LSS光

面系列全钢工程机械子午线轮胎。

这3款轮胎产品各具优势：12．00R24系列轮

胎具有稳定性高、油耗低的优点，可替代传统斜交

轮胎，寿命可延长至原来的1．7～2倍，并且翻新

轮胎寿命可达到新胎同等寿命；750／65R25系列

轮胎则具有操纵稳定性好、牵引力大等优点；

12．00R24ETSM L5S系列轮胎除了寿命较传统

的斜交轮胎有显著延长外，各项指标可同国外知

名品牌相比。

据了解，成立于2005年的泰凯英公司的轮

胎产品已在105个国家的矿山和港口得到使

用，还为世界各地的客户提供了包括载重汽车

子午线轮胎、轿车子午线轮胎等方面的综合解

决方案。该公司还开发出轮胎气压实时检测系

统，并推出轮胎承包方案等增值服务体系。
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