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双星东风轮胎总公司清洁生产出成效

双星东风轮胎总公司所在地湖北省十堰市处

于南水北调核心水源地，公司做好清洁生产意义

非常重大。自从2005年托管原东风轮胎公司以

来，双星集团就把环保工作作为双星东风轮胎总公

司重新振兴的一项主要任务，要求企业在重新启动

过程中必须把环保工作作为重中之重，从源头上杜

绝污染。短短几年来，公司陆续投巨资改造原有环

保设施，通过采取一系列加强管理、加大技术改造

力度、采用创新工艺等措施，有力地改善了公司生

产环境，降低了能源消耗，减小了污染物排放量，彻

底根治污染源，为保护南水北调中线工程核心水源

地环境，把公司建设成为资源节约、环境友好型企

业作出了突出贡献。公司建设完成的脱硫项目荣

获十堰市政府200万元奖励，实施的烟气在线监测

污水项目荣获湖北省24万元奖励，南水北调污染

源综合治理项目荣获国家660万元奖励，同时在湖

北省环保局的领导下开展了环境影响评价，荣获湖

北省2008年十大节能减排行动环保创新单位。

原东风轮胎公司多年处于亏损状态，生存都

比较困难，更谈不上环境治理，原有的锅炉冲渣系

统由于年久失修，一直处于停用状态；原有的麻石

除尘、水射流脱硫设备已完全失效、停用，生产无

法达到环保要求。通过双星集团的投资，双星东

风轮胎总公司进行双碱法脱硫工程的建设，成为

十堰市第1家完成烟气脱硫的企业，按耗煤量计

算，2007年公司减小二氧化硫排放量约370 t。

同时，公司投资建设了高压静电除尘项目，每年可

以减小烟尘排放量约1200 t；投资增加了气力输

灰系统；投资对原有冲渣系统进行了技术改造和

恢复；投资对35 t循环硫化床锅炉实施技改；投

资安装烟汽在线检测；投资改造了6号锅炉，提高

了燃烧效率，大大减少了原煤消耗和污染物排放。

原东风轮胎公司由于管理不善和设备泄漏，

密炼车间主要设备GK300和GK275密炼机采用

人工投放炭黑，泄漏量大、污染严重，车间内粉尘

弥漫，环境很差，极大影响了员工身体健康。双星

东风轮胎总公司成立后，引进先进的工艺，采购先

进设备，投资530万元对密炼车间的炭黑风送系

统和除尘系统进行了改造。新购置一台环隙脉冲

袋式除尘器，使除尘效率达到了99．9％，回收的

炭黑用于制造三角胶，每年可节约原材料成本12

万余元；同时还将人工小配料秤全部淘汰，更换成

自动配料系统，不但减轻了环境污染，还为企业创

造了一定经济效益。现在的密炼车间窗明几净，

工作环境十分整洁。

双星东风轮胎总公司一方面加大投资力度，

另一方面依靠科技进步，大胆采用新工艺，通过创

新和技术改造，在节能、降耗、减排方面取得了可

喜的成绩。通过多方技术论证和反复试验，公司

成功实施了短时高温硫化新工艺，将轮胎硫化时

间缩短了1／3，以2007年公司耗煤量计算，每年

可为公司减少原煤消耗7000 t。

在节水方面，公司投入资金，对部分使用多年

的管道、阀门进行了更换，减少管道的泄漏，并在

全公司范围内大力提高循环水的利用效率，对全

部设备冷凝水实行回收利用、冲洗水的循环利用

等，使公司耗水量大幅下降，从原东风轮胎公司每

月耗水量高达60余万t，到现在每月耗水不到10

万t；同时对4个污水排放口排放的污水全部进

行处理，并进行综合利用，进一步减小污水排放量

和自来水消耗量。

在2008年世界金融危机爆发，原材料价格暴

涨、汽车行业整体滑坡等多种困难的情况下，双星

东风轮胎总公司仍然投入资金建设了污水在线监

测系统，目前该系统已通过湖北省环保局的现场

验收，并获得验收组专家的一致好评。2008年4

月公司经过严格的审核通过了ISO 14001环境管

理体系认证。 王开良陈泽雄


