
◇—空白;□—添加 10份铜粉;△—添加 10份改性碳酸钙。

图 1　轮胎胎侧胶增用铜粉或改性轻质碳酸钙后硫化胶导热性能的变化

　　从表 6看到 ,在轮胎胎侧配方中增用 10份改

性轻质碳酸钙后 ,除硬度增加 4度外 ,胎侧胶的

300%定伸应力提高约 2 MPa,拉伸强度也有提

高 ,拉断伸长率略下降 ,其它性能基本没变化。从

图 1的胎侧胶导热性能曲线中可以看到 ,胎侧胶

中增用 10份改性轻质碳酸钙后 ,其导热性能接近

于铜粉 ,部分温度点还优于铜粉 ,可见 ,如将轻质

碳酸钙的表面改性作为其提高产品品质的途径之

一 ,其产品附加值将有很大提高 。

4　前景预测

1.我国无机填料的生产与应用存在先天与后

天的不足 ,这种局面很难在短时间内彻底改观 ,需

通过多方的共同努力而取得发展。

2.提升无机填料的品质 、提高无机填料产品的

性价比和附加值 ,是振兴无机填料行业的唯一途径。

3.通过提升产品品质及提高产品附加值 ,可

使目前的无机填料企业在不增加产能的前提下 ,

利润率提高 2倍以上 ,并使行业的人才培养 、企业

发展步入正常轨道。

4.为了提高产品的附加值 ,除了无机填料行

业重视产品品质提升 ,还需要整个行业共同培育

市场 ,以恢复橡胶和塑料行业对国产高档无机填

料产品品质的信心 ,经过 3 ～ 10年的共同努力 ,可

使我国无机填料行业驶入正常利润率甚至高利润

率的轨道。

5.无机填料企业可以得到国家的科技扶助 ,

并通过研发 、生产 、应用三结合 ,尽快缩短与国外

先进企业的差距 ,使产品由低端向高端发展 ,进而

带动相关行业的技术进步 。

三工公司开展全员质量管理活动

质量永远是振兴企业的永恒主题 ,以质量取

胜市场是必然趋势。山东三工橡胶有限公司多年

来一直践行 “质量兴企 ”的发展战略 ,近期在公司

内开展全员质量管理活动 。本次活动的目的是:

形成下道工序是上道工序检验员的制度 ,工序之

间要互检 、自检 ,稳定提升产品质量 ,不放过一件

不合格品 ,不让一条不合格轮胎流入市场 。

本次活动共分 4个阶段。一是分析讨论阶

段 ,各车间组织生产骨干及技术人员分析和讨论

市场反馈的质量问题 。二是针对质量问题综合分

析事故产生的原因 , 并将这些原因归为三类:

(1)操作问题导致的质量事故;(2)部分车间自检

控制缺少制度规范 ,自检 、互检制度不健全或者不

落实 ,监督检查存在漏洞 ,不能及时 、有效地防控

质量问题;(3)部分管理人员从根本上对质量管

理工作不重视 。三是集思广益 ,发动公司员工提

出好的质量控制方法。四是制定深入 、细化的控

制措施 ,即各车间针对其工艺控制环节及经常出

现问题的工序有针对性地制定质量控制措施和控

制方法 ,并根据实际情况 ,制定涵盖车间 、质检部 、

技术部 、供应部等部门的质量考核标准 ,增强人人

参与质量管理的积极性。 王旭涛　
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