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SEBS产品在医用高端市场获突破

日前 ,国内首家实现 S EBS(加氢 SBS)产品

工业化生产的巴陵石化合成橡胶事业部的医用

S EBS小试产品经国内大型医疗器械公司使用 ,

各项指标均可与国外同类产品媲美 ,标志着巴陵

牌 SEBS产品在医用耗材高端市场领域取得重大

突破 。

近年来 ,国际医疗卫生领域对医用耗材的卫

生要求日益严格 ,生产材料的选用一直是医用耗

材制造商关注的重点 。因 S EBS产品具有透明度

高 、热稳定性好 、可采用蒸汽和环氧乙烷及紫外线

消毒 、本身无毒等特点 ,已被美国及欧盟相关认证

机构认可用于医疗器材(如一次性输液管 、血袋)

领域 ,是一种理想的绿色环保医用材料 。

我国由于没有可用于医用耗材的 SEBS 产品

和聚烯烃医疗用基础材料生产技术 ,目前仍然采

用传统的软质 PVC 作为医用耗材的主要原材料 ,

其市场年需求量为 15万 t左右 。

巴陵石化合成橡胶事业部 2006年建成投产国

内首套万吨级SEBS工业化装置 ,积累了一定的生

产和技术创新经验。为突破 SEBS 产品在医疗耗

材 、食品包装领域的应用“瓶颈” ,该部 2009年年初

启动了 SEBS产品在医用耗材领域的应用研究。

在国内没有任何技术资料的情况下 ,该部一

方面充分利用现有资源进行小试试验 ,探索医用

S EBS产品的合成方法 ,另一方面与国内大型医

用耗材生产企业加强沟通和合作 , 及时提供

S EBS产品用于试验 ,获取第一手合成试验数据 ,

指导合成研发工作。针对医疗器材对基础材料的

高纯洁度的要求 ,反复试验对比 ,找到了多种脱除

S EBS产品有害金属离子的常规和非常规方法。

目前医用 SEBS 产品基础胶合成 、基础胶加氢和

聚合物金属离子脱除等关键技术均已获得突破。

在拓展 SEBS 产品高端市场的过程中 ,巴陵

石化合成橡胶事业部不断提高产品质量 ,增强核

心竞争力 。该部为消除制约 SEBS 产品提质升级

的“瓶颈” ,将产品质量攻关重点放在 SEBS 产品

的过程控制上 ,将产品的质量监控目标细化到

SEBS产品生产的各个环节 ,逐一排查和解决影

响质量的问题 。

目前 ,巴陵石化合成橡胶事业部正对 SEBS

装置实行年产 2万 t扩能技改建设 ,并建成 80 m3

的加氢聚合釜。2009年 5 月新加氢聚合釜顺利

投产 ,连续实现 3釜胶液的稳定生产 ,各项指标均

符合设计要求 。这一关键工序的开车成功为该事

业部进一步拓展产品高端市场奠定了基础。

钱伯章　

益阳橡机倍增计划通过省级验收

近日 ,益阳橡胶塑料机械集团有限公司 2008

年度国家信息技术应用倍增计划 ———《中国重大

橡胶机械出口制造基地数字化制造信息系统》项

目顺利通过湖南省信息产业厅组织的专家组现场

评审验收 。

2008年 4月 ,益阳橡机正式启动利用信息技

术改造提升传统产业的重大橡胶机械出口制造基

地数字化制造信息系统建设。该项目由计算机网

络系统 、视频监控系统 、数控加工系统和应用软件

系统组成 ,项目总投资 4 012 万元。该项目的实

施是在引进先进的数控加工装备的基础上 ,在该

公司重大橡胶机械出口制造基地数控车间建立起

高标准局域网 ,直接将网络延伸到设备节点 ,将工

厂的底层数控加工设备与信息系统直接连接 ,从

而使数控设备-服务器及客户端形成一个统一的

网络系统 ,通过信息系统对数控加工设备下传数

控加工代码 、数控加工设备信息实时进行反馈 ,实

现对数控加工设备的统一管理 ,达到增强机械加

工的柔性 ,提高工件制造效率和产品质量的目的。

益阳橡机实施的倍增计划目前已取得初步成

效:首先促进了企业先进制造模式的建立 ,实现了

该公司内部对产品相关数据 、过程 、资源一体化集

成管理 ,提高了生产和服务各个环节自动化 、智能

化水平和现代化管理水平。同时 ,数控加工系统
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提高了加工精度 、工件的洁净度 ,简化了工艺操作

流程 ,提高了加工效率 ,缩短了加工周期 ,从而降

低了制造成本 。据了解 ,数控加工系统是数字化

制造的核心 ,该公司新基地全新的数控设备大多

是根据重大橡胶机械加工的要求 ,由企业定制生

产并参与设计而制造的 ,其中 22 m 数控双龙门

移动镗铣床实现了数控磨铣的复合 ,卧式深孔钻

组合机床采用外排屑钻削法实现了深孔钻与铣削

的复合。通过这种功能的集成 ,为企业节省了

1 000多万元的设备投资和厂房用地。以大型平

板硫化机为例 ,过去加工一台份的横梁 、热板 、框

板等周期大约 60天 ,现在采用数控复合系统 ,周

期只需 35 天 ,大大缩短了加工周期 ,制造成本减

少 20万元左右 ,以年产 10台计算 ,单这一项就能

增加经济效益 200万元。 李中宏　

5000巨型工程机械轮胎

硫化机研制成功

日前 ,长 14 m 、宽 8 m 、高 13 m 的 5000 巨型

工程机械轮胎硫化机按规定程序 ,全自动完成所

有动作 ,标志着世界上最大硫化机在桂林研制成

功 ,并通过日本普利司通公司验收 。

该硫化机是制造巨型全钢子午线轮胎的关键

设备 。机型为曲柄连杆式轮胎定型硫化机 ,其主

要部件包括主机 、液压控制系统 、管道系统 、电气

控制系统等。其中 ,主机由横梁 、底座 、连杆 、硫化

室 、中心机构 、移动平台 、曲柄齿轮 、墙板等组成 ,

液压控制系统由液压缸 、液压管路 、液压站组成 ,

管道系统由内压管道 、外压管道 、控制管道 、润滑

管道组成 。该产品可自动完成轮胎的定型 、硫化

等功能。

该产品具备如下创新点:目前全球最大规格

的机械式轮胎硫化机 ,硫化的最大轮胎胎圈直径

达 63英寸 ,填补国际空白;采用曲柄连杆机构来

产生大合模力 ,改变传统大规格轮胎硫化机采用

液压缸加压来达到所需要的大合模力 ,主要精度

达到液压硫化机水平;横梁只作垂直升降运动 ,提

高上下模具对中精度及其重复精度 。在硫化机上

首次采用“移动平台”技术 ,中心机构与下蒸汽室

及下模通过一套机构移动 ,方便装卸轮胎及模具;

内外管路采用活动连接 ,便于维护 ,减少泄漏;在

硫化机领域首次采用分体式结构 ,解决了大型部

件的加工及运输问题 ,提高产品的技术精度;特制

的蒸汽室及密封结构 ,适合于巨型轮胎的正常硫

化周期长 、保压时间长的特点 。 陈维芳　

巴陵石化 SBS产能跃居国内首位

2009年 7月 1日 ,巴陵石化年产 20万 t SBS

挖潜改造实现一次投料开车成功 。至此 ,中国石

化岳阳地区炼化一体化“五改七建一配套”特色化

工建设首个项目建设取得成功 ,巴陵石化 SBS 产

能跃居国内首位。

巴陵石化 SBS 生产技术被列为中国石化集

团公司的 26项专有技术之一 ,SBS 生产装置曾被

中国石化确立为具有国际竞争力的成套装置 。作

为巴陵石化打造国内最大的非乙烯精细化工生产

基地的重点改造建设项目 ,该公司合成橡胶事业

部利用具有自主知识产权技术实施年产 20万 t

SBS扩能改造。

该项目在原有的年产 15万 t SBS 装置产能基

础上新增一条后处理生产线 。该项目进行过程中

凸显技术创新诸多亮点 ,新建成的聚合釜的凝聚系

统得到进一步优化 ,蒸汽和溶剂消耗大幅降低 ,与

原工艺线路相比 ,每年可节能降耗创效 700万元;

后处理系统大胆创新 ,首次采用了具有自主知识产

权的第三代脱水机和膨胀干燥机 ,并结合其他后处

理生产线的优点 ,采用一系列新技术 、新工艺 ,进一

步提高了后处理系统的装置产能。 钱伯章　

意大利拉蒂尔公司破产

一直排名世界橡胶机械前 33 强的意大利拉

蒂尔公司 2009年 5月宣布破产 ,这是近年来首家

世界有影响力的橡胶机械制造商破产 。据介绍 ,

这次破产将导致裁员 100名 ,资产将出售。橡胶

模具工艺制造公司表示 ,其将继续为拉蒂尔公司

注射模压机提供技术及零部件支持 ,拉蒂尔公司

破产对其影响不大。 陈维芳　
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