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区污水管道将经过初步处理的生活排水，经处理

后的禽巍佬滚废承、含油污废水、含氧纯皮废水、

含酸碱废水、含金属粉末废水等送至位于北厂区

东北侧地埋式污水处理设施处理(南厂区污水管

道经涵濑穿过南j艺厂区间枣政道路)，达到污承综

合排放标准一级标准后排入厂隧东侧道路市政污

水管。由于经过初步处理的生活污水、生产废水

均达到污水综合摊放标准三级标准要求，待大连

市营城予工韭区嚣零处理厂建成后，霹不经过遗

埋式污水处理设施处理，直接接入市政污水管，由

市政污水管流至污水处理厂处理。

4。玻进相关配套设麓。在搠关的供电、照明、

运输等各个方面，大橡塑都千方百计的实现节能

减排，擞要有：总图布置和车间内部细化工艺布置

尽量按工艺漉程进行安排，减少物料往返运输，节

约车辆运输麓耗。变电所内采麓低损耗节熊蘩干

式变压器，变压器靠近负荷中心，利用电容器进行

集中补偿，减少线路和系统损耗。车间照明和办

公部分采用嘉效带麓金属蠢毒l：物灯秘毫效荧光

灯，以提高节能效果。设计所采用风机均为节能

高效产鼯。送排风系统按使用设备进行划分，充

分发挥系统的效能，节约运行能耗。设计所选用

的锅炉撬组宣秀诧稷度较高，森较完善酶安全措

施；烟道采取隔热防烫措施；选用的空气压缩机为

低噪声、低能耗的全自动控制机组；全厂动力设置

二级计爨。对生产全过程实瑷数字诧监控，透过

计算机软件、数据摩、网络通信、计量检测、监视监

控等信息技术，最大限度地降低各种资源消耗。，

王振串

青岛软控密炼车间

管控网络系统实施又获成功

日前，青岛高校软控股份有限公司密炼车间网

络管理系统顺利通过山东八一赛轮公司验收，标志

着壹该公司自主磺发静适蔫予橡胶行监密炼车闺

的制遗执行和生产监控系统在前期研发的糕础上

不断完善，成功地实现了整体性全模块市场化。

该系统是青岛赛校软控股份有限公司衣结合

国际lSA一95标漆和多年项醑开发实施经验的

基础上，采用先进的自动控制技术、条形码技术及

先进的密炼车阏生产管理瑗念，秀橡获轮骀行业

密炼车间提供的一套完整的解决方案。它以设备

全颟动态管理为基础，以生产过程控制为主线，以

绦诞王艺质量为髫熬，同时达到成本核算的要求，

是企韭实现敏捷制造战略的基本技术手段。该系

统对提高用户的生产效率和产品质量、提升管理

水平成效显著。 王霄茜

益阳橡机出口

2。7 m×lO m平板硫化机到巴西

7月下旬，内益阳橡胶燧料机械集团有限公

司自主创新开发的2．7 m×10 m大型钢丝带平

摄硫纯税组发缝南美洲巴鼹，这是该公蠲坚持壹

主刨新和走国际化经营之路取得的又一成果。

该机组是继该公司Z．4 m×10 m平板硫化

枧缝在巴西安家落户两年蘑，以更大规格乎板琉

{l：概打入南美市场的又一杰作。该枧慈爱量700

多t，其中主机质量380 t，采用此设备能生产出最

大宽度达2．5 m的钢丝绳胶带，该胶带广泛适用

予港西、码头黧矿壅物料的输送。嚣蘸该公司逶

过幂断创新，已拥有从1．4 ITI×10 m～3．4 ITI×

16．4 ITI近20个规格品种平板硫化机，其中新近

开发的3。4 m×16。4 ITI钢丝带平板硫化机为目

前越界最大规格的平板硫化机，产品圈肉市场占

有率高达70％，并成功打人世界胶带行业前五强

中的三强企业。

透足年来，益孵橡撬靠技寒翻耘大步挺进国

际市场，其主导产品密炼机、硫化机每年都有新产

品问世，新产晶产值率达63％，出口产晶占近五

成，且连续5车出口交货德稳居国内橡枧行业

首位。 牵中宏

▲德国大隧集团近日巴成功收购其在土耳其

的轮胎经镶赛Oltas SPA公司89．68％懿黢份，

从而进一步巩固了大陆集团在土耳其以及东欧市

场的地位。OltasS PA公诩总部位予伊斯坦布

尔，是大陆集霞乘用汽车轮骀和商用汽车轮胎在

±耳其的独家经销商。 罗永浩


