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2007年度全球非轮胎橡胶制品

企业排名揭晓

2007年度全球非轮胎橡胶制品企业50强日

前揭晓。据美国《橡塑新闻》报道，上榜企业主要

集中在日本、美国及德国3个国家，占总数的

70％。日本公司进入前50强的最多，有15家；其

次是美国13家；德国7家；英国3家。其它国家

包括：瑞典2家，法国2家，意大利2家，荷兰2

家。中国企业仍然榜上无名。

该销售排名中的前十强公司依旧保持不变，

但是排名顺序产生较大变化。瑞典特雷勒堡通过

收购及扩产等措施，取得跳跃式发展，2007年销

售收入增长近30％，达到41．3亿美元，排名比

2006年上升2位，成为全球非轮胎橡胶制品公司

新的霸主。法国哈钦森公司持续坐在第二位的位

置。日本普利司通公司在发展轮胎主业同时，非

轮胎橡胶制品也同步发展，排名上升一位，挤入前

三强。德国大陆公司上次排名是第一位，这次排

名跌落前三，滑到第四的位置。德国佛雷依登贝

格公司继续保持第五位。美国市场中排名第一的

美国固珀一标准汽车公司上升到第六的位置。排

名全球十强的公司还有英国哈钦森公司，仍然保

持在第七位；日本东海橡胶工业下跌到第八位；美

国派克一汉尼芬保持第九位；日本NOK公司保持

第十位。

目前50强中有近30家都在中国设有工厂，

10强中9家已落户中国大陆，主要在上海、天津、

广州、沈阳等汽车工业较发达地区。在华业务的

快速发展对这些企业产生了重要影响，对50强的

排名变化起到了推波助澜的作用。全球50强企

业生产的橡胶制品主要是汽车配件。世界上最大

的13家非轮胎橡胶制品企业以及前50强中的

40强销售收入主要来自汽车制造业。我国橡胶

制品企业众多，但主要生产胶管、密封件等低技术

含量橡胶制品，大多企业未得到世界品牌汽车制

造商的广泛认可是我国橡胶制品行业未能做大的

主要原因。

现在，安徽中鼎密封件公司是我国发展得很

好的非轮胎橡胶制品企业。该公司主导产品橡胶

密封件和汽车橡胶零部件不仅为国内所有汽车制

造厂配套，还进入到通用、福特、克莱斯勒、大众、

奔驰、丰田、本田、现代等国际知名汽车公司的全

球采购体系。该公司顺应非轮胎橡胶制品行业的

潮流，实行国际化战略，目前已初步形成了跨国经

营规模。按目前趋势，该公司下年度进入非轮胎

橡胶制品前50强应不是梦。但是我国其它众多

的橡胶制品企业离50强还有较长的路要走，需要

继续努力。 陈维芳

固特异加大发展力度

由于在过去5年中固特异的经营状况好转，

因此公司计划投资18亿美元来对工厂进行现代

化改造，同时陆续向市场投放新产品，希望在未来

几年能够扩大高价值(HVA)轮胎的产能，以增大

其产品在新兴市场上的占有份额。

固特异在未来几年的改建中，在财政上采取

追求利润增长的战略，包括关注在新兴市场，尤其

是中国、俄罗斯和巴西市场的利润增长，同时增

大全球市场高价值轮胎的市场份额。预计，公司

高价值轮胎的产能每年将增加800万套，到2012

年，高价值商用卡车轮胎的产能将扩大到250

万套。

在固特异的高价值轮胎中，乘用轮胎的特点

是胎面胶加入白炭黑，成品轮胎速度更高，适用轮

辋直径在17英寸及以上，生产所用活络模及硫化

机规格为45英寸及以上；商用汽车轮胎有FUEL

MAX和DURASEAL 2个系列，具有独特的性能

参数；工程机械轮胎适用于恶劣工作环境。

固特异锁定高价值轮胎是因为新兴市场中该

类产品的需求正在增长，每条高价值轮胎的毛利

润比普通轮胎增加10～20美元。但是，生产这种

高价值轮胎面临诸多困难，包括增添设备投资、原
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材料转换、产品规格增多等。

露特异正在转化轮胎供应链，由从工厂蠲消

费者的“推”式供应，转化成放消费者到工厂的

“拉”式供应，目的是形成一个有成本效益的供应

链，以减少库存，提赢市场的供成效率。

霹特异投资计麓的具体顼嚣魏下。

1．在5年内投资5亿～7亿美元对美国工厂

进行现代化改造，这些工厂包括阿拉巴马州加兹

登、北卡来罗那捌尊特维尔、堪萨凝髑托皮卡襁弗

吉尼囊娴丹维尔等地的工厂。

2．投资1．25亿美元关闭已有47年历史的澳

大利甄工厂，该工厂主要生产黎用汽车轮胎和

轻卡轮胎，运营成本较毫。该厂关闭岳公司年

减产轮胎2 500万套，每年可节约费用3 500万

美元。

3。投资5亿美元搬迁中国大连工厂，并且进

行扩产，新工厂的厂址距离}日厂址大约30英里。

新工厂2012年投产，首次在中图生产卡车轮胎，

并提高糕档轮胎的生产能力。

4。投资6亿美髭扩大巴嚣穰智囊工厂的生产

能力。

5。投资5亿美元对德国和波兰工厂进行现代

诧改造。

该投资计翅将有助于固特舜提高高价值轮胎

的生产能力。固特异向投资者保证，公司正在发

展，到2009年，节约的成本总额将达到20亿

美元。 陈维芳

三工外贸工作呈现三大特色

2008年的经济形势不容乐观，人民币升值、

原材料价格不断上涨等因素给企业出口带来了很

大的困难，山东三工橡胶有限公司终贸工作受到

骧显影响。面l瘫严竣形势，公司篼服重重困难，拓

宽贸易渠道，外贸工作呈现三大特色。

一是出口指标逆势上扬。今年1～6月份，公

霹进爨攘胶总鹰l 007．5万美元，窭曩总额

887．5万美元，比上年同期增长82．1％，共计出口

轮胎184 642套，比上年同期增长24％，出口223

个集装箱，比上年同期增长45．3％。

二怒市场开拓强劲有力。今年上半年，公运

共开发新客户10家。斜交轮胎重点开发了轻卡

轮胎、农业轮胎叛及摩托事轮胎产品市场，填李}了

东南亚、中东市场销售空自。子午线轮胎出口产

品的附加值加大，技术含量提高。

三是外贸出口持续稳定。在出口方蕊，公司

潺蹩产品出霹绻梅，尽量不搂国内畅销规格的产

品订单，以免影响国内销售。在开拓国外市场时，

重点选择国内销量不大的产品，出口产晶不与内

镪产最砖突，探诞了辨贸出滋的持续稳定。

玉旭涛

风神加快15万套工程机械

子午线轮胎项目建设

为把风神轮胎股份有限公司打造成中国轮胎

行照的龙头企鼗，2007年9月，风亭牵公司lS万套

工程机械子午线轮胎项目和500万套轿率子午线

轮胎项目建设正式启动。在公司面临人民币升

值、恕霾退税率降低等国家宏漩烫控政策秘餮终

企业中国本土化压力的同时，为加快15刀套工程

机械子午线轮胎项目建设，风神公司领导在资金

紧张的情况下，周密安排，警方百计推动项目实

施。髫前，变电靖工程已进入安装阶段，琢材料痒

工程已进入收尾阶段，土建工程即将转入设备安

装阶段。

15万套王糕槐械子午线轮胎顼嚣鳃建成将

进一步提高风神公司的核心竞争力，为公司的新

发展奠定基础。 靓宾

玲珑试行新的故障轮胎处理流程

为从根本上解决目前三包轮胎处理流程中发

货环节存在的耀颈阂题，玲珑集墨将试符薪的藏

障轮胎处理流稷。与原流程相比，新流程最大的

不同之处在于对原流程中的最后发货环带进行修

改，翔在原有E襄p开单豹繁穑上，峦计算穰‘将整

张三包单据折合_出相应金额，经财务核爽确认后，

将原有的理赔轮胎实物方式更改为直接冲账处

理。采用此处璎方式，三包发货时可以不受库存

数豢、个别巍格獭号产品短缺等问题的制约，不仅


