
急。他赞成上海轮胎橡胶(集团)股份有限公司 、

三角集团有限公司等大型轮胎企业先发展小规格

全钢子午线轮胎 ,在积累一定经验后再发展巨型

工程机械子午线轮胎的慎重态度。

2.注重产品质量并加速品牌建设。巨型工程

机械轮胎质量直接影响机械设备的安全性 ,质量

是采矿企业选用轮胎的首要因素。“中国制造”这

一概念容易让终端用户认为 ,只要是中国制造的

轮胎 ,那就是指同一质量水平的轮胎 ,很少会区分

中国有哪些品牌 ,品牌之间有何不同 。因此我国

巨型工程机械轮胎企业要从大局出发 ,维护我国

巨型工程机械轮胎的整体形象 。同时企业要通过

建立 、宣传自己的品牌 ,尤其是刚起步的巨型工程

机械子午线轮胎品牌 ,避免因部分企业出现轮胎

质量问题而影响我国巨型工程机械子午线轮胎的

整体发展 。

3.以资产为纽带进行整合。我国现有 25家

以上生产巨型工程机械轮胎的厂家 ,行业进入门

槛低而退出成本高 ,容易造成竞争无序化甚至不

和谐的局面。以资产为纽带整合或在建立生产和

测试场地 、营销体系及服务体系方面进行合作 ,

是我国巨型工程机械轮胎发展的捷径和必由

之路 。

4.加强成品轮胎检测设备及生产和测试场地

的建设。目前 ,我国巨型工程机械轮胎生产企业

还没有相应的成品轮胎测试场 ,成品轮胎的使用

性能由客户实际使用评定 ,这对我国巨型工程机

械轮胎的发展极为不利。建立测试场最好是多个

企业联合 ,并进行市场运作。

5.改变由中间商销售的模式 ,尽可能地与终

端用户建立轮胎使用反馈信息系统 ,根据轮胎现

场表现 ,迅速改进产品 ,加快产品研发速度 ,缩短

产品技术成熟周期。利用提供翻胎与废胎处理等

增值服务机会 ,解决终端用户使用轮胎的问题 ,创

造切入市场的机会。

6.加强巨型工程机械子午线轮胎关键设备的

研发 。巨型工程机械轮胎成型机 、液压硫化机等

已列入了 2007年度国家级科技支撑项目 ,并已生

产出样机及试制出轮胎。我国巨型工程机械轮胎

企业可利用这一成果 ,减少投资风险 ,少走弯路。

另外 ,普利司通 、米其林和固特异均全部自产巨型

工程机械子午线轮胎生产所用的钢丝帘线 、胎圈

钢丝等 ,这些产品不会轻易提供给我国 ,我国在这

方面必须有所作为 ,以免受制于人 。

5　结语

我国巨型工程机械轮胎 ,特别是巨型工程机

械子午线轮胎的发展刚刚起步 ,不断解决问题 、纠

正偏差 ,注重投资效益 ,重视产品质量 ,构造合理

的产品结构 ,建立有效的营销和服务体系是巨型

工程机械轮胎企业目前面临的任务 ,也是我国巨

型工程机械轮胎发展的前提条件。

陶氏化学推出

新型乙丙烯基共聚物产品

陶氏化学公司最近推出新牌号乙丙烯基共聚

物Versify 系列产品 ,包括2个弹性体牌号和6个

塑性体牌号产品 。

塑性体牌号中 VersUy 2000 , 2200 , 3000和

3200具有优异的热封性 、收缩性 、光学性能和弹

性模量等 ,适用于多数软包装;另外 2个塑性体牌

号 Versify 4000和 4200具有良好的韧性 、加工性

能和弹性模量 ,主要应用在要求加工流动性好的

领域 ,如注塑和挤出涂覆制品 。

弹性体牌号 Versify 2400除可作为热塑性弹

性体应用外 ,还适用于挤出和流延制品 ,加工成型

柔软性 、韧性和光学性能良好的透明制品 ,性能与

TPO十分相近;另一个牌号 Versify 3401特别适

用于 PP 抗冲击改性 、注塑或热成型透明 PP 制

品 ,改性不需要特殊配混设备 。 崔小明　

欢迎订阅 《橡胶科技市场 》
欢迎加入中国橡胶市场信息网
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