
工贸有限责任公司合作成立的 。该店建筑面积

452m 2 ,员工 16名 ,现拥有最先进的轿车四轮定

位仪 、动平衡仪 、扒胎机和氮气机等设备 。该店除

开展轮胎销售 、装配和修补外 ,还建有汽车美容

店 、烤漆店及配件超市 。该店预计月销售三角半

钢子午线轮胎 200条左右 。

据悉 ,6 月份该公司在杭州市 、郑州市 、松原

市 、淄博市 、苏州市建立的 5家形象店也将陆续开

业运营。首批 6 家形象店的建成 ,标志着该公司

终端网络建设的新开端 ,对三角半钢子午线轮胎

市场建设 、产品市场占有率及品牌形象提升起到

了积极有效的推动作用。 李发荣　

上轮依靠自主技术创新

形成全钢工程轮胎系列

近年来 ,上海轮胎橡胶(集团)股份有限公司

不断推进自主技术创新 ,加快全钢工程轮胎研发

和生产步伐。今年 ,又将投入巨资实施全钢工程

轮胎核心技术系统创新 ,年底将形成年产 12万条

的生产能力。

随着全球采掘业的兴起 ,工程项目建设的增

多和工程机械车辆的发展 ,对全钢工程轮胎的市

场需求不断扩大 。全钢工程轮胎是轮胎产品中的

高新技术产品 ,与斜交工程轮胎相比 ,它具有耐

磨 、耐刺扎 、负荷强度大 、油耗低 、使用寿命长 、行

驶安全舒适 、经济效益高等优点。这种产品虽然

在国际上仅有米其林 、固特异 、普利司通等几家跨

国公司能够开发生产 ,但早已替代斜交工程轮胎

而被广泛使用 。因此 ,开发全钢工程轮胎具有广

阔的市场前景。

为紧跟世界轮胎发展潮流 ,提高我国轮胎产

业竞争优势 ,该公司从适应全球市场需求的角度

出发 ,慎重而又果断决策 , 投入研发经费 , 用于

14.00R24等规格全钢工程轮胎的开发。双钱公

司和轮胎研究所以市场为导向 ,运用轮胎结构设

计整体优化技术和有限元分析方法 ,采取结构 、配

方 、工艺及装备等集成创新方式 ,进行新产品开

发。通过自主技术创新 ,于 2002年 7月 17日试

制成功了国内首条 14.00R24全钢工程轮胎 ,并

获得了多项自主知识产权 ,同年 8月投入批量生

产 ,迅速推向国际市场 ,在美国拉斯维加斯轮胎博

览会展出后 ,引起了国际轮胎业的轰动 ,赢得了众

多经销商的青睐。

3年来 ,双钱公司和轮胎研究所先后开发了

14.00R24等 10多个规格的全钢工程轮胎 ,实现

了产品的系列化。在此基础上 ,今年又投入巨资 ,

实施全钢工程轮胎核心技术系统创新 ,抢占前沿

技术制高点 ,抓紧开发全钢巨型工程轮胎 ,力争成

为我国轮胎行业全钢工程轮胎品种 、规格较为齐

全的强势企业 。

为满足国内外市场需求 ,上轮公司加快科研

成果向生产力的转化 ,推进生产规模化 。2004年

实施的年产 12000条全钢工程轮胎工业化生产项

目 ,通过上海市新产品鉴定和科技成果专家的评

审 ,双钱牌全钢工程轮胎在技术 、质量等方面均处

于国内领先水平 ,并且达到国际先进水平;2005

年新建如皋公司年产 10万条全钢工程轮胎扩建

项目 ,预计今年年底将形成年产 12万条的生产能

力 ,增强了规模优势 。

为迅速做大全钢工程轮胎 ,上轮公司实施外

贸多元化战略 ,积极拓展国际市场 ,扩大全钢工程

轮胎出口 。双钱牌全钢工程轮胎在进入美国 、欧

盟 、澳大利亚主流市场之后 ,现又进入中东市场和

东南亚市场 ,预计今年双钱牌全钢工程轮胎出口

7万条 ,创汇 4500万美元。双钱牌全钢工程轮胎

不仅是世界轮胎替换市场的畅销产品 ,而且成了

美国最大的工程机械车辆制造厂商的配套产品 ,

从而进一步拉动了替换市场 ,加快了国际化步伐。

张新华　

库珀成山半钢引用库珀轮胎技术

库珀成山(山东)轮胎有限公司为提高半钢子

午线轮胎的产品档次 ,解决半钢子午线轮胎产品

结构调整等问题 ,近期 ,美国库珀总公司派了大批

专家到库珀成山协助产品研发工作 ,解决半钢子

午线轮胎生产过程中存在的工艺及设备问题 。

库珀专家主抓 4项工作:一是现场质量监督;

二是现有技术配方改造及设备改造;三是整个生

产物流系统的数据管理体系改善;四是完全利用

库珀技术生产库珀轮胎 ,本项工作目前正在轮胎
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