
在话下 , 全可在线检查 。问题是缺少三个联

合———工艺与设备联合;机械与电气联合;试验与

研制联合。人无万能 ,隔行如隔山 ,不联合怎能行。

再有 ,研发困难 ,资金没着落 ,市场经济 ,利益

驱动 ,科研也是无利不干 。过去可以立项 ,有政府

资助 ,如子午线轮胎和 V 带“九五”攻关 ,全钢丝

子午线轮胎重大装备“十五”攻关 ,均取得突出业

绩和成果 。现在 ,谁来继续买单 ? 是协会还是集

团? 没有替代 ,攻关落空 ,创新也就无大可能 。

2.8 保密挑战研发

综观中国橡胶工业 ,不管是轮胎还是非轮胎

制品多属低水平扩张 ,重复建设造成产品趋同 ,一

旦出口受阻 ,内销压力必然剧增 。出路在那里?

自主研发 ,内部消化 。鉴于外国已加强知识产权

保护 ,专利侵权不断提上日程 。再如以前那样 ,靠

仿制 ,困难日益加大 ,甚至越来越不可能 。在美国

2005年举行的橡胶工业峰会上 ,公开强调来华企

业要技术保密。难怪 ,米其林的 C3M 生产工艺

过程 ,直至今天也没人看到 ,何谈消化吸收? 现发

达国家正在全球战略调整 ,把工厂建于劳动成本

低的国家 ,中国正首当其冲 ,轿车子午线轮胎外资

占 80%,还在扩展中。届时 ,产能过剩还会雪上

加霜 。其实任何产品 ,都不怕多 ,而怕不新。比

如 ,北京首创公司自主推出的芳纶轮胎 ,比钢丝轮

胎还强有力 ,且不怕扎 ,不生锈 ,更适于多次翻新 ,

非常适合循环经济与资源节约 。但其营销策略不

当 ,应学习米其林 ,承诺可翻新几次 ,总里程多少

公里 ,既然芳纶骨架比钢丝好 ,价格贵 ,行使里程

就得高才对。为适应循环经济和资源再利用 ,贵

轮 、三角 、华南都开始进军翻胎 ,这是大好事 ,利用

新胎的高技术 ,创新翻胎的老工艺 ,只要全力介

入 ,奇观定能出现。别小看修旧利废 ,新胎销售第

三的固特异 ,167家翻胎厂遍布世界各地 ,翻胎和

新胎一起销往国外。米其林在欧洲销出轮胎 ,

95%自己回收并翻新 ,新近在上海还建了一家翻

胎厂 ,只翻自己售出的轮胎 ,技术保密不外传 。可

见 ,保密不限高端和低端 。然而 ,我们的常温胶粉

生产技术 ,一度世界领先(国外当时推行液氮冷冻

技术),现冷冻法已被淘汰 。现今浙江绿环的废胶

粉运动地毯已打入意大利都灵运动会 ,应用于高

规格的体育场地 ,返过来 ,再打进 2008 年奥运会

备选目录 。同样 ,为节能降耗 ,上海虹磊公司研制

成功精细胶粉母料 ,可以取代再生胶 ,取得了创新

性飞跃。就算生产有二次污染的再生胶 ,人称“夕

阳工业” , 也因不断创新得以重生 , 现年产高达

120万 t ,世界上绝对领先 ,最近更有人研制出“复

原胶” ,强力可达 18MPa 。此新法再生有望世界

领先 。然而 ,对知识产权保护意识不强 ,尚无专利

申请 。载人飞船上天 ,那是国外封锁的绝顶机密 ,

中国人照样可以自主研发 ,难道一个轮胎或非轮

胎橡胶制品 ,还能难倒我们呀 ?前不久 ,一外商向

我们推销废轮胎回收炭黑制墨粉技术 ,仅软件费

就要 500万美元 ,我说 5万美元也不要 。回收炭

黑我们都做了只差配料成墨水 ,把回收炭黑送给

墨水厂不就行了吗 ? 但愿我们的创新被保密给

“逼上梁山 。”

中国的载人飞船上天 ,外国人曾说中国人咬

咬牙 ,什么都能干出来 !而对橡胶工业的保密挑

战 ,我们也该咬咬牙了 ,让中国橡胶人也能一飞冲

天!

黄海自主发明研制新设备

今年以来 ,黄海橡胶集团公司注重将生产节

能和技术创新相结合 ,取得了良好的经济效益。

近日 ,一种名为“回车胎侧分割机”的设备在该公

司投入使用。该设备减轻了双复合生产线操作工

的劳动强度 ,并提高了胎侧半成品部件质量。

在双复合挤出生产线生产压出胎侧半成品部

件时 ,因为敷贴胶片规格的更换以及混炼胶料和

设备控制等条件的变化 ,每班在生产过程中会产

生部分胎侧半成品部件的回车料 ,三班生产线操

作工对产生的胎侧回车料 ,按照其性能要求 ,必须

及时进行技术处理 ,从而相应的增加了工作量。

为尽量减轻操作工的劳动强度 ,该车间大胆设想 ,

在一无现成设备可借鉴 ,二无图纸的情况下 ,经过

多次征求操作工的意见及要求 ,根据回车胎侧半

成品部件回车料的宽度 、厚度 、长度的规格尺寸 ,

绘制了设备的结构框架 ,并提出设备制作方案以

来 ,经过 3个多月的努力 ,制作完成了此项设备 ,

在减轻工人劳动强度的同时 ,还为企业节约了资

金。 吕晓梅　
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