
比 ,还存在性能上的优势:(1)更低的固化温度 ,可

适用于热敏材料和不可焊材料。(2)能提供更细

间距能力 ,特别是各向异性导电胶粘剂 ,可在间距

仅 200μm 的情况下使用 ,这对于日益高密度化 、

微型化的电子组装业有着广阔的应用前景 。(3)

可简化工艺(对于波峰焊 ,可减少工艺步骤)。(4)

可维修性能好 ,对于热塑性导电胶粘剂 ,重新局部

加热后 ,元器件可轻易更换;对于热固性的导电胶

粘剂 ,只需局部加热到 T g 以上 ,就能实现元器件

移换 。即使是完全固化后的胶粘剂 ,也不必费尽

心思地用化学溶剂或尖锐的工具去除残留物 ,可

直接施用新的胶粘剂 ,然后加热固化即可。

但它也有自身的局限性:(1)较低的导电率。

对于一般的元器件 ,大多数导电胶粘剂都可使用 ,

但对于功率器件 ,则需要认真选择 ,否则导电率可

能达不到要求。(2)粘接效果受元器件类型 、PCB

类型 、质量 、金属化的影响较大。(3)固化所需时

间相对较长。(4)如果使用环氧类导电胶粘剂 ,需

要注意安全。粘接性能好是环氧导电胶的优点 ,

但它一旦发生活化反应 ,是有刺激性或有毒的 ,其

挥发出来的胺容易使人体皮肤过敏 。因此 ,操作

人员必须接受安全培训。

由于理论研究或生产技术还不完全成熟 ,因

此 ,导电胶在高科技电子工业中还处于试用阶段。

随着电子组装业的高速发展 ,导电胶粘剂的研究

也将进入更高的层次 ,即向高导电率 、低热阻 、更

可靠方向发展。 白木　编译　

双星轮胎机械四种新产品新技术

通过专家鉴定

日前 ,双星轮胎 、机械新产品新技术鉴定会在

双星轮胎公司举行 ,经过严格地审核鉴定 ,双星轮

胎公司的“能量控制技术及其智能密炼系统的开

发” 、“超耐久斜交载重轮胎” 、“新轮廓高性能全钢

子午线轮胎的研制”项目 ,以及双星机械公司的“胶

囊反包成型机”共四项新产品 、新技术通过了青岛

市经贸委 、青岛市科技局组织的专家鉴定。专家们

对四项新产品 、新技术的技术含量 、研发水平 、市场

竞争力等给予了肯定和高度评价 ,认为制造技术水

平及其综合性能均达到同行业的先进水平。

能量控制技术及其智能密炼系统的开发实现

了管控一体化及可视化管理 ,使过去一直难控制

的混炼工艺成为高效率 、高质量 、低消耗的工艺 ,

是炼胶史上的一大突破。该系统根据能量控制技

术原理 ,以能量控制为主 ,温度 、时间为辅的混炼

控制方式 ,保证了胶料的混炼均匀性 ,提高了产品

质量 。在此基础上开发的能量控制智能密炼系

统 ,使胶料能够连续自动地进入下一道工序 ,大大

减少了半成品库存 ,减轻了劳动强度 ,改善了环

境;通过网络连接 ,设备管理 、成本管理 、生产管

理 、质量管理快速 、及时 ,提高了生产效率 ,降低了

各种消耗 。

胶囊反包成型机是目前斜交轮胎 、农用轮胎

成型机的替代产品 ,该成型机的成型质量好 、生产

效率高 、工人劳动强度低 、市场潜力巨大 。机械公

司经过 5 个多月的艰苦努力 ,在消化吸收国外先

进技术的基础上 ,终于试制出了第一台胶囊反包

成型机。胶囊反包成型机的研制成功 ,对推动轮

胎产品质量的提高 、减少轮胎退赔率以及增强公

司的市场竞争力具有非常重要的意义 ,它标志着

双星橡机产品由中低档产品向高端产品的过渡。

超耐久斜交载重轮胎 ,从耐久实验结果看 ,远

远超过国家标准 , SIM THER 耐久达到了 130h ,

超耐久达到 146h ,超过国内最好水平 ,优化后的

产品能够适应超负荷条件。从高速实验看 ,比优

化前时间增加 4.3h ,速度等级增加 3 级 ,达到了

每小时 120km ,而且损坏部位温度明显降低 ,能

够适应高速行驶条件 。

新轮廓高性能全钢子午线轮胎的研制 ,改变

了已经使用了 20 年的全钢子午线轮胎轮廓设计 ,

突破了近 20 年的国内技术局限 ,设计出了符合中

国路况实际的具有全国同行乃至世界同行业先进

水平的高性能新轮廓 。 王开良 殷倩瑜　

　　△日前 ,山东省工商行政管理局 、山东省企业

信用协会对山东省的企业进行了评比 ,双星集团

以良好的信誉度和品牌影响力赢得省级守合同重

信用企业称号 。 张艾丽　

△2004 年 ,山东三工橡胶有限公司不断开拓

国际市场 ,优化市场和客户 ,使出口一直保持良好

的态势 ,出口总值超过 1200 多万美元 ,出口国家

和地区 30 多个 。 王旭涛　
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