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包圈及成型等工艺稳定性好
。

轮胎硫化后
,

成品

胎圈部位外观质量合格
。

市场反馈信息显示
,

因

胎圈质量问题退赔的轮胎进一步减少
。

此外
,

由于神马集团有限责任公司锦纶 66 浸

胶子 口 布质量稳定
,

保证了生产 的顺利进行
。

5 经济效益分析

由于原材料价格 和压延覆胶 量都发生 了变

化
,

因此胶帘布成本也 随之发生 了变化
。

经济效

益分析见表 4
。

由表 4 可 以看 出
,

虽然锦 纶 “ 浸胶 子 口 布

9 3 Od t e x / 1 x 9 3 Od t e x / 1 的胶帘布成本 比维纶子 口

布 7 5
一

3 X 2 的胶帘布成本每平方米高 0
.

18 元
,

但

比维纶子 口 布 12 0
一

6 X 4 的胶 帘布 成本低 2
.

24

元
,

两种型号维纶子 口 布胶帘布年总成本合计为

2 2 7 1 4 5 2
.

5 元
。

用相 同面积的锦纶 6 6 9 3 Od t e x / 1

火 9 3 O dt
e x 1/ 胶帘 布代 替两种 型号 的维 纶胶 帘

布
,

则每年可节约生产成本 1 0
.

9 万元
,

在提高产

品质量的情况下
,

还创造 了可观的经济效益
。

表 4 经济效益分析表

规格品种 1 2 0一 6 X 4 (维纶 ) 7 5一 3 X 2 (维纶 ) 93 0 d t e x / 1 X 9 3 Od t e x / 1 (锦 纶 )

子 口布单价 / (元
.

m
一

“ )

胶料成本 (/ 元
·

m
一

2 )

胶帘布单价 (/ 元
·

m
“ )

子 口布年用量 / m Z

年胶帘布成本 /元

年总成本 /元

年节约成本 /元

4 6 2

5
.

9 3

1 0
.

5 5

6 4 5 0 4

6 8 0 5 1?
.

20

3 0 8

昌 0 》

8
.

1 3

1 9 5 6 8 7

1 5 90 9 35
.

3 0

2 2 7 14 5 2
.

5 0

3
.

4 0

4
.

9 1

8
.

3 1

2 6 0 1 9 1

2 1 6 2 1 8 7
.

20

2 1 6 2 1 8 7
.

20

1 0 9 26 5
.

30

6 结语

1
.

用锦纶 66 浸胶子 口 布替代维纶浸胶子 口

布使原材料质量得到稳定 和有效控制
,

使工艺更

加稳定
、

合理
。

2
.

用锦纶 6 6 浸胶子 口 布替代维纶浸胶子 口

布
,

轮胎胎圈部位性能得到提高
。

3
.

用 锦 纶 66 浸 胶 子 口 布 93 Od et x 1/ 只

9 3 Od t e x / 1 替代 1 2 0
一

6 x 4 型和 7 5
一

3 x 2 型两种型

号的维纶浸胶子 口布
,

经济效益可观
。

河北轮胎公司节能降耗

创经济效益 92 万元

河北轮胎 有限责任公 司面对 原材料价 格上

涨
、

轮胎价格竞争激烈的严峻形 势
,

苦练 内功
,

挖

掘潜力
,

通过开展一系列节能降耗活动
,

创经济效

益 92 万元
。

该公司建立 了能源消耗分析例会制度
,

每月

总结经验
,

查找影响节能降耗的原因
,

提出改进措

施
,

限期整改
。

车间建立能源消耗 目标责任制
,

将

能源消耗指标分解到班级
、

机台
、

个人
。

公司加强

用电管理
,

加装改造 电度表 46 个
,

明晰计量数据
,

落实责任
,

充分利用国家政策
,

生产工序
“
避峰

”

作

业
,

避开高峰电价时段
,

加强处室用 电管理
,

制定

了用 电定额和考核指标
。

该公司积极采取先进的节能技术
,

实施技 改

技术
。

引进 40 立方螺杆空压机一 台
,

停开 3 台

20 立方活塞空压机
,

减少了能源消耗
。

在生产设

备中
,

广泛应用变频技术
,

加装节电器
,

改造余热

回收系统
,

利用 回收余热供给非生产区冬季采暖
。

使用燃煤添加剂
,

提高燃烧效率
,

降低 了炉渣含炭

和硫化物排放
。

由于公司节能降耗做得细致扎实
,

今年 1一 7

月份
,

在产值
、

产量与去年同比提高 8
.

4%和 8
.

7%

的情况下
,

生产耗电同比下降 1 2 4 5 2 7 o k w h
,

耗水

同比下降 l o 6 6 4 3 t
,

耗煤同比下降 1 9 8 O t
,

累计节

能降耗创经济效益 92 万元
。

石胜利


