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国内外氯丁橡胶的生产和消费情况 
崔小明 

(中国石化北京燕山石化公司研究院，北京 102500) 

摘要：概述国内外氯丁橡胶(CR)的生产和消费状况，以及我国CR的进出口情 

况。2011年世界 CR的生产能力为 42．7万 t，消费量为 32．5万 t。2011我国 CR的 

生产能力为5．5万 t，进口量为2．O4万t，出口量为 0．8万 t，表观消费量为 6．74万 t。 

针对我国 CR生产存在的问题，提出今后提高生产乙炔利用率和副产物回收技术、开 

发新产品和高端产品等发展建议。 
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氯丁橡胶(CR)是以 2一氯一1，3一丁二烯为主要 

单体，通过均聚或共聚反应制得的弹性体。CR 

具有 良好的物理性能和电性能，耐臭氧老化性能、 

耐天候性能以及耐燃性能尤为突出，其制品能在 

苛刻的环境条件下使用，且使用寿命长。 

CR是合成橡胶 中牌号较多的一个胶种。按 

照外观形态可分为干胶和胶乳；按照制造工艺所 

采用的相对分子质量调节剂，可分为硫(黄)调节 

型、非硫调节型和混合(即前两者混配使用)调节 

型，其中以非硫调节型为主，它又可分为硫醇调节 

型和黄原二硫化物衍生物调节型 2类；按照所添 

加防老剂的污染性分类 ，可分为污染型和非污染 

型；按性能和用途可分为通用型和专用型，专用型 

有黏合剂专用的黏接型、耐寒制品专用的耐寒型 

以及耐油型、电缆专用型等。 

CR在汽车工业上主要用于制造汽车防尘 

罩、雨刷、风扇皮带、同步齿形带、软管(外胶层)、 

密封垫、密封条、安全气囊涂覆层、缓冲块和车身 

及内饰使用的胶黏剂。CR在汽车上使用除具有 

减震降噪作用外，还提高了汽车行驶的稳定性和 

乘坐的舒适性。CR还可用于铁路枕木垫片、隧 

道构件、车厢密封件、矿用和船用电缆护套、电线 

包覆层、印刷胶辊及其它工农业用胶管、胶带和橡 

胶坝等。黏接型 CR在室温下即使不硫化也具有 

较高的内聚强度和较好的黏合性能，广泛用于家 

具、鞋类以及兵乓球拍等的制造。溶液型 CR胶 

黏剂对皮革、棉帆布、木材、硬质橡胶及硬质 PVC 

等材料有较高的常温黏合强度。CR在国防、交 

通、建筑及轻工等方面应用广泛，开发利用前景 

广阔。 

1 世界 CR生产和消费状况 

1．1 生产状况 

与其他合成橡胶品种相比，全球 CR产能增 

长较为缓慢。这是由于 CR价格较高，逐渐被乙 

丙橡胶等其他胶种所替代，且这种替代趋势在汽 

车部件 中表现得尤为明显 。近年 ，随着 以中国为 

首的新兴国家汽车、房地产等行业的发展，亚太地 

区CR产能才出现较为明显的增长。截止到2011 

年底，世界 CR生产装置(主要包括美国、日本、德 

国、中国大陆以及亚美尼亚等的近 10套 CR生产 

装置)的总生产能力为 42．7万 t(不包括 CR胶乳 

产品产能，下同)，同比增长 7．83 。其中，欧洲 

地 区的 CR年生产能力为 5．7万 t，占世界 CR总 

生产能力的 13．35 ；北美地区的 CR年生产能力 

为 10．0万 t，占世界 CR总生产能力的 23．42 9／6； 

亚太地区的 CR年生产能力为 26．2万 t，占世界 

CR总生产能力的 61．36 ；独联体国家的 CR年 
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生产能力 为 0．8万 t，占世界 CR 总生产 能力的 

1．87 。德国、美 国、日本和中国大陆地区是世界 

最主要的 CR生产地，年生产能力合计达到 37．6 

万 t，占世界 CR总生产能力的 88．O6 ，其中 日 

本是世界上最大的 CR生产 国，年生产能力为 

15．4万 t，占世界 CR总生产能力的 36．O7 ；其 

次是美国 ，年生产能力为 10．0万 t，占世界 CR总 

生产能力的 23．42 ；中国大陆地区排第三，年生 

产能力 为 8．3万 t，占世 界 CR 总 生产 能力 的 

19．44 。其中采用乙炔法的年生产能力为 19．1 

万 t，占世界 CR总生产 能力 的 44．73 ；采用丁 

二烯法的年生产能力为 23．6万 t，占世界 CR总 

生产能力 的 55．27 。随着 朗盛 德 国多尔 马根 

CR生产装置扩能及我国CR生产装置扩能，预计 

到 2015年，世界 CR的总生产能力将达到 55．0 

万 t。20l1年世界 CR主要生产 厂家情况见 

表 1。 

近几年，世 界 CR 的产量稳步增 长，2008年 

产量为 29．4万 t，2011年为 31．5万 t，同比增长 

5．0 9／5 

表 1 2011年世界 CR主要生产厂家 

生产厂家 厂 址 年产能／万 t 备 注 

1．2 消费状况 

近年世界 CR 的需求量总体变化不大 ，其 主 

要原 因是 CR价格较高且逐渐被其它更有竞争力 

的弹性体如三元乙丙橡胶(EPDM)等替代。这种 

替代趋势在汽车部件中表现得最为明显，而汽车 

领域 CR消费量 占全球 CR总消费量 的 20 。西 

欧和北美地区的 CR消费量呈缓慢下降的趋势， 

亚洲地区的 CR需求量虽然有所增长，但增长幅 

度很 小。2011年 ，世 界 CR 的 消 费 量 为 32．5 

万 t，其中西欧地区的CR消费量占世界 CR总消 

费量的23．1 ，北美地区 CR消费量占 2O．5 ， 

亚太地区 CR消费量 占49．0 ，世界其他国家和 

地区的 CR消费量 占7．4 。预计今后几年 ，世界 

CR的总需求量将以年均约 2．0 的速度增长 ，到 

2016年 CR总需求量将达到 36．0万 t。 

2 我国CR的生产和消费状况 

2．1 生产状况 

我国CR的研究开发始于 20世纪 50年代， 

中国科学院长春应用化学研究所首先开展了电石 

乙炔法合成 CR的研究，1953年在长春建成月产 

450 kg CR试验装置。乙炔采用于法精制，乙炔 

二聚采用铜质卧式反应器，深冷收集乙烯基乙炔 

(MVA)和二 乙烯 基乙炔 ，然后分 馏提纯 MVA。 

氯丁二烯聚合采用间歇操作，橡胶压成薄片烘干。 

1956年，原四川长寿化工厂采用上述科研成果和 

前苏联技术建成年产 2000 t CR生产装置，于 

1958年投产。1965--1966年 ，相继在 山西大同、 

山东青岛建成 2套电石乙炔法 CR生产装置，年 

生产能力分别为 2500 t，后处理均采用 电解质凝 

聚技术。1987年 ，3个厂相继引进冷冻凝聚技术 



· 44 · 橡胶科技市场 2012年第12期 

并进行了装置的改扩建工作。其中青岛化工厂扩 

建后 CR年生产能力达到 1．0万 t，但在 2O世纪 

90年代末期停产转型。2007年，山西合成橡胶集 

团有限责任公司与亚美尼亚纳依里特公司开始合 

资建设年产 3．0万 t CR生产装置，于 2010年 5 

月建成投产。截止到 2011年底 ，我 国 CR的总生 

产能力达到 8．3万 t，占世界 CR总生产能力 的 

19．44 。其中山西合成橡胶集团有限责任公司 

的 CR年生产能力为 5．5万 t，占国内CR总生产 

能力的 66．27 ；重庆长寿化工有限责任公司的 

CR年生产能力为 2．8万 t，占国内 CR总生产能 

力的 33．73 。近年，我 国仍计划新建或扩建 CR 

生产装置，重庆长寿化工有限责任公司计划新建 

年产 4．0万 t CR生产装置，山西合成橡胶集团有 

限责任公司计划新建年产 8．0万 t CR生产装置， 

四JiI长宁计划新建年产 5．0万 t CR生产装置 ，东 

营港经济开发区计划新建年产 5．0万 t CR生产 

装置，内蒙古兰太实业股份有 限公司计划新建 年 

产 2．0万 t CR生产装置，预计到 2016年，我国 

CR的年生产能力将超过 20．0万 t。2011年我 

国 CR生产厂家见表 2。 

2008年我国 CR的总产量为 4．50万 t，2011 

年产量为 5．50万 t，同比增长 34．8O ，装置开工 

率约为 66．3 。 

表 2 2011年我 国 CR生产厂家 

2．2 进出口情况 

我国 CR产量无法满足国内实际生产的需 

求，因而每年都需要进口 2011年我国CR进口 

量为 2．O4万 t，同比减小 17．41 ，其 中初级形状 

CR的进 口量 为 1．68万 t，占 CR 总 进 口量 的 

82．35 ；CR板、片、带的进 口量为 0．36万 t，占 

CR总进 口量 的 17．65 。 

从进口国家和地区看，我国 CR的进 口主要 

来自我国台湾省、日本和德国。2011年来 自这 3 

个国家和地区的 CR进 口量合计达 20269．66 t， 

占 CR总进 口量的 99．14％，同比减小 17．27 。 

其中，来 自日本 的 CR进 口量 占 CR总进 口量的 

90．81 ，同比减小 14．98 ；来自德国的CR进口 

量 占 CR总进 口量的 6．81 ，同比减小 40．34 ； 

来自我国台湾的 CR进 口量 占 CR总进 口量的 

1．51 ，同比减小 5．30 。初级形状 CR和 CR 

板 、片 、带的进 口主要来源于 日本和德国，这 2个国 

家初级形状 CR进口量分别占初级形状 CR总进口 

量的 91．67 和 6．55 ；CR板 、片、带的进 口量分 

别占CR板、片、带总进 口量的 88．89 和5．55 。 

近年我国CR的主要进口国家和地区见表 3。 

表 3 近年我国 CR的主要进口国家和地区 

从进口贸易方式来看，我国 CR的进口以一 

般贸易、进料加工贸易和来料加工装配贸易方式 

为主。2011年这 3种贸易方式的CR进口量合计 

达 19750．74 t，占 CR总进 口量 的 96．6O ，同 比 

减小 16．83％。其中，一般贸易方式的CR进 口量 

占 CR总进 口量 的 63．64 ，同 比减小 18．O7 ； 

进料加工贸易方式的 CR进 口量 占 CR总进 口量 

的 26．61 ，同比减小 8．17 ；来料加工装配贸易 

方式的 CR进口量占 CR总进口量的 6．35 ，同 

比减小 33．14 。2011年初级形状 CR进口以一 
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般贸易和进料加工贸易方式为主，进口量分别 占 

初级形状 CR总进 口量 的 64．37 和 25．43 。 

CR板、片、带进 口以一般贸易和进料加工贸易方 

式为主 ，进 口量分别 占 CR板 、片、带总进 口量 的 

6O．25 和 32．O6 。近年我国 CR的主要进 口贸 

易方式见表 4。 

近年我国 CR的主要进 口海关见表 5。从进 

口海关来看，我国 CR的进 口主要集中在上海海 

关 、黄浦海关、广州海关、宁波海关以及深圳海关。 

2011年来 自这 5个 海关 的 CR进 口量合 计 达 

16204．59 t，占 CR总进 口量 的 79．25 ，同比减 

小 18．66 。其中，上海海关的CR进 口量占CR 

总进口量的4O．29 ，同比减小4．64 ；黄浦海关 

表 4 近年我国 CR的主要进 口贸易方式 

表 5 近年我 国 CR的主要进 口海关 

的 CR进口量占CR总进口量的 17．09 ，同比减 

小 38．10 ；广州海关的 CR进 口量 占CR总进 口 

量的 6．85 ，同比减小 26．27 ；宁波海关的 CR 

进 口量 占 CR 总进 口量 的 5．40 ，同 比减 小 

32．64 ；深圳海关 的 CR进 口量 占 CR总进 口量 

的9．63 ，同比减小 6．32 。其中，初级形状 CR 

进口主要来源于黄浦海关和上海海关，这 2个海 

关的进 口量 分 别 占初 级形 状 CR 总 进 口量 的 

19．22 和 42．53 ；CR板、片、带的进 口主要来 

自于深圳海关和上海海关 ，这 2个海关的进 口量 

分别 占 CR板、片、带 总进 口量 的 18．73 和 

29．91 。 

从进口省市来看，我国 CR进 口主要集中在 

广东、上海、江苏 以及浙江省。2011年这 4个省 

市的 CR进 口量合计达 17262．01 t，占CR总进 口 

量的 84．43％ ，同 比减小 21．19 。其 中，上海市 

的 CR进 口量 占 CR总进 口量的 3O．94 ，同比减 

小 6．74 ；广东省的 CR进 口量占 CR总进口量 

的38．15 ，同比减小 30．71 ；江苏省的CR进 

口量 占 CR 总 进 口量 的 8．04 ，同 比 减 小 

12．59 ；浙江省的 CR进 口量 占 CR总进 口量的 

7．3O ，同比减小 24．69 。初级形状 CR和 CR 

板、片、带的进 口主要集 中在广东省和上海市，这 

2个省市的进 口量分别 占初级形状 CR总进 口量 

的 37．66 和 33．37 ；CR板 、片、带的进 口量分 

别 占 CR 板 、片、带 总 进 口量 的 4O．43 9，6和 

19．65 。近年我国 CR的主要进 口省市见表 6。 

表 6 近年我 国 CR的主要进 口省市 
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在进 口的同时，我国 CR也有少量出口，2011 

年出口量为 0．80万 t，同比增长约 9O．49 ，其中 

初级形状 CR的出口量为 0．79万 t，占总出口量 

的 98．75 ；CR板、片 、带 的出 口量为 0．01万 t， 

占总出口量的 1．25 。 

2．3 消费状况 

近年，我国 CR 的消费量变化不是很 大。 

2010年我 国 CR的表观消费量为 6．13万 t，2011 

年的表观消费量为 6．74万 t，2006—2011年我 国 

CR消费量的年均增长率为 0．42 。2010年产 

品自给 率为 66．56 ，2011年 增加 到 81．60 。 

近年我 国 CR的供需情况见表 7。 

制鞋及建筑领域用胶黏剂是我国 CR最大的 

应用领域 ，其消费量占 CR总消费量的 60 ，其次是 

工业橡胶制品，其消费量占CR总消费量的3O ，另 

外 1O 用于电线电缆及其他领域。从地域分布来 

看，华南、华东地区 CR消费量最大，占全国 CR总消 

费量的 65 ，华北、华 中地区占 25 ，其它地区 占 

10 。由于全球经济形势仍处于缓慢复苏之中，我 

国相关行业的发展速度也将放缓，再加上 EPDM 等 

产品对 CR的替代，国内市场对 CR需求的增长幅度 

不会很大，预计到 2016年，我国CR的总消费量仅为 

8．0万～8．5万 t。 

2010年 5月 9日，应国内CR行业申请，我国 

商务部公告决定对原产于 日本、美国和欧盟 的进 

口CR所适用 的反倾销措施进行期终复审调查。 

商务部经调查认为 ，如果终止原反倾销措施 ，则对 

国内 CR产业造成的损害可能再度发生 。因此 ， 

根据《中华人民共和国反倾销条例》第 50条及国 

务院关税税则委员会的决定，商务部决定 自2011 

年 5月10日起 ，继续 对原产于 日本 、美 国和欧盟 

表 7 近年 我国 CR的供 需情况 

年份 另} 另 观消]Y费量t 品 

00 

00 

O1 

01 

芷  

焦  

拒  

拄  

的进 口CR实施反倾销措施，实施期限为 5年。 

这一举措在一定程度上减少 了进 口，减小了国内 

市场的竞争压力。 

3 发展建议 

目前 ，乙炔法 和丁二烯法 CR生产工艺各具 

特点，在未来较长时间内，这 2种方法仍将继续存 

在，但丁二烯法是未来的发展趋势。CR生产技 

术进展主要体现在聚合单体工艺改进、新产品开 

发及扩大应用领域方面。 

目前 ，我国 CR的生产工艺还比较落后 ，采用 

电石乙炔法工艺 ，而且与 日本电气化学公司采用 

的电石乙炔法相 比，在物耗 、能耗 、产品质量 、安全 

生产、环保等方面处于明显落后状态 ，仅电石单耗 

就高 1／3，国内产品在国际市场中竞争能力较差。 

因此，国内 CR企业应加大科技投入 ，吸收消化 国 

外先进技术，降低消耗和成本，提高乙炔利用率， 

稳定现有产品的门尼黏度 ；积极开发新产品，注重 

羧基胶乳、共聚合胶乳等功能性胶乳的开发 ；实现 

高门尼黏度非硫调节型 wHV的工业化，增加正一 

12一碳硫醇调节产 品，同时提高 2，3一二氯一1，3一丁 

二烯第二单体的制备效率；加强 1，3一二氯一2一丁烯 

副产物回收技术的开发，降低生产成本，提高产品 

的竞争能力 。 

国产 CR的产 品牌号少 ，且 大多数 为 中低端 

产品，在耐寒 、耐热、易加工型产品(含预交联微凝 

胶成分)及共聚胶黏剂 、胶乳 品种多样化方面与国 

外水平有很大的差距。国内市场高端 CR产品绝 

大部分依靠进口，国内企业应该加大开发力度，以 

满足国内需求。 

由于替代产品的出现，未来全球 CR发展将 

呈缓慢下降或停滞态势，但替代产品不能完全替 

代 CR，因此 CR的生产与消费将会持续。目前我 

国CR的年生产能力已经达到8．3万 t，随着在建 

或扩建装置的投产，国内CR产能将过剩，未来市 

场竞争更加激烈，因此新建装置应该慎重。国内 

CR市场趋于饱和 ，相关企业应该 积极开拓 国外 

市场，在北美 、东欧 、俄罗斯 以及东南亚地 区市场 

逐步打开销路，化解国内市场压力，确保 CR产业 

稳步发展 。 
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