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新型橡胶隔离剂 C一55的制备及性能研究 

陈 慧，陈常林 

(常州市五洲化工有限公司，江苏 常州 213164) 

摘要：介绍新型橡胶隔离剂 C-55的制备工艺及隔离性能。隔离剂 C-55制备周 

期短 ，能耗小，生产成本低；在常温下易分散于水相，隔离液长时间静置产生少量沉 

淀，但稍加搅拌即迅速分散 ，消泡速度快；不产生三废，有利于环保。应用试验结果表 

明：浸过隔离剂 C-55的胶片风干速度快，叠放后用于下道工序时胶片无黏连现象，隔 

离效果 良好，隔离剂对胶料性能无任何不 良影响。 
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在橡胶制品生产中，胶料经开炼或密炼后下 

片冷却，叠片停放。由于胶片表面黏性较高，并在 

层层压力的作用下，易出现胶片层层黏连的现象， 

影响后续加工工序使用，因此浸渍隔离剂是必不 

可少的工序。一般要求隔离液配置简单、使用方 

便、隔离效果优异，并对胶料 的性能没有不 良 

影响。 

隔离剂主要有 固体、液体和粉末 3种形态。 

膏状固体隔离剂和液体隔离剂主要成分为脂肪酸 

皂，由动物油脂皂化制得，一般价格较低，在较高 

温度下才可以分散于水中。胶片浸渍过这2种隔 

离剂后表面比较滑 ，容易溜片 ，影响生产效率，对 

胶料性能影响比较大。 

粉状隔离剂多为硅酸盐、金属皂等复配产品， 

有的产品经过表面活性剂改性，成分比较复杂。 

进口粉状隔离剂产品隔离效果好，对胶料性能影 

响小，但价格较高。近年国内也不断开发出粉状 

隔离剂新产品。目前国内粉状隔离剂生产厂家较 

多，价格相对便宜，但是质量参差不齐，普遍存在 

隔离效果不佳、难溶、起泡、易沉淀、易飞扬和胶片 

干燥速度慢等问题。因此，应开发一种性价比更 

高的橡胶隔离剂，在实现优良隔离效果的同时降 

低能源消耗、降低原材料成本、提高生产效率。 

本工作研究新型橡胶隔离剂C-55的制备及 

性能 。 

1 实验 

1．1 主要原材料 

有机羧酸盐，纯度 99．9 ，江苏爱特恩高分 

子材料有限公司产品；无机金属盐、表面活性剂、 

助悬剂、防腐剂、分散剂、消泡剂，上海凌峰化学科 

技有限公司产品。 

隔离剂 A，固体膏状，国内某厂产品；隔离剂 

B，粉状，国内某厂产品。 

1．2 主要仪器和设备 

开炼机，东莞市正工机电设备科技有限公司 

产品；平板硫化机，青岛华博机械科技有限公司产 

品；硫化仪，北京环峰化工机械实验厂产品；门尼 

黏度仪，扬州华辉检测仪器有限公司产品；拉力 

机，广州试验仪器厂产品；黏合性能测试仪，深圳 

市日友电子科技有限公司产品。 

1．3 隔离剂制备 

将有机羧酸盐加入容器中，加入适量水，搅 

拌，使有机羧酸盐悬浮于水中，继续搅拌并加热至 

60℃，加入表面活性剂，搅拌并加热至100℃，停 

止加热，搅拌 10 rain后降温至20℃，将混悬液过 

滤、离心并烘干，再进行机械粉碎、过筛，得到粉末 
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隔离剂基料。将隔离剂基料与无机金属盐、助悬 

剂、防腐剂、分散剂、消泡剂按一定比例进行物理混 

合，在高速混配器中搅拌 5 min，制得隔离剂C-55。 

2 结果与讨论 

2．1 隔离剂理化指标 

隔离剂 C一55的理化指标见表 1。 

表 1 隔离剂C-55的理化指标 

2．2 隔离液配制 

根据有效质量浓度相等原则，分别采用隔离 

剂 C-55、隔离剂 A和隔离剂 B配制隔离液，并进 

行对比。3种隔离液对比结果见表 2。 

2．3 隔离效果 

采用表面黏性较高的钢丝帘布层胶料进行试 

验。胶料在开炼机上混炼、下 片，胶片厚度 为 

8 mm。将胶片用裁刀裁出 9块 100 mmX 50 mm 

的试片。用玻璃棒将 3种隔离液搅拌均匀后，把 

裁好的试片以 3片为一组，分别浸入 3种隔离液， 

10 s后取出，垂直放置 20 rain，用风扇冷却干燥。 

将干燥后的试片分组叠放，用 1O kg的砝码压在 

最上层试片上 ，加压时间为 24 h。用 3种隔离液 

处理后的胶片的干燥时间、附粉情况及隔离效果 

见表 3。可 以 看 出，隔离 剂 C-55的隔 离 效 果 

较好。 

表 2 3种 隔离液对 比 

2．4 胶料性能 

将附着隔离剂的干燥钢丝帘布层胶片用开炼 

机混炼均匀，停放 24 h，进行基本物理性能测试。 

不同隔离剂对胶片物理性能的影响见表 4。可以 

看出，隔离剂 C一55对胶料的各项物理性能没有任 

何影响。 

2．5 工厂应用试验 

隔离剂 C-55在工厂实际应用试验结果见 

表 5。选用表面黏性较高的轮胎带束层胶料，胶料 

混炼设备采用 F270剪切型转子密炼机。 

3 结论 

隔离剂 C一55的综合性能优异，解决了国内橡 

胶隔离液沉降快、混合温度高、搅拌时间长、发泡 

率高和胶片易溜片等问题，且对胶料的各项物理 

性能和工艺性能没有影响。 
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表 5 隔离剂C-55工厂实际应用试验 

项 目 评价结果 

隔离剂／水的配比 

搅拌温度／℃ 

分散情况 

发泡情况 

附粉情况 

挂片情况 

干燥情况 

隔离效果 

1 0 30 

5 

稍微搅拌迅速分散，约1 rrdn完全分散均匀 

开始有少量气泡产生，短时间内自然消除 

胶片表面附粉均匀 

在挂片风冷过程中未发生打滑溜片现象 

在风扇风力作用下，隔离剂在 1 min内全部干燥 

胶片叠放 24 h后供给下道工序使用时，从上层到底层的胶片均未发生黏连现象 

： cs 

德国大陆集团将向 

全球轮胎业务投资13亿美元 

德国大陆集团宣布未来几年在轮胎业务方面 

计划投资超过 13亿美元，但并未说明具体投资用 

途，只是表示投资将有力地支持集团轮胎业务特 

别是在北美和巴西、俄罗斯、印度和中国的替换轮 

胎业务的增长 。 

过去 18个月，大陆集团投资额 13．25亿美 

元，项 目如下：(1)在美国南卡罗莱纳州萨姆特新 

建轿车／轻型卡车轮胎厂，投资 5亿美元，计划于 

2012年 3月底投产；(2)在俄罗斯卡卢加新建轿 

习 每 

车／轻型卡车轮胎厂，投资 3．2亿美元；(3)在美国 

伊利诺伊州扩建轿车、轻型卡车、中型卡车轮胎 

厂，投资 2．24亿美元；(4)在巴西卡玛喀里扩建轿 

车／卡车轮胎厂，投资2．1亿美元，将于 2015年扩 

建 1倍；(5)在印度穆迪新建轿车／卡车子午线轮 

胎厂，并于 2013年扩大卡车斜交轮胎生产能力， 

投资 7100万美元。 

2012年大陆集团销售额预计增长 5 以上， 

达到 430亿美元。 安 琪 


