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HD-3G 全钢子午线轮胎一次法成型机的特点

戴德盈 ,刘春宇
(沈阳中科海德控制系统有限公司 ,辽宁 沈阳　110000)

　　我公司研制的 HD-3G 型全钢丝载重子午线

轮胎一次法成型机从提高产品技术含量入手 ,结

合世界先进的设备制造技术及先进的生产工艺 ,

具有轮胎成型精度高 、自动化程度高 、更换规格及

调整速度快 、维护方便等特点 。

1 胎筒贴合区

1.贴合鼓具有定角度定位及制动功能 ,保证

不同材料贴合位置正确 ,压合不偏斜;贴合鼓表面

光滑 ,周长控制更准确;贴合鼓有胎侧端头吸真空

及内衬层端头抽真空功能 ,保证材料贴合定位牢

靠;二次膨胀保证胎体筒与钢圈脱离容易、定位准

确。

2.贴合鼓压合装置分别装有胎侧压合装置 、

内衬层自动压合装置 、垫胶压合装置 ,可分别对胎

侧 、内衬层 、垫胶贴合后接头自动压合 ,避免人工

压合强度不足 、不匀 ,造成胎坯和产品缺陷的浪

费 ,降低操作人员劳动强度 ,提高生产效率;贴合

鼓压合装置下面的胎筒压合装置对胎筒贴合后自

动滚压 ,有效清除胎筒内气泡 ,使胎筒贴合更紧

密 ,该装置可对补强条贴合后单独进行滚压 ,代替

手工接头 ,使贴合更紧密 ,减少工人劳动强度 。

3.胎筒贴合区支持胎侧和内衬层预贴合 ,即

胎侧和内衬层在主料架上复合 、裁刀一次裁断 ,贴

合后 ,一次自动压合接头 ,具有定位精度更高 、效

率更高的特点。

内衬层输送有自动纠偏装置 ,适时自动调整

送料偏向 ,保证材料输送对中;裁刀有压板装置 ,

抽真空功能及裁后吹气 、回拉功能 ,保证裁切稳

定 、准确 ,裁后不粘料 。

4.补强条前后两侧定位 ,保证定位精度。

胎体帘布输送采用磁块架吸附装置 ,保证材

料在运输带上不偏斜;胎体接头采用单侧缝合式

自动缝合器 ,有效保证接头密度基本不变和接头

强度高 ,不易开缝 ,并降低工人劳动强度 ,提高自

动化程度和生产效率 。

2 带束层与胎冠贴合区

带束层定位自动调整宽度 ,避免材料宽度波

动造成部件定位偏差。带束层鼓表面分布磁块 ,

使带束层贴合更容易 ,且避免歪斜;鼓张合采用双

杆单气缸驱动 、保证各扇区块开合一致性及定位

调整更方便。胎冠/带束层贴合后由预压合辊装

置预压合 ,防止传递及定型压合时产生偏斜 。

3 胎筒及胎冠传递

左 、右钢圈定位器将钢圈挂于与贴合鼓同轴

位置 ,胎体传递环内钢圈夹持采用磁块吸附和平

面接触定位形式 ,保证钢圈垂直且同轴 。胎体夹

持器三组扇形块均装有分布磁块 ,胎侧夹持扇形

块还装有真空吸盘 ,夹持牢靠且保证圆柱度 ,外端

胎体筒端胎侧处由 24片支撑片撑住 ,便于传至成

型鼓 。床身上两个传递环在各自定位处分别装有

机械定位挡块 ,保证传递定位准确 。

4 滚压成型区

1.成型鼓胎圈撑块可外露 ,方便测试鼓间移

动定位间距 ,使定位更准确。

2.成型鼓内 、外轴旋转采用差动减速器及电

磁离合器连接传动 ,保证胎坯成型时 ,内 、外轴绝

对无相对移动 ,即鼓间定位稳定 、无漂移 。

3.胎胚滚压成型采用 4 套压合辊组合滚压 ,

压合一次完成 ,既提高生产速度又保证质量 。压

合程序支持“胎侧包胎冠”和“胎冠包胎侧”两种方

式。

4.成型鼓定型采用反包胶囊与助推胶囊组合
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充气定型 ,胎侧反包一次完成 ,反包均匀紧密 ,避

免材料因硬度变化而造成拉伸量不同。充气采用

高 、低压不同压力 ,每平方厘米最高可达 2.5kg ,

保证生产效率更快捷 。

5 操作控制

1.电气控制采用西门子系列自动控制系统 ,

保证设备运行平稳、可靠 。

2.参数控制分为“共用参数”和“个别参数”。

共用参数不修改;个别参数可存储在触摸屏内 ,使

用时可直接调用 、修改 ,避免参数管理混乱。

设备周围安有多个手动操作按钮 ,使操作更

便捷;设备周围装有多组安全光电开关及安全拉

绳开关 ,前面操作台配有三块安全地毯开关 ,保证

设备更安全 ,适应人性化操作。本机独有的自动

压合材料接头等工艺结构 ,大大降低劳动强度 ,提

高生产效率 ,提高产品质量 ,每班(3人)产量 120

条以上。整机更换规格与调整更方便、快捷 ,一般

在 0.5 ～ 2h即可完成。

吉林石化丙烯酸胶乳制备方法

获国家专利

由吉林石化公司研究院开发成功的大粒径丁

苯胶乳合成技术之一“有附聚作用的丙烯酸胶乳

的制备方法” ,日前获得国家发明专利(专利号:

ZL 01144337.5)。

目前国内主要生产厂家的丁苯胶乳装置通常

采用高温乳液聚合法 ,由于其所制得的聚合物粒

径小 ,应用范围受到一定的限制。而大粒径丁苯

胶乳属于高功能合成胶乳 ,其粒径大 ,即使在高固

含量下仍会保持流动状态 ,被广泛应用于造纸 、地

毯 、发泡橡胶及 ABS 等的生产中。目前 ,我国大

粒径丁苯胶乳产品多从国外进口。

该项发明专利与现有技术相比具有明显的优

点 ,可在温度不超过 80℃的常压下进行 ,工艺过

程简单 、稳定 ,对设备没有特殊的要求 ,原料易得、

生产成本低。该技术聚合配方合理 ,所制备的丙

烯酸胶乳的粒径为 70 ～ 90nm ,固含量为 30%～

45%,单体转化率高 ,不需要进行后处理 ,可有效

增大丁苯胶乳的粒径 , 使其粒径达到 140 ～

870nm 。采用该项发明技术研制的大粒径丁苯胶

乳产品的主要性能指标达到国外先进水平。经生

产厂家对其进行的初步应用试验表明 ,该产品可

替代进口 。 张晓君　孟繁辉　

吉林石化高转化率

丁苯橡胶 1502新技术通过验收

由吉林石化公司研究院与有机合成厂共同协

作开发的一项具有自主知识产权的科研新成果-

-高转化率丁苯橡胶 1502新技术 ,日前正式通过

专家验收 。

该项成果通过调整工艺配方 ,将丁苯橡胶聚

合转化率由原来的 62%提高到 70%,达到了国内

先进水平 。专家认为 ,该技术有效地控制了胶乳

稳定性和体系粘度 ,小试产品各项指标达到了国

家标准 ,易于实现产业化 。现已制定出产业化实

施方案 ,并通过公司技术发展处组织的专家论证 ,

具备了产业化条件。

该项新技术应用于年产 5万 t丁苯橡胶新生

产线 ,可提高装置生产能力 、降低单体的回收能

耗 ,减少废水处理量 。实现工业化后 ,不仅可提高

丁苯橡胶的产量 ,还将极大地增强市场占有率和

产品竞争能力 。 张晓君　孟繁辉　

△北橡院向国家科技部申报的 2005年中小

企业技术创新基金项目“橡胶助剂材料测试评价

平台”近日获得国家科技部的批准 ,准予立项 ,并

拔发资助资金 75万元。根据该项目的规定 ,地方

政府 ,即北京市政府还将给予本项目科技部拔付

金额 50%的匹配资金 ,共获资助 112.5 万元 ,项

目执行期为 2年。 文　茹　

△在 2005年中外商标博览会上 ,三角集团董

事长丁玉华成功入选“2005中国企业商标人物 50

人” ,成为山东省入选的两名企业家之一 ,其事迹

在“2005中国企业商标 50人”展区作专门展出 。

于光国　

△日前 ,益阳橡胶塑料机械集团有限公司被

中国质量万里行(湖南)工作指导委员会评为

2005年度“产品质量 、服务质量”双满意单位。

李四海　

·21·2006年第 3期　　　　　　　　　橡　　胶　　科　　技　　市　　场　　　　　　


