
我国废橡胶综合利用的市场分析和投资建议

夏云标
(中国橡胶工业协会废橡胶综合利用分会 ,江苏 南通　226000)

　　我国天然橡胶产量居世界第五(产量低于泰

国 、印尼 、马来西亚和印度),合成橡胶产量居世界

第三(产量低于美国 、日本),橡胶资源仅占世界总

资源的不到 10%,目前 ,每年橡胶缺口 50%以上。

2004年我国天然橡胶产量仅 60万 t 、进口 120万

t ,三分之二依赖进口 ,是世界第一大橡胶进口国。

同时我国既是轮胎生产大国 ,又是轮胎消费大国 ,

2004年我国轮胎总产量约为 2亿条 ,进出口相抵

后 ,国内需求量约 1.5亿条 ,按平均 70%用于替

换轮胎 ,当年替换下来的废旧轮胎约为 1亿条 ,我

国废旧轮胎的产生量仅次于美国 ,居世界第二位。

基于橡胶资源的缺乏 ,以及废旧橡胶制品(主要是

废旧轮胎)的不断增多 ,废橡胶综合利用变得越来

越重要。

1 2010年我国废旧橡胶综合利用的发展战略和

市场预测

废橡胶综合利用方式在今后几年仍以再生胶

和硫化胶粉为主 。对本产业影响最大的是橡胶工

业发展速度和硫化胶粉改性路面沥青的应用 。

按轮胎工业发展纲要 ,今后我国子午线轮胎

生产比例将会逐年提高。由现在的 47%提高到

80%以上 ,而工业橡胶制品技术指标也将提高。

届时 ,通用型再生胶在斜交轮胎上的用量 ,将随其

生产比例的降低 ,使用量也将减少;使用廉价矿物

焦油生产的含异味 、有迁移污染的再生胶比例也

将逐渐被淘汰;2010年使用石油系软化剂彻底取

代含有害元素的矿物焦油 ,特别是煤焦油 。综合

以上几点 ,扩大清洁型无味再生胶和硫化橡胶粉

生产比例将成为本行业发展方向。

1.1 提高废橡胶资源的综合利用率

我国废橡胶资源利用量将随中国橡胶工业快

速发展逐年增加 。到 2010年 ,中国的耗胶量达到

500万 t时 ,其废橡胶资源产生量将达到 400万

t。届时 ,我国轮胎工业的子午化率预计将达到

80%或更高 ,为适应原料结构的变化 ,再生胶产量

将在目前 22%增长速度的基础上 ,调整产品结

构 ,使废橡胶总体资源利用率达到 85%。争取与

美国环保署提出的 2008 年废橡胶利用率达到

85%的目标同步。

1.2 进行产品结构调整

再生胶应本着自主 、自立 、自律的原则 ,完善

行业的机构建设;充分利用有关的行业组织拓宽

信息高速公路 ,组织企业研讨今后的发展 ,促进产

品结构调整;以硫化胶粉为发展方向 ,稳定再生胶

的产能 ,扩大延伸制品的生产和品种 ,其中通用型

再生胶的年产量稳定在 80 万 t ,使特种合成橡胶

的再生胶年产能力达到 70 万 t ,硫化胶粉的年产

量达到 150万 t。

1.3 建立行业内研发中心

再生胶行业应按市场要求 ,以新型特种合成

再生胶 、高强力二次橡胶和 RA 三个课题为重点 ,

开发并完善常温粉碎技术 ,有条件时 ,合作建立废

橡胶综合利用生产示范线 ,并成立自己的研发基

地 ,全面实施名牌战略。

1.4 制订环保生产的规范和标准

再生胶行业应加紧实施行业考评准入制度 ,

淘汰能耗高 ,产生二次污染的工艺及企业;支持发

展具有工业化规模的大中型企业。

1.5 制订硫化胶粉在路面改性沥青中的行业规

范

协会应以此为契机 ,积极配合国家有关部门

制定胶粉在路面中的应用标准 ,尽快实现胶粉产

业的规模化。

1.6 扩大国际间交流和合作

协会及有关行业组织应积极为企业走出去和

请进来提供服务 ,扩大企业的国际间交流和合作 ,

扬长避短 ,丰富自我 ,屹立于世界之林。
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2 2006年市场分析

2.1 市场的景气见顶回落 ,警惕投资过热

今年以来 ,我国废橡胶利用行业也出现了景

气见顶回落并进入下行道的趋势 。有数据显示 ,

虽然再生胶和胶粉的销售价格作了上升的微调 ,

但仍不能与主要原材料废橡胶的收购价格同步上

涨。另一方面 ,废橡胶综合利用大大小小的投资

项目可谓遍地开花 。市场的疲软和过度投资 ,导

致越来越严重的供大于求的局面 。而且 ,近两年

新建的项目所形成的产能都将在“十一五”期间集

中释放 ,大量的产品涌入市场 ,因此 ,市场的疲软

现象短时间内难以改变。为了防止又一个景气低

谷的到来 ,必须警惕投资过热 。

2.2 再生胶和硫化胶粉的生产趋于饱和

2000年以来 ,我国废橡胶综合利用产业在国

家产业政策支持下 ,随着橡胶工业的迅猛发展 ,伴

随着生胶市场价格的大幅度提升 ,快速崛起 。据

中国橡胶工业协会废橡胶综合利用分会调查统

计 ,2002年全国利用废橡胶生产再生胶和硫化胶

粉胶粒126.6万 t ,其中再生胶 111.5万 t ,胶粉胶

粒 15.1万 t;2003年生产再生胶和硫化胶粉胶粒

138万 t ,其中生产再生胶 120 万 t ,胶粉胶粒 18

万 t;2004年的产量为 152万 t ,其中生产再生胶

130万 t ,胶粉胶粒 22万 t;超过了轮胎产量的增

长比例。在新的应用领域没有拓宽前 ,总体来说 ,

再生胶和硫化胶粉的产量趋于饱和 。

3 2006年的投资建议

3.1 胶粉的应用领域

目前我国的胶粉产量还比较少 ,原因是胶粉

应用市场尚待开拓 。目前 ,不是盲目扩大胶粉的

产量 ,而是以开拓胶粉应用范围带动胶粉的发展。

因此 ,2006年进一步推广胶粉改性沥青在高速公

路和胶粉在建筑材料等方面的应用项目 ,是可行

的 ,而且是必须的。

必须制止“收购胶粉卖设备(或租赁设备)”这

种现象。硫化胶粉项目根本不适合小规模家庭式

生产 ,必须工业化生产才能保质保量。

3.2 再生胶方面

由于 2004年和 2005 年投资项目产能的释

放 ,2006年我国通用型再生胶的产量将趋于饱

和 ,可以向清洁型无味再生胶 、非轮胎类废旧橡胶

制品生产的再生胶、特种合成橡胶包括丁基橡胶、

丁睛橡胶 、氯丁橡胶 、三元乙丙橡胶等废胶的再生

利用(其中丁基再生橡胶起步早 ,也已趋于饱和)

方向发展 。预计今后以再生胶和硫化胶粉制取的

各种规格的板材 、片材等深加工项目 ,将成为热门

项目 。

3.3 进军轮胎翻新领域

轮胎翻修是橡胶循环经济产业链条中不可分

割的重要一环 ,轮胎翻修利用是旧轮胎最经济的

利用方式 。我们提倡轮胎企业在搞好新胎生产的

基础上 ,进军翻胎领域。轮胎企业要与翻胎厂、旧

轮胎回收企业 、轮胎经销商等合作 ,组织翻胎工

艺 、预硫化胎面 、中垫胶的生产和测试设备的技术

攻关 ,使之实现国产化 ,以改变目前我国轮胎翻新

利用的落后局面 ,提高轮胎翻新率 ,达到旧轮胎最

有效的利用和橡胶资源的最大化节约 。同时 ,为

翻胎企业提供优质的预硫化胎面和中垫胶 ,并利

用轮胎企业的营销网络 ,扩大翻胎营销范围 。

3.4 工装设备方面

我国斜交轮胎粉碎设备属于世界领先水平 ,

但是对废钢丝子午线轮胎的处理在国内起步较

晚 ,虽然国内众多企业研发并取得突破性进展 ,在

攻克子午线轮胎中钢帘线处理和解决主机刀具等

方面 ,需要继续攻克;同时还应开发节能型粉碎设

备以及炼胶设备 ,有利于清洁生产的环保设备。

3.5 橡胶助剂方面

废橡胶综合利用作为环保产业 ,由于使用矿

物焦油作软化剂 ,多年来 ,虽经努力 ,但恶臭和大

气排放仍不能达到国家标准。应开发无迁移污染

的石油系软化剂 ,以取代含有害元素的矿物焦油

(特别是煤焦油), 以及开发再生活化剂如

WR510 、450 、HE 等新产品。
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