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新一代节能环保型
“

远红外硫化罐
”

问世

徐培福
(上海华原橡胶有限公司 上海 2 0 0 4 3) 8

几年 来
,

通 过 对 橡胶 制 品硫 化 的工 艺
、

设

备进行广 泛 的调 研
,

在 科 研人 员 的不 懈 努力
、

刻苦攻关下
,

上海华 原橡胶 有限 公司新 一代 节

能环保型
“

远 红外硫 化罐
”
正式 问世

,

并获得 了

国家专利
,

专 利号
:

Z L o 2 2 1 5 6 4 9
.

6
。

这对 橡胶

制品行业 来 说 是 一大 喜讯
。

本 文就 传统 蒸汽

型硫化 罐 和 新 一 代节 能 环 保 型
“

远 红 外 硫 化

罐
”

简要分析
:

1 传统蒸汽型硫化罐的不足之处

1
.

1 汽化慢
、

硫化时间长

由于用蒸汽罐硫化必须待蒸汽达到一定 的压

力和温度
,

才能进入硫化状态
,

所 以这是一个时间

相当长的过程
,

是一个预升温的过程
。

在这个过

程中
,

要看煤的质量
,

还要看锅炉的采汽 能力 ( 吨

位 )
,

锅炉越大
,

消耗的煤越 多
。

特别是在生 产过

程中
,

一天 只要硫化几罐
,

甚至仅一罐
,

锅炉仍必

须保持足够的采汽量
,

这就显得很不经济
,

生产效

率也不高
。

1
.

2 制品易变形
,

存在硫化不彻底现象

蒸汽硫化罐在输送汽的过程 中
,

必须 由煤不

断加热 以满足硫化时 的温度
、

压力条件
,

但事实

上
,

当释放汽体时保持压力不变是有一定难度的
。

在这个过程中
,

让压力极快地上升
,

一般情况很难

做到
,

因为水在 100 ℃ 发生汽化
,

此 时加热仅是让

水不断汽化
,

当温度达到 1 50 ℃左右
,

汽化的现象

才更为突出
,

水 的基本特征限制 了汽化速度
。

因

此
,

有些制品硫化时会定型不理想
,

少数的还有变

形现象
,

只有在模压的条件下
,

加压的同时又受到

模具的限制
,

才不会出现变形现象
。

同样
,

对一些

厚制品
,

如实芯胶管内部有时会有硫化不彻底的

现象
。

1
.

3 水渍现象

硫化的 目的是通 过硫 键 的有效 建立
,

使橡

胶制品定型
,

但 由于汽 化过程有 大量 的水 分子

附着在制品表面
,

制 品经 过冷热 变化 在表 面有

时会有水 渍现 象
,

甚 至会 使 某些 制 品变 色
,

还

会有轻 微 的 褪 色
,

这 是用 蒸 汽硫 化 很 难 克 服

的
。

1
.

4 投资大
、

占地多

采用蒸汽罐硫化
,

必须有一台锅炉
,

按一台一

吨锅炉计算
:

1
.

一吨锅炉 (新 )
,

加辅助装置
,

18 万元左右 ;

2
.

锅炉房 50 m
,

约 5 万元左右 ;

3
.

每班 2 个工人
,

全天 3 班
,

年工资 5 万元
;

4
.

每年要锅炉年检
,

日常水处理
,

烟尘处理
,

1

万元
;

5
.

每 日消耗煤 5 00 翰
,

按每千克 0
.

2 元计
,

每

日 1 0 0 元
,

年花费 3 万元
。

除了锅炉 的占地外
,

还 有硫化罐的 占地
,

因

此
,

蒸汽硫化确实是投资成本高
,

占地面积大
。

1
.

5 烟尘污染现象

大家知道
,

煤在燃烧时会释放出黑黄的烟雾
,

如燃烧不充分还有不少的烟尘飘扬物
,

气体中主

要有害成分是二 氧化硫
,

这给环境带来 了污染
。

现在许多大中型城市对空气质量要求提高 了
,

不

允许大量有害气体排放
,

所以使用锅炉的单位必

须对烟尘进行处理
,

以达到排放 的要求
,

特别在居
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民区
、

闹市区要 求更 高
,

这就需 要加 大投入
,

生

产单位为此感到头痛
。

2 “
远红外硫化罐

”
的主要工作原理及特性

一般的电加热是通过 电能作为热能源
,

存在

耗 电大
,

电热丝
、

管
、

棒 易损坏 的问题
, “

远红 外

硫化罐
”
的加热方式是通过

“
远 红外线

”
的作用

,

而
“
远红 外 线

”
的作用 远 远优 于普 通 型 的 电加

热
,

因为
, “
远红外 线

”

是一 种热能 波
,

它既可 接

受热能
,

又可 聚集热 能及 释放热 能
。

如 上海华

原橡胶有 限公司生产的
“

节 能型远红外 脱硫罐
”

主要用于废橡胶脱硫
,

产品远销国内外
,

深受用户

的好评
。

该产品罐 内的压力可 以达到 2
.

ZM P a ,

而使用一 台 o
.

st 的锅 炉 虽可 以满 足 2一 3 台

6 m
3

脱 硫 罐 的需 要
,

但其最 大 采 汽 压 力 仅 为

0
.

7 M P a ,

远不能达 到 2
.

Z M P a 的要 求
,

而远 红

外线则完 全满足需要
,

所 以称 为节能 环保 型产

品
,

荣获 国家级产 品证书
,

被 原化 工 部指 定 为
“
定点

”
企业

,

又 获得 国家 发 明专 利
,

现 在该 公

司用 这一 原理在橡胶 制 品硫 化罐上 应用
,

同样

取得 了满 意的效果
。

“

远红 外硫化 罐
”
主 要适 用 于 各种 橡胶 杂

件
、

胶管
、

胶鞋 等
,

规格 有普通 型 中 1
.

5一 1
.

7 m

火 2 一 Z O m
,

特殊规格可根据用户要求设计
。

3
.

硫化 不使用 蒸汽
,

克 服 了水 渍及变 黄现

象
。

如上海 宝罗胶鞋厂 生产 的出 口 布胶 鞋
,

用

蒸 汽硫 化 底 部边 的 白色胶 就 容 易 变 黄
,

采 用
“
远红 外硫 化 罐

”
就 没有 这 种 现象

。

又如 上 海

宝 山区一厂家生 产直径 3 8 m m 的 实芯橡胶 管
,

硫化 出来 的质量很 好
,

静放 时底部 没有 一点 凹

型
,

外观很漂亮
。

江 苏某公 司 的合成橡胶胶 管

在
“
远红 外硫 化罐

”

内硫化 的制 品外 观也 是 很

光滑
,

不变形
,

无水渍
。

4
.

硫化 成 本低
,

节 约 劳 动力
,

占地 小
。

由

于一个罐在几十平 方米 的房子 内就 可 以放 置
,

控制 台体积不 大
,

增 压 机体 积 也 不 大
,

一个 罐

一个增压机一个控 制台
,

就可 以 进 行制 品的硫

化
,

降低 了成 本
,

一 般一 个 罐有 1一 2 人操作
、

看管
、

记录
、

装卸 就行 了
,

罐的挂件 可 以根 据不

同的制品 自行制作
。

4 “
远红外硫化罐

”
的使用及操作 程序

“
远红外硫化罐

”
是节 能型 的产 品

,

具 有高

效
、

安全
、

节能 的显 著特点
,

充分体现 了产 品 的

先进性
、

可靠性
、

经 济性 和实 用性
,

电量 的多少

根据罐体 的容 积 多 少 而 设定
,

有 54 一 1 8 O k W

不等
,

当处于保温 状态 时电量仅 满足 于控 温条

件
,

一般温度 的控制在 士 2℃ 左右
,

见 图 1
。

3 “
远红外硫化罐

”
的主要优点

1
.

采用
“

远 红外 硫 化 罐
”
摆 脱 了锅 炉 带来

的污染
,

是 无污 染 的硫 化 设备
,

解决 了环保 方

面 的后顾 之忧
,

也不 用 为 每年 的锅炉 年检
、

水

处理
、

司 炉 工
、

煤 炭 等 烦 恼
,

生 产 场 地 整 洁 卫

生
,

可以 随时生产
、

随时定产
,

使用非 常方便
。

2
.

制 品硫化 效果好
,

不易 变形
,

光泽 度好
,

外 观美 观
。

该 产 品 可根 据各 种橡 胶 制 品 的不

同硫 化 要求
,

设 定压 力
、

温 度 和 时 间
。

目前 市

场 上有的橡 胶 制 品采 用 天然 橡胶 并 用合成 橡

胶配 方
,

也有 完全用 合成 橡胶 配方 的
,

相 应 有

效硫 化的温度 比天 然橡胶 要高
。

若温度
、

压力

达不 到要求
,

那 么硫化 出来 的制 品往往 不够 理

想
。 “

远 红外线
”
加热升温 升压快

,

制 品能尽快

进人硫 化 状 态
,

使 其 不 易变形
。

当保 温 在 士

2℃ 时 出来 的 制 品表 面光 泽较 好
,

硫 化 后 的制

品经上海橡胶研究所测定
,

均符合标 准
。

保温
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图 1 升 温 曲线图

“
远 红 外硫 化罐

”

操 作方 便
,

使 用 安全
,

不

需要坚 固 的基 础
,

可 随意 移 动
,

但 要求地 面 平

整
。

生产时应根据 制品硫 化 的不 同要 求
,

设 定

空罐温度
,

设 定制 品硫 化时 的最高 温度 和保 温

时间
。

维修保养按根据 《说明书 》进行
。


