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我国橡胶工业对异戊橡胶的需求分析(二)

李翠屏1，陈志宏2

(1．北京市经济管理学校。北京100144；2．北京橡胶工业研究设计院，北京100143)

(续上期)

3 IR的市场分析

在我国NR的消耗量中，轮胎行业约占75％，

这里以轮胎行业为主对IR进行市场分析。

3．1轮胎行业的现状与发展

3．1．1“十五”期间发展现状

在我国汽车工业迅速发展和高速公路日益扩

大的推动下，我国轮胎产业发展举世瞩目。与此

同时，中国轮胎在国际轮胎市场上崭露头角。

2005年我国轮胎产量增长与汽车产量、轮胎出口

量增长基本上是同步的，从2001"--'2005年期间年

均增长率分别为19．4％，20．5％和36．6％，其中

子午线轮胎产量的年均增长率为36．6％。表明

轮胎子午化进度加快，这是国内外市场推动的必

然结果(见表7和8)。

由于我国轮胎产量的增长，对橡胶需求也日

益增长，近3年连续大幅度增长，2004年超过美

国，轮胎耗胶量占全国总耗胶量的比例也逐年增

加，而美、日基本保持不变，并呈下降的趋势。轮

胎中SR比例，我国呈下降趋势，低于美、日。在

我国轮胎耗胶中，NR增长率更高，主要是我国使

用NR比例较高(85％左右)的载重子午线轮胎增

长率连续3年超过60％，而美、日NR消耗量增长

率则有所下降。

我国载重轮胎比例大大高于美、日，也是导致

单胎平均耗胶量较高的主要因素(见表9)。

3．1．2“十一五”期间发展前景

我国汽车工业今后几年在发展高平台上仍保

持稳定的增长速度，预计到2010年全国汽车产量

将达到1 000万辆，年均增长率为11％～12％，保

有量约为6 200万辆。

根据橡胶行业“十一五”科学发展规划意见，

表7我国汽车与轮胎的发展概况

项 目 2000年 2001年 2002年 2003年 2004年 2005年 2006年

全国汽车总产量／万辆

增长率／％

轿车产量／万辆

增长率／％

全国汽车轮胎产量／万条

增长率／％

子午线轮胎比例／％

全国轮胎产量／万条

增长率／％

子午线轮胎产量／万条

增长率／％

载重子午线轮胎产量／万条

增长率／％

全国轮胎子午化率／％

汽车轮胎”子午化率／％

注t1)不含低速汽车和三轮汽车轮胎．

o

5

9

8仉O

4∞O∞1沁O

～Ⅲ～舢～舢川一姗一引～|；|诣伯～㈨～舭～|；；舢一舢一掷一舢鹃似J。邝，量o：瑚。瑚o∞o；～㈨～M一；耋兰；一舢一；；一；；铊∞

o

2

a：4豇6

4

m

～蚍～叭溉洲扒一Ⅲ一～～Ⅲ％∞

■8

J

4复7

9脱8

H

3

7

～舭～刚姚引{；；一㈨一舢哪叫∞铋

■8

4

4

L

6

9

m

4弘8

7

～㈨ⅢM一：：；舢一¨一ⅢⅢ舢跖∞～Ⅲ舭啪姒；|；引一兰|～舢蹴舢驼娼～Ⅲ舭啪一；|；引一兰|～舢蹴舢驼娼



·2· 橡胶科技市场 2008年第19期

注。1)全国轮胎分类产量、销量、出口量为估计数；2)全国轮胎总出口量为海关统计数，但此处未包括未列名轮胎(较少)}3)会员单

位轮胎分类产量、出口量为轮胎分会对会员单位的统计数14)全国轮胎总产量为会员单位产量加非会员单位产量估计数，其中子午线轮

胎产量为全国所有轮胎企业产量之和，半钢子午线轮胎产量中轻载半钢子午线轮胎产量按30'A计15)国内销售量一国内产量一出口量，

未计库存量和进口量． ·

表9 中、羹、日总耗胶■及轮胎耗胶量比较

注：数据来源于IRSG，但其中没有中国轮胎耗胶是统计，由笔者补充．

橡胶工业以8％～10％的年均增长速度保持发

展，轮胎子午化率不低于70％，主导产品出口占

35％左右。经初步测算，2010年轮胎分类的需求

列于表10。

从表10可见，到2010年，全国轮胎需求量为

4．13亿条，其中子午线轮胎为3．22亿条，子午化

率为78％，全国轮胎和子午线轮胎需求量年均增

长率分别为9．3％和14．6％。子午化率提高19

个百分点。

每条轿车轮胎耗胶均按3．6 kg浏算结果．

农业轮胎仍把低速四轮汽车和三轮汽车(以

前的农用汽车)所用轮胎暂归到此类。

3．2轮胎发展对橡胶的需求

在对2005年轮胎耗胶量分析的基础上，测算

了2010年我国轮胎耗胶需求(见表11)。，

从2005～2010年，轮胎产量年均增长率为

7．6％，轮胎耗胶量年均增长率为6．8％，2010年

总耗胶量达447万t。由于我国NR资源有限，国

际NR价格攀升，在各种轮胎中尽可能增大SR
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衰10 2010年全国轮胎需求■汇总 万条

的使用比例，经测算，到2010年在整体轮胎耗胶

中SR的使用比例可提高1．9个百分点，即由目

前的39．2％提高到41．1％，与目前日本轮胎SR

比例接近。SR总耗胶量达172万t，年均增长率

高于NR。

子午线轮胎耗胶量占外胎总耗胶量的75％，

增加25个百分点，子午线轮胎耗胶中SR的比例

由28．5％提高到34．9％，而斜交轮胎则由45．1％

提高到48．7％，表明要在轮胎中增加SR的使用

比例，更多地降低成本，增加竞争力。

大中型载重轮胎耗胶量增加到193万t，仍占

外胎总耗胶量的49％左右，而轿车轮胎耗胶量

增加到71万t，占外胎耗胶量的比例提高到

18．1％，比目前增加了2．4个百分点，但与美、日

等发达国家仍有很大差异。

工程机械子午线轮胎耗胶量将是一个新的增

长点，以NR为主；在斜交轮胎耗胶量中，以工程

机械轮胎耗胶量增长率最高，斜交轮胎的总耗胶

量有下降的趋势。

由于我国有内胎轮胎仍有较大量存在，丁基

橡胶内胎继续增多，除卤化丁基橡胶需求量增长

最快以外，丁基橡胶需求量还有上升趋势。

3．3 1R替换NR的初步方案

3．3．1 NR的产销情况

NR生产主要集中在东南亚的泰国、马来西

亚、印度尼西亚、越南等，中国是NR生产国(居第

五位)，更是消耗大国(居第一位)。近5年世界

NR产量年均增长4．57％，但因受气候条件、当地

表11 2010年与2006年轮胎对橡胶需求■的变化比较 万t
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政治形势等因素影响，产量并不稳定；消耗量年均

增长4．89％，消耗量增长率略大于产量增长率，

库存量呈下降趋势，尤其是在NR消耗国。

我国的NR产量只占世界的6％左右，而NR

消耗量占世界的24％左右，我国NR进口量占世

界NR出口量的25％左右(见表12)。

3．3．2 NR在我国是长期紧缺工业原料

根据预测2010年轮胎用NR为247万t，子

午线轮胎对NR技术性能要求更高，采用技术分

级NR(标准胶)比例增长，要求生胶一致性好，控

制初始塑性值(P。)，使生胶具有优良的加工性能

和硫化特性。我国进口NR分类见表13。按轮

胎NR消耗量占全国NR消耗量75％计，全国

NR耗量2010年将达到290万t。据估计，2010

年我国NR产量可达62万t左右，加上国外基地

生产加工的NR，总量约为80万t，到时缺口NR

为210万t。世界NR产量如保持4％的增长速

度，到2010年产量将达1 060万t左右。中国消

耗量将占27％以上。世界NR的产量、进出口

量、价格等受各种因素的影响，将直接影响到我国

经济的安全性，因此，从战略角度发展我国NR的

替代品极为重要，发展lR是最可行的途径。

表12世界与中国NR的产销情况 万t

注t主要数据来源于IRSG。1)作了修正．

衰13我国进口NR情况

项 目 乳胶 烟片胶 标准胶 其它胶 小计 复合胶 总计

2004矩

中国进口量／万t

占总进口量比例／％
2005年

中国进口量／万t

占总进口量比例／％

美国进口量／万t

占总迸u量比例／％

日本进口量／万t

占总进口量比例／％

2006年1～10月

中国进口量／万t

占总进口量比例／％

11．36

9．4

10。91

8．2

9．70

8．3

0．60

O．8

31．44

26．1

26．39

19．8

12．70

10．9

29．30

34．4

69．72

57．8

91．01

68．2

97．20

79．3

49．8 0

58．6

11．90 21．67 85．82

9．6 17．5 69．5

8．17

6．7

5．11

3．8

1．80

1．5

5．20

6．2

120．69

100．0

133．42

100．0

116．90

100．O

84．90

100．0

33．25

28．66

O

4．14 123．53 41．89

3．4 100．0

153．94

162．08

116．90

84．90

105．42

注；数据来源于IRSG，与中国海关统计数一致。但IRSG不包括复合胶，乳胶已按60％折成千胶计。

3．3．3初步方案设想 3．在半钢轿车子午线轮胎与轻载子午线轮胎

近期，轮胎比较顺利应用IR的方案如下。 中的应用。胎体骨架材料采用聚酯帘线，易产生

1．在斜交轮胎中的应用。根据已做过的大量 胺解，因此选择胶料避免含胺类成分，IR比NR

试验及进I：I俄罗斯IR的使用看，斜交轮胎中在 更为合适，所以胎体配方中应用IR有很大潜力。

任何部件胶料以20％IR替代NR，无需改变生产 综上所述，如能实现设想，需用IR约为40

条件，就可顺利使用。 万t，等量替代NR，可以减少NR资源40万t的

2．在载重子午线轮胎中的应用。在胎圈钢丝 压力(见表14)。

胶、胶芯胶等硬胶中应用，IR大大改善了挤出工

艺。目前国内每年进口IR 4万t左右，大部分是4几点建议

应用在这些部件，以满足技术要求。 1．我国NR资源形势严峻，目前依赖进口
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150万t以上，到2010年缺口200万t。NR受国

际因素影响较大，是轮胎行业乃至国民经济发展

的不安定因素，IR是补充NR资源不足的最好产

品。因此，首先要从战略角度来考虑IR项目的

建设问题，建议政府有关部门要给予政策上的

支持。

2．随着我国石化工业的发展，乙烯工程规模

的扩大，为IR的发展提供了较充足的C。原料基

础，也是综合利用的较佳项目。

3．IR市场的关键是对IR的市场价格定位。

2000年IR每吨进口价格774美元，到2005年提

高到1 425美元，而NR分别为686美元和1 328

美元，IR／NR比价由1．13降到1．07。目前每吨

NR的价格已超过2万元，如维持在每吨16 000

美国氯丁胶乳进口公司挂牌

日前Elastoprene乳胶有限责任公司在休斯

顿挂牌。据总经理S．S．Newaz介绍，公司的主

营业务是从国外进口氯丁胶乳供应美国市场。

最近一两年来，美国市场氯丁橡胶短缺严重，

一些橡胶加工企业在采购合成胶乳方面遇到不少

困难。据了解，Elastoprene乳胶有限责任公司是

由一批行业资深人士出资组建，掌握合成胶乳供

应渠道。

Newaz先生表示，在氯丁胶乳价格一直稳步

提高的形势下，美国的市场情况很严重，因为当地

唯一的氯丁胶乳生产商杜邦功能性弹性体公司正

在整合其国内生产布局，欧洲生产基地已被火灾

烧毁，而日本生产商被禁止出口产品。杜邦功能

性弹性体公司的生产设施在肯塔基州路易斯维

尔，但该公司自2008年3月份起已停止生产氯丁

橡胶，产能转移到该公司设在路易斯安那州拉普

17 000元，对生产和使用相对较为稳定，在这高

位上肯定还有所波动，但估计不会下跌很大。确

保IR售价低于NR或持平，将有利于IR的推广

应用。本文提出的IR替代NR的初步估计量，到

2010年约为40万t左右，也是基于IR价格略低

于NR，用户更有积极性。所以在考虑选用技术

路线和建设规模上，应尽量降低生产成本，必要

时，争取国家对IR的税收采取优惠政策，鼓励使

用IR。

4．组织生产与应用的联合攻关，进一步开发

IR在子午线轮胎(尤其载重子午线轮胎)、浅色制

品等方面的应用。

参考文献：略 (完)

拉斯附近的工厂。

Elastoprene乳胶有限责任公司表示，作为美

国供应商，他们有能力填补这个空白，因为他们掌

握某些独特产品的唯一供应渠道，这些产品质量

比现在大家在用的产品质量还好。目前该公司可

供应3个等级的氯丁胶乳，其中Elastoprene 600

胶乳是一种2，3一二氯丁烯共聚物，适用于改性沥

青、浸溃和胶粘剂等用途。此外，他们还向客户提

供技术支持。 邓海燕

休珀上调白炭黑和硅酸盐售价

鉴于能源、原材料和运输成本前所未有的暴

涨，美国休珀工程材料公司近日宣布，该公司的牙

科用、造纸用和特种用途白炭黑和其他硅酸盐系

列产品的全球市场售价自8月15日至9月1日

普遍上调。这次的提价幅度最高达15％，依产品

的品种而异。 国艺


