
提高了加工精度 、工件的洁净度 ,简化了工艺操作

流程 ,提高了加工效率 ,缩短了加工周期 ,从而降

低了制造成本 。据了解 ,数控加工系统是数字化

制造的核心 ,该公司新基地全新的数控设备大多

是根据重大橡胶机械加工的要求 ,由企业定制生

产并参与设计而制造的 ,其中 22 m 数控双龙门

移动镗铣床实现了数控磨铣的复合 ,卧式深孔钻

组合机床采用外排屑钻削法实现了深孔钻与铣削

的复合。通过这种功能的集成 ,为企业节省了

1 000多万元的设备投资和厂房用地。以大型平

板硫化机为例 ,过去加工一台份的横梁 、热板 、框

板等周期大约 60天 ,现在采用数控复合系统 ,周

期只需 35 天 ,大大缩短了加工周期 ,制造成本减

少 20万元左右 ,以年产 10台计算 ,单这一项就能

增加经济效益 200万元。 李中宏　

5000巨型工程机械轮胎

硫化机研制成功

日前 ,长 14 m 、宽 8 m 、高 13 m 的 5000 巨型

工程机械轮胎硫化机按规定程序 ,全自动完成所

有动作 ,标志着世界上最大硫化机在桂林研制成

功 ,并通过日本普利司通公司验收 。

该硫化机是制造巨型全钢子午线轮胎的关键

设备 。机型为曲柄连杆式轮胎定型硫化机 ,其主

要部件包括主机 、液压控制系统 、管道系统 、电气

控制系统等。其中 ,主机由横梁 、底座 、连杆 、硫化

室 、中心机构 、移动平台 、曲柄齿轮 、墙板等组成 ,

液压控制系统由液压缸 、液压管路 、液压站组成 ,

管道系统由内压管道 、外压管道 、控制管道 、润滑

管道组成 。该产品可自动完成轮胎的定型 、硫化

等功能。

该产品具备如下创新点:目前全球最大规格

的机械式轮胎硫化机 ,硫化的最大轮胎胎圈直径

达 63英寸 ,填补国际空白;采用曲柄连杆机构来

产生大合模力 ,改变传统大规格轮胎硫化机采用

液压缸加压来达到所需要的大合模力 ,主要精度

达到液压硫化机水平;横梁只作垂直升降运动 ,提

高上下模具对中精度及其重复精度 。在硫化机上

首次采用“移动平台”技术 ,中心机构与下蒸汽室

及下模通过一套机构移动 ,方便装卸轮胎及模具;

内外管路采用活动连接 ,便于维护 ,减少泄漏;在

硫化机领域首次采用分体式结构 ,解决了大型部

件的加工及运输问题 ,提高产品的技术精度;特制

的蒸汽室及密封结构 ,适合于巨型轮胎的正常硫

化周期长 、保压时间长的特点 。 陈维芳　

巴陵石化 SBS产能跃居国内首位

2009年 7月 1日 ,巴陵石化年产 20万 t SBS

挖潜改造实现一次投料开车成功 。至此 ,中国石

化岳阳地区炼化一体化“五改七建一配套”特色化

工建设首个项目建设取得成功 ,巴陵石化 SBS 产

能跃居国内首位。

巴陵石化 SBS 生产技术被列为中国石化集

团公司的 26项专有技术之一 ,SBS 生产装置曾被

中国石化确立为具有国际竞争力的成套装置 。作

为巴陵石化打造国内最大的非乙烯精细化工生产

基地的重点改造建设项目 ,该公司合成橡胶事业

部利用具有自主知识产权技术实施年产 20万 t

SBS扩能改造。

该项目在原有的年产 15万 t SBS 装置产能基

础上新增一条后处理生产线 。该项目进行过程中

凸显技术创新诸多亮点 ,新建成的聚合釜的凝聚系

统得到进一步优化 ,蒸汽和溶剂消耗大幅降低 ,与

原工艺线路相比 ,每年可节能降耗创效 700万元;

后处理系统大胆创新 ,首次采用了具有自主知识产

权的第三代脱水机和膨胀干燥机 ,并结合其他后处

理生产线的优点 ,采用一系列新技术 、新工艺 ,进一

步提高了后处理系统的装置产能。 钱伯章　

意大利拉蒂尔公司破产

一直排名世界橡胶机械前 33 强的意大利拉

蒂尔公司 2009年 5月宣布破产 ,这是近年来首家

世界有影响力的橡胶机械制造商破产 。据介绍 ,

这次破产将导致裁员 100名 ,资产将出售。橡胶

模具工艺制造公司表示 ,其将继续为拉蒂尔公司

注射模压机提供技术及零部件支持 ,拉蒂尔公司

破产对其影响不大。 陈维芳　
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