
0.85 MPa ,除氧器供水温度 177 ℃。除氧器开始

升温 ,16 ～ 100 ℃期间除氧器会产生汽水冲击现

象 ,100 ～ 177 ℃需要升温时间 30 min。

为保证硫化管道检修 ,管道泄空后 ,除氧器 、

内压管道加满软化水后再加蒸汽 ,升温时间加上

水时间累计达到 4 h ,加蒸汽 1.5 h期间出现汽水

冲击现象(管道振动 、除氧器晃动),如除氧器高位

排 、安全阀失效 ,将导致除氧头或除氧器封头打

开 ,造成安全事故。

在除氧器升温过程中 ,硫化现场的一次内压

水和二次内压水因不循环还会导致头两次轮胎硫

化升温速度慢。

除氧器如在 700 mm 水位补水 ,蒸汽加热升

温时 ,软化水受热体积增大 ,蒸汽进除氧器产生的

冷凝水导致除氧器水位增高 ,蒸汽无法进入除氧

器 ,除氧器温度无法升温 ,同时蒸汽管道汽水冲击

明显 ,需要泄掉部分除氧器热水 ,蒸汽才可通入 ,

造成软化水和蒸汽的浪费 。

3　改进方案

针对以上问题和隐患 ,在升温过程中采取了

以下改进办法 。

1.铺设一次内压回除氧器循环管和二次内压

供回水串联管 , 6 条硫化支沟供水管末端加泄

水阀 。

2.管道泄空后 ,除氧器直接通入 0.85 MPa

蒸汽 ,6条硫化支沟的一次内压循环泵 、二次内压

循环泵打开。

3.6条硫化支沟供水管末端泄水阀直到有蒸

汽排出 ,关闭泄水阀 。

4.除氧器通过 0 bar 罐补软化水 ,进除氧器

的软化水直接升温到 177 ℃,达到除氧器供水温

度 ,等除氧器水位达到 700 mm 启动二次内压泵

循环 ,水位下降至 150 mm ,停止二次内压循环泵 ,

水位达到 700 mm 后再次启动内压循环泵 ,等除氧

器水位稳定在 400 mm 时 ,硫化车间可以开始硫

化 ,升温速度可以提高 1倍 ,升温时间仅需2 h 。

玲珑集团北京项目建设开工

2009年 5月 22日 ,玲珑集团的北京轮胎有限

公司建设在北京通州金桥科技产业基地破土动工 。

始建设于 1975年的玲珑集团是以轮胎生产

为主的高新技术企业 ,近几年通过科技创新和跨

跃式发展 ,已成为国内轮胎企业前 3 强和世界轮

胎企业前 20强 。

北京轮胎有限公司是玲珑集团为提升自主创

新能力 、架构高端规范化营销体系而新规划的项

目 ,也是玲珑集团为应对金融危机 、落实科学发展

观的重大举措。

北京轮胎有限公司建成后主要进行与轮胎相

关的化学和物理性能实验 、轮胎性能检测及其深

层次的轮胎性能研究 ,更全面地提高玲珑集团轮

胎产品的科技含量和企业的科研实力 。同时 ,玲

珑集团在现有全国销售网络的基础上 ,全方位地

整合营销队伍 ,立足北京这一政治 、经济和文化中

心 ,更好地开创国际化营销新局面 。

玲珑集团北京项目的建设 ,将突破集团原有

地域限制 ,立足整合有效资源 ,为培育持续竞争优

势提供新的战略支撑 ,是集团重研发 、攻营销 、打

造国际行业旗舰的新起点 ,对扩大玲珑品牌的影

响和提高企业在全球的竞争力具有重要意义 。

张克明　刘纯宝　

山东丰源集团半钢子午线轮胎

全套设备开始安装

山东丰源集团坐落于山东省枣庄市峄城经济

开发区 ,是煤炭 、热电 、水泥 、医药 、煤化工 、生物科

技 、制造加工等多业并举的大型股份制企业集团 ,

其中轮胎制造股份有限公司占地 628亩 。

2008年 10月丰源集团轮胎公司年产 300万

套半钢子午线轮胎项目的一期工程经山东省发改

委批准立项 ,投入建设。

2009年 4 月 20 日该项目土建主体工程竣

工 ,其购置的德国特勒斯特机械公司胎面四复合

挤出机 、意大利鲁道夫 ·科美利澳公司 Ф610 ×

1 730 mm钢丝/纤维帘线两用压延机等装备及其

附属设备运达并通过验收 ,于 5月 10日由山东显

通安装有限公司 、青岛高策橡胶工程有限公司等

开始安装 ,计划 8月 31日完成安装 。 杨树田　
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