
有部分轮胎企业因无法适应而被淘汰 ,只有抓

紧机会转型升级 ,求变求新的企业才有可能安

度危机;加大品牌建设力度 , 加速技术创新 ,提

高产品附加值 ,将成为大多数企业的共识;及时

转变增长方式 ,由向数量要利润转移到向品牌 、

向技术要利润;打服务牌 ,从卖产品到向客户提

供解决方案 ,走定制化路线 ,通过金融等手段规

避汇率风险 , 寻找新兴市场等都是企业的御

“寒”之道 。

此外 ,寻找新的发展空间或替代市场。随着

欧美市场走向颓势 , “中国制造”走向世界的新方

向将逐渐转移到以南美 、中东 、俄罗斯 、非洲 、东盟

等国家和地区为代表的新兴市场。套用新当选美

国总统贝拉克 ·奥巴马在获胜演讲中说的一句

话———Yes , we can.———是的 ,我们能 ! 中国轮

胎业一定能够战胜“寒冬” ,迎来春天!

轮胎生产自控系统及

仪表的管理维护措施

随着现代科技飞速发展 ,自动化控制领域的

技术更新日益加快 ,新技术 、新理论应用更加广

泛 ,现在使用的中大型自控系统均已采用 DCS 系

统进行集散控制 ,无论是控制精度还是系统管理

较以往均已上升到更高水平 ,同时对维修人员的

理论知识 、技术水平的要求也就相应提高 ,及时发

现隐患 ,消除故障 ,就成为首要环节 ,否则任何一

个细小环节出现问题 ,都将影响到整个系统长周

期 、高稳定的正常运转。

结合生产实际工作中的经验 ,笔者就轮胎生

产自控系统和仪表的管理与维护措施总结以下

几点 。

1.自控系统及仪表的防尘和清洁。现在的

仪器(电路板)均采用集成电路制造 ,对防尘要求

高 ,尤其是粉尘 、风沙多的地区更应把此项工作放

到首位 ,及时清除灰尘 ,清理传动部件 ,防止产生

设备运行故障。

2.仔细 、及时整理 、查看各种记录曲线和历

史趋势图 ,确定是否存在“死线”现象 ,判断自控系

统和仪表是否有故障并及时排除。

3.定期备份 DCS 系统各种记录的数据 ,以防

止系统丢失。每次校验仪表的数据时要认真填

写 ,及时存档。控制系统(或仪表)参数的修改必

须记录备案 ,便于查阅。

4.严格按照规定要求 ,定期巡回检查自控系

统及仪表 。仔细观察它们的工作情况 ,并向运行

人员了解是否存在不良情况 ,及时处理 。

5.处理自控系统或仪表故障时 ,做到判断准

确 ,排除及时 ,一时难以确定故障的系统或仪表可

用备用件替换 。在处理调节系统或连锁系统故障

时 ,必须征得操作人员同意 ,将系统切入到手动控

制状态 ,并密切关注 ,防止发生次生灾害。在防爆 、

防火等场所进行检修时 ,必须确保符合相关安全规

程要求 ,并在办理安全作业证后方可进行作业。

6.供电 、供气自控系统和仪表正常运行是自

动控的重要环节。电源按照装置的规模 、容量 、场

所的不同要采用相应的自动切换、互为备用的两

路独立的电源 。各回路均应设置开关和符合容量

要求的熔断器。仪表盘和用电设备必须可靠接

地 、接零 。所供气体必须是含尘粒直径小于

3μm 、油分含量控制在8×10-6以下的压缩空气。

定期对空气过滤器进行排污 、查漏 ,防止因供气方

面原因给自控系统带来不必要的故障。

7.现场仪表长期处于高温 、高压 、振动 、腐蚀

等恶劣环境下 ,工作时易造成零点漂移 、部件松

动 、管路堵塞等 ,需要维修人员按期仔细检查 ,及

时排除 ,确保仪表正常运转。

8.仪表的防冻保温 、防水 、防潮也是十分重要

的。在北方 ,冬季气温有可能低于测量介质的凝

固点或结晶点 ,仪表测量管线要采取伴热保温措

施 ,通常使用伴热带或通蒸汽来减少仪表测量的

误差以及故障 。此外 ,现场仪表及接线端子箱多

安装在露天场所 ,雨水 、湿气都会造成仪表失灵 、

损坏 ,接线端子易短路 ,给系统运行带来隐患 。在

振动场所 ,还应采取加装减震垫 、减震油等措施防

止仪表产生故障。 夏磊正　
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