
色和很高水平;(3)开发了具有自主知识产权的卧

式凝胶釜工艺包括液相提浓、汽相串联 、多流体喷

嘴和偏心搅拌等技术 ,比目前国内外普遍使用的

立式凝胶釜可节省约 80%的动力以及大量的设

备投资;(4)开发了具有自主知识产权的单体和溶

剂脱水脱重精制和回收一塔流程 ,进一步简化了

工艺 ,节省能耗和投资。目前 ,该公司正在着手建

设一套年产 3万 t稀土异戊橡胶的生产线 ,未来

计划年产能力将扩大到 10万 t。 崔小明　

玲珑集团跑气保用轮胎研制成功

日前 ,玲珑集团研制的 2个规格的跑气保用

轮胎通过了内控测试检验 。

采用特殊胎侧支撑技术生产的跑气保用轮胎

在严重缺气甚至零气压状态下仍然可以以 80 km

的时速安全行驶 2 h 以上 ,从而大大提高了汽车

的行驶安全性能 。目前的跑气保用轮胎主要为轿

车子午线轮胎 ,主要由全球排名前十几位的轮胎

公司生产 。跑气保用轮胎生产技术在世界各大轮

胎公司中均属于核心技术 ,尚无法通过合作或购

买等方式获得 ,可以说有无跑气保用轮胎技术是

衡量一个轮胎公司技术水平的重要标志之一 。

玲珑集团是国内轮胎行业前 3强 ,目前其半

钢子午线轮胎的规格品种达 600 多个 ,产能达

1 500万条 ,生产设备和工艺先进 ,拥有国内一流

的研发队伍 ,多年来与国内外著名高校 、研究机构

进行长期的战略合作 ,轮胎研发水平位于国内

前茅 。

玲珑集团自成立跑气保用轮胎研发小组近两

年来 ,通过解剖 、分析先进跑气保用轮胎结构 ,采

用有限元力学分析方法 ,模拟缺气状态下轮胎内

部应力和温度变化情况 ,设计跑气保用轮胎的胎

侧支撑结构;根据产品的使用范围和负荷能力 ,设

计轮胎的轮廓图 、侧板图;采用噪声和接地印痕分

析软件 ,通过试验场测试 ,设计轮胎花纹;应用半

经验公式 ,确定轮胎骨架材料品种及层数 ,计算轮

胎各部件的尺寸和工艺参数;采用正交试验法 ,通

过小配合试验 ,确定胎侧支撑胶最佳配方;优化胎

侧支撑胶成型技术;通过测温 、计算机软件分析 ,

优化硫化条件。

玲珑集团跑气保用轮胎的研发由集团技术中

心独立完成 ,拥有完全的自主知识产权 。该项目

的研发成功大大提升玲珑集团在国内外轮胎行业

的地位 ,标志着中国轮胎工业在世界轮胎行业的

先进技术领域又占有一席之地 。 刘纯宝　

固特异推出新款超高性能夏季轮胎

固特异轮胎公司日前推出了一款名为 Dun-

lop Direzza Spo rt Z1“Star Spec”的超高性能轮

胎 ,这款轮胎是由美国交通运输部批准的夏季城

市街道用轮胎。该款轮胎有 20 多个规格(见表

1),轮辋直径为 14 ～ 18英寸。胎面的纵向花纹沟

(见图 1)不仅提高了轮胎在干路面上的抓着性

能 ,还增强了轮胎的操控稳定性。

表 1　超高性能夏季轮胎的规格和速度级别

规　格 速度级别 规　格 速度级别

175/ 60 R14 79 H 235/45 R17 93 W

185/ 60 R14 82 H 245/40 R17 91 W

195/ 60 R14 86 H 245/45 R17 95 W

195/ 50 R15 82 V 255/40 R17 94 W

195/ 55 R15 84 V 265/40 R17 96 W

205/ 60 R15 91 H 225/40 R18 88 W

205/ 50 R16 87 V 225/45 R18 91 W

205/ 55 R16 89 V 235/40 R18 91 W

225/ 45 R16 89 W 245/40 R18 93 W

225/ 50 R16 92 V 245/45 R18 96 W

215/ 40 R17 83 W 255/35 R18 90 W

215/ 45 R17 87 W 265/35 R18 93 W

225/ 45 R17 90 W 275/35 R18 95 W

235/ 40 R17 90 W

图 1　超高性能夏季轮胎

苏　博　
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