
的成型机更适应于扁平宽轮胎的生产;

5.半成品料卷模块化设计 ,料卷工字轮直径

大 ,减少换料次数;

6.采用德国西门子 S7系列 PLC 控制 ,通过

PROFIBUS 总线方式控制 ,配备触摸屏 ,实现了

工艺参数设置 、状态显示 、故障自动诊断 、联网管

理等功能;

7.运用 20套伺服系统和伺服电机等控制技

术 ,确保运动部件精确定位 ,主要精度高 ,达到当

代国外进口机水平;

8.生产效率达到每班 90 ～ 100条 ,更换规格

简单 ,维护方便 。 陈　言　

益阳橡机试制成功 88″轮胎硫化机

5月下旬 ,由益阳橡胶塑料机械集团有限公

司自主创新研制开发的 88″工程子午线轮胎硫化

机试制成功。该机经空负荷试车及假模具跑合 ,

各项指标均达到设计要求 。

该机采用目前国内外先进的升降平移传动系

统;装胎和卸胎机构系该公司设计人员开发的新

型结构 ,前者采用水缸升降机械手 ,气缸驱动手爪

的张合 ,另配以特殊的复位机构;后者由水缸带

动 ,经直线导轨导向 ,实现卸胎的前伸和上移 ,解

决了旧机型中卸胎杆张开合拢时经常卡死的弊

端。

目前 ,该硫化机的两项技术已向国家申报专

利。国内一轮胎企业一次性就订购 5 台该硫化

机。 李中宏　

兰州石化

“粉末丁腈橡胶 DN214工业化试生产”

项目试验成功

日前 ,由兰州石化研究院研制开发的“粉末丁

腈橡胶 DN214工业化试生产”项目中试成功 。不

仅使该产品的生产全部实现国产化 ,而且大幅度

地降低了生产成本。该技术年底将在兰州石化合

成橡胶厂的年产 3000t粉末丁苯橡胶装置上进行

工业化试生产 。

DN214型粉末丁腈橡胶作为 PVC 改性及汽

车刹车片等摩擦材料的主要原材料之一 ,国内市

场对这种产品的年需求量约在 5000t 以上 。兰州

石化合成橡胶厂从日本瑞翁公司引进的年产 1.5

万 t丁腈橡胶装置自 2000年建成投产以来 ,生产

牌号单一 ,不能很好地发挥装置的整体效能 。在

引进装置时 ,基于发展国内粉末丁腈橡胶工业的

考虑 ,兰州石化合成橡胶厂配套购买了 DN214胶

乳工艺的生产配方。

为了最大限度地挖掘装置潜力 ,兰州石化以

日本瑞翁 DN214胶乳工艺配方为基础 ,对原胶乳

配方进行了优化和改进 ,对部分助剂也进行了国

产化替代 。兰州石化研究院独立研制的粉末橡胶

技术 ,在聚合 、凝聚等工艺上实现了技术突破 ,生

产的交联型粉末丁腈橡胶完全达到了合同指标要

求。 万博供稿　

双星鲁中公司

自动切割沿条机研制成功

近日 ,双星鲁中公司自行研制“自动切割沿条

机”获得成功 ,实现了设备创新领域的又一大突

破。

以前 ,该公司生产沿条都是采用传统做法 ,先

将沿条布斜裁后进行接后 ,然后叠布 ,最后使用冲

切办法来生产成把的沿条 ,生产办法较为繁琐。

后来 ,该公司为使“沿条成盘向下流” ,还需要将切

割下的沿条专门进行打卷 ,效率低 ,浪费人力 。这

种做法显然已经不能适应发展的要求。

新型自动切割沿条机投入生产后 ,现在生产

沿条 ,只需将接好的布打卷成轴 ,就可以直接上机

切割成盘 ,提高了劳动效率 ,简化了生产环节 。首

先 ,使原来的沿条冲切机和配套的空压机下了岗 ,

生产同样数量沿条也比原来日节约电费 50余元。

其次 ,原来生产沿条日需纸板 40张 。使用新设备

改为用纸管将沿条布打卷成轴后 ,日仅需纸管 12

根 ,相比日可节约资金 26元。另外还省下了专门

进行沿条打卷的 2名人员 。据计算 ,新型自动切

割沿条机的使用 ,年可为公司综合创效 7万余元。

张艾丽　
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