
大方 ,充分展示出现代化的工业设计理念。

国内一客户在观看了这台成型机的一段和二

段机器的试车后 ,表示十分满意 ,认为该成型机 ,

不但做工精细 、外观漂亮 ,而且无噪声 、结构紧凑 、

运行平稳 。 李中宏　

双星研制出“三钢圈”轮胎

近日 ,随着“三钢圈”轮胎从双星轮胎总公司

斜交轮胎一厂双模硫化机上成功下线 ,标志着该

公司成功完成了“三钢圈”轮胎新品的试制工作 ,

双星轮胎家族里又添加了一个新成员。

针对目前车辆严重超载 ,尤其在山路 、工矿地

区 ,9.00-20及其以上大规格轮胎“炸子口 、三线”

等问题反映突出的情况 ,自去年底 ,应客户要求 ,

双星轮胎总公司要为其生产新型“三钢圈”轮胎。

该品种的特点是胎胚有 6个钢丝圈 ,4 个布筒 ,这

在双星轮胎总公司乃至整个轮胎行业都是一个先

例。没有任何相关资料可以参考借鉴 ,难度可想

而知 。

该系列产品胎圈部位采用结构设计 ,有效增

加子口及三线部位的承载能力 ,在增加子口部位

强度的同时 ,通过调整产品结构材料分布 ,使胎肩

部位应力有效均匀向胎侧过渡 ,因此 , “三钢圈”轮

胎系列产品具有较高的超载能力和耐冲击性能 ,

子口部位抗破坏性能明显增强 ,在严重超载的山

区 、矿区使用 ,轮胎“炸子口 、三线”等问题会有显

著的改善 。 王开良　刘兴雅　

煤层探水封孔器伸缩软管研制成功

日前 ,山东安泰橡胶有限责任公司针对进口

综采设备配件“煤层探水封孔器”伸缩软管进行解

剖分析后 ,经过上百次的理论计算和试验 ,采用世

界上最先进的弹性体材料和独特的高伸缩性骨架

材料 ,研制出性能优异的“煤层探水封孔器”伸缩

软管 。经兖州矿业集团和枣庄矿业集团的十几家

煤矿试用后证明 ,完全可以替代进口同类产品 ,解

决了普通煤层探水封孔器施工复杂 、投入高 、效果

差的缺点 ,深受煤矿行业的欢迎。

该产品主要用于煤矿井下工作面综采前对煤

层的注水 、注浆等工序的施工操作 ,对有效防止采

煤过程中的煤尘污染和安全生产提供了保证 。该

产品有 3个型号 , 10余种规格 ,完全可以满足进

口综采设备对“煤层探水封孔器”和钻机探水封孔

器的要求 。

“煤层探水封孔器”伸缩软管性能表

　　　型　　号 Ⅰ型 Ⅱ型 Ⅲ型

内径/mm 可调 可调 可调

外径/mm 45±0.5 45±0.5 45±0.5

外径膨胀至 51m m 时的压力/MPa 0.3 1.0 1.5

最大膨胀外径/m m 61 63 65

爆破压力/MPa 2.6 4.0 6.0

周　毅　

耐热铰链芯输送带研制成功

近日 ,山东安泰橡胶有限责任公司研制成功

耐热铰链芯输送带 ,有力地改善了高温输送物料

时带体骨架层强力下降 、使用寿命短现象。

耐热输送带主要用于水泥 、钢铁等行业输送

高温物料 。普通耐热输送带的骨架层是棉帆布、

涤棉帆布 、高模量低收缩聚酯帆布。在温度较高

的条件下 ,上述材料的强力会有所下降而影响使

用寿命。本次研制的耐热铰链芯输送带的结构由

上覆盖胶 、玻璃纤维布隔热层 、中胶层 、铰链芯和

下覆盖胶组成。上覆盖胶和下覆盖胶的厚度为

6mm 。玻璃纤维布贴在上覆盖胶和中间胶之间。

铰链纵向排列 ,单根拉伸强度≥13.2kN ,与中间

胶粘合强度≥80N ·mm -1 。覆盖胶热空气老化

(150℃×168h)后 ,硬度变化±20 ,拉伸强度变化

≤40%,扯断伸长率变化≤55%,输送带整体纵向

拉伸强度为 1000N ·m m-1 。

技术关键:(1)选用耐热性能好的三元乙丙橡

胶 ,配方设计合理 ,覆盖胶中添加表面炭化剂使输

送带表面及时炭化保护内层;(2)采用玻璃纤维布

作为隔热层 ,使内层橡胶延长使用寿命;(3)铰链

受热强力不变 ,胶料渗入其内部 ,提高了粘合力。

新研制的耐热铰链输送带比传统的织物芯输

送带的性能大有改进 ,具有受热时骨架层强力不

变 、尺寸稳定性好 、强力高 、使用寿命长等特点 ,是

理想的更新换代产品 。 周　毅　
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