
目前 ECE包括欧洲 28个国家 ,除欧盟成员国外 ,

还包括东欧 、南欧等非欧盟国家 。ECE 法规是推

荐各成员适用 ,不是强制性标准 ,成员国可以套用

ECE 法规 ,也可以延用本国法规 。目前从市场需

求来看 ,通常 ECE成员愿意接收符合 ECE 法规

的测试报告及证书。获得 ECE 认证的产品是为

市场所接受的。

ECE 认证审核组检查了公司的质量保证体

系建设情况 ,进行了现场审核 ,认为公司的质量体

系建设完全符合标准 。审核组还对产品进行抽样

检测 ,产品全部检测合格后 ,颁发了证书 。该认证

的通过 ,是公司取得的又一张进军国际市场的通

行证 。 周显江　

曙光院航胎厂举行生产工艺

质量知识竞赛

为了强化航胎厂全体员工的质量意识 ,激发

员工学习航空轮胎生产工艺质量知识的热情 ,树

立航胎厂团结 、求真 、务实的良好形象 ,日前曙光

橡胶工业研究院航胎厂 、院办公室联合举办了生

产工艺质量知识竞赛 。这次质量知识竞赛也是航

胎厂贯彻“军品稳院 ,科研强院 ,民特富院”的战略

思想 ,落实“政治思想工作 、经济运行 、质量体系管

理三个轮子一起运转”的工作方针 ,利用设备检修

期间 ,组织员工学习质量手册 、质量控制程序文件

及生产工艺质量知识的一次成果检阅 。来自航胎

厂炼压 、成型 、硫化工段的 15名员工代表组成了 3

支参赛队伍 ,车间其他员工组成相应的方块队为

自己的选手助威 。竞赛题由必答题 、抽签题 、风险

题和观众抢答题组成 ,内容来自质量控制程序 、工

艺操作规程 ,紧密联系员工所需的工艺质量知识

和员工自身的实际工作 ,充分体现了务实精神 。

经过激烈的角逐 ,最后炼压队勇拔头筹 ,硫化队获

得亚军 ,成型队位居第三 。

通过这次活动 ,航胎厂全体员工接受了一次

面对面质量意识和知识的交流 、学习和教育 ,对生

产工艺质量有了更高层次的认识 ,对“军品质量关

系到部队的战斗力和战士生命”有了更深刻的体

会 ,并以此为契机进一步形成贯彻质量体系 ,大力

推行标准操作法的浓厚氛围 ,推动质量体系管理

广泛深入地开展 ,将“质量在我心中 ,质量在我手

中”落实到各自的岗位工作中去 。 邓海燕　

双星硫化鞋用上纳米新材料

为提高产品的市场竞争力 ,双星集团瀚海公

司及时转变思维 ,密切与市场接轨 ,积极开展纳米

材料的应用研发工作 ,特别对纳米活性碳酸钙进

行了大胆的应用试验 ,从材料的选取 、胶料配方的

调整及加工工艺等方面进行了摸索 ,取得了前所

未有的效果 。应用纳米活性碳酸钙后 ,胶料的扯

断强度 、扯断伸长率及撕裂强度等指标都有明显

提高 ,公司对胶料配方进行了进一步改良 ,在提高

胶料物性的前提下 ,大幅度降低了生产成本 ,累计

月创效 1.25万元以上 。 张艾丽　

成山集团节约挖潜效益增

成山集团有限公司将节约挖潜增效工作作为

企业目标管理中一项重要内容来抓 ,通过多途径

挖潜 ,使企业在今年天然橡胶 、钢帘线等主要原材

料价格攀升不利的形势下 ,有效地压缩了生产经

营成本 ,保证了产品在市场上的竞争力。今年一

季度 ,公司销售收入 、利税 、利润等主要经技指标

同比增长了 54.2%、68%、67%,再创历史新高。

为了增强全员节约挖潜意识 ,成山集团利用

集团生产经营调度会 、部门工作例会的时间 ,及时

通报当前生产经营所需相关原材料的采购价格、

市场行情 、增幅比例 ,让与会人员通过实际数字对

比来深刻认识到节约挖潜的重要性 ,及时自觉地

投入到节约挖潜工作中;同时各生产经营部门还

结合集团公司下达的目标管理考核指标 ,精心掌

握各种材料消耗和费用实施状况 ,根据生产经营

进度 ,严格控制各种生产管理成本和费用指标;由

于考核指标关系到各部门岗位绩效薪酬 ,因此使

节挖工作学有榜样 ,干有奔头 ,充分提升了员工主

动参与 、相互比较的积极性 ,进而在集团公司内部

形成了良好的节约挖潜氛围 。

在原材料采购上 ,通过采取大宗物料竞价招

标 、三优采购的方法 ,最大化的降低采购成本 。公

司采购部门定期与各供应商进行交流 ,在加强供
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需双方交流的基础上 ,采取货比三家的形式 ,将集

团天然橡胶 、合成橡胶 、骨架材料 、主要辅材料统

一招标采购 ,并逐一标明原材料所需数量 、质量 、

交货时间 , 按照选择最优质的产品 、最优惠的价

格 、最优良的服务的采购原则 ,来决定供应商 。仅

今年一季度在原材料大幅度攀升的情况下 ,采购

成本持平 。不仅降低了采购成本 ,而且与供应商

进一步构建超新形势下战略合作伙伴关系。

在产品研发上 ,技术部门通过广泛采用新技

术 、新工艺 、新装备 、新材料 ,在保证产品质量的情

况下 ,不断依靠优化产品结构设计和配方设计 ,有

效降低产品单位成本 。在生产销售方面 ,实行目

标倒推管理 ,成山集团每年都确定具体的节约挖

潜目标和要求 。各部门再根据目标要求确定重

点 ,逐人量化 ,分步实施 ,工作进展情况由集团内

部考核领导小组专门负责考核 ,并直接纳入各单

位月度考核项目中 ,待年终对照各自目标执行情

况进行累进考核 ,奖惩兑现。今年以来 ,他们先后

实施了 6个超百万元节约挖潜计划 ,并全部达到

预期目标 。 董兆清　

大连固特异扩大产能

为了提升它在中国轮胎市场的竞争力 ,美国

固特异轮胎橡胶公司近日宣布 ,将向大连子公司

再投资 1.2亿美元 ,扩大产能。这项工程预计在

2007年初完成。扩产工程竣工之后 ,其生产能力

将翻一番 ,达到年产轮胎 530万条 。 郭　奕　

双星东风轮胎公司

全力扩大生产

对一个国有大型工业企业进行重组改革 ,是

一项复杂而艰巨的工作。4月份的双星东风轮胎

有限公司一直处于紧张的调整恢复当中 。短短一

个月期间 ,双星东风先后召开了 5次员工大会 ,全

面开展了员工的教育培训 ,使员工的思想观念 、精

神面貌都发生了巨大的变化;组织赴双星集团总

部及生产厂参观学习 ,使大家亲身感受到名牌企

业的管理;完成了企业基本组织结构设置 、基本工

作人员返聘 、生产设备检修 、原材料供应 、动力供

应 、生产的初步恢复等一系列工作;广大员工在设

备检修 、生产经营中表现出了高度的积极性 ,不计

报酬 ,加班加点的典型不断涌现 。

4月份该公司累计生产外胎近 15000 套 ,其

中军胎近 5000套 ,较好满足了东汽集团的供货需

求 ,圆满完成了军胎供货任务 。企业顺利完成生

产的启动和逐步正常化 ,为下一步企业各部门工

作的完善和生产的进一步恢复扩大打下了良好的

基础。 张艾丽　郑　雷　

三工以技术创新

加强公司核心竞争力

山东三工橡胶有限公司以技术创新为重点 ,

着力培育核心竞争力 ,实现跨越式发展 ,并喜结硕

果 ,短短的几年间 ,公司已由一个名不见经传的乡

镇小厂发展成为国家大型企业。

技术创新是企业生存和发展的根本 ,是增强

企业竞争能力和扩大市场份额的核心 。为加强技

术创新工作 ,公司全力创建和不断完善技术创新

体系 ,督促技术部门参与成立了学术委员会 ,担负

公司决策层技术管理的参谋职能。并与各专业院

校加强联系 ,与青岛科技大学合作成立了轮胎研

究所 ,先后从青岛华青轮胎厂 、青岛橡胶二厂 、桦

林轮胎厂引进子午线轮胎技术人员 10多名 ,并对

现有人员进行岗位培训 ,增强了公司的技术力量。

为营造良好的创新氛围 ,鼓励员工自主研究 、自主

创新 ,公司设立了技术创新奖 ,并将其作为年终考

核的重要依据。

为了加快科技成果转化 ,把新技术 、新产品产

业化 ,三工公司将市场反馈 、工艺设计 、生产组织

与市场营销等部门融为一体 ,各部门并行推进 ,缩

短新产品的开发周期 , 为赢取市场夺得了先机。

公司技术部引进了橡胶配方优化设计系统 ,根据

市场调研和客户的要求 ,公司快速组织力量开发

了 110/90-16 摩托车胎 , 设计 6.00-12八角砂石

胎 ,8.25-16八角外胎 、7.50-16八角外胎等新规格

轮胎 ,并增上了 30万套全钢载重子午线轮胎项

目 ,开发了 9.00 、10.00 、11.00三个规格 、5个品种
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