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第七届中国工业大奖揭晓

第七届中国工业大奖获奖名单于2023年3月19
日公布，授予19家企业、19个项目中国工业大奖，授

予26家企业、22个项目中国工业大奖表彰奖，授予

17家企业、20个项目中国工业大奖提名奖。

其中，橡胶行业相关的项目获奖情况如下。

国家橡胶与轮胎工程技术研究中心（软控股

份有限公司、青岛科技大学、赛轮集团股份有限公

司）的“橡胶轮胎全产业链关键技术攻关与应用示

范”荣获中国工业大奖。该项目补齐了多项行业

技术短板，成功实现了我国橡胶轮胎产业链自主

可控；首创的合成橡胶化学炼胶新技术颠覆了传

统炼胶理论；成功应用化学炼胶新材料研制出世

界领先的绿色轮胎，打破困扰轮胎行业多年的“魔

鬼三角”定律，乘用车轮胎达到欧盟标签法规最高

等级AA级，卡客车轮胎达到《轮胎标签分级标准》

3A级，使国产轮胎进入高端轮胎市场行列；创建了

具有完全自主知识产权的半钢子午线轮胎、全钢

子午线轮胎、非公路轮胎三大成套轮胎制造技术

体系，集成开发了轮胎智能工厂整体解决方案交

付数字化车间整体方案50余套，并自主研发全球

首个橡胶工业互联网平台“橡链云”，促进橡胶传

统产业与信息技术的深度融合，实现产业链资源

最优配置和制造模式创新。

青岛森麒麟轮胎股份有限公司的“轮胎行业

智能制造项目”获得中国工业大奖表彰奖。该项

目对于轮胎企业大幅提升设备使用效率，减少用

工数量和原材料消耗，生产质量稳定及增加人均

创收及具有很强的指导意义，有助于全面提升轮

胎企业数字化设计，智能制造和服务水平，对轮

胎行业产品结构调整和升级具有高质量引导作

用，促进了我国高端轮胎产业及相关产业链可持

续发展，助力企业成为轮胎工业新高地—技术研

发高地、数字智造高地、卓越产品高地、绿色零碳 
高地。

三角轮胎股份有限公司的“基于大数据、AI、
物联网等信息技术的智能绿色制造技术的研究和

应用”获得中国工业大奖表彰奖。该公司坚持创

新发展理念，站在轮胎产业技术发展前沿，推进建

设新型制造模式。“十三五”期间，投建了全新的

智能工厂项目，将大数据、人工智能、物联网等信

息技术与高性能轿车轮胎智能绿色技术进行深度

融合，创造性地应用自主研发的仿真设计体系、节

能恒温炼胶工艺、智能工厂物理信息系统等，搭建

了全方位、全集成的自动化体系，实现虚拟仿真技

术、物联网技术、自动化技术、管理技术的高效协

同应用，实现了轮胎行业的“制造革命”。

中国化学工业桂林工程有限公司的“五复合

橡胶挤出机组研制”获得中国工业大奖提名奖。

五复合橡胶挤出机组可实现5种胶料的机内复合

挤出，填补了国内空白。该项目以节能、降本、高

效为设计思想，对机组实现优化设计，满足了挤出

带导电胶及非对称胎面多层布置的半制品特殊工

艺要求，从而提高了高端子午线轮胎的产品质量

和稳定性；同时还研发及应用“推出”式挤出成型

技术、PVD（物理气相沉积）螺杆技术、导电胶连续

挤出在线监测技术、三级速度闭环控制技术、自动

拾取胎面技术等先进技术，促进轮胎产业转型升

级。该项目被列入工信部《首台（套）重大技术装

备推广应用指导目录》、国家发改委《增强制造业

核心竞争力三年行动计划（2018—2020）》重点领

域关键技术产业化实施方案、“制造业核心竞争

力重大技术装备推广应用”项目库、《中央企业科

技创新成果推荐目录（2020年版）》等，2022年获

第23届“中国专利金奖”。

另外，山东威普斯橡胶股份有限公司荣获中

国工业大奖提名奖。公司秉承“以创新促发展”的

理念，坚持“科技即核心竞争力”，致力于各种橡胶

输送带产品、三角带产品的研发与生产，研发出一

系列具有自主知识产权的输送带、三角带产品，获

得国家11项发明专利、30项使用新型专利，实现了

生产自动化、程序化、智能化。产品广泛应用于矿

山、水泥、钢铁、港口、电力、运输和机械等行业。

中国工业大奖是经国务院批准设立的我国工

业领域最高奖项，旨在表彰在坚持走中国特色新

型工业化道路中作出突出成绩和贡献的企业和项

目，引领我国工业经济高质量发展。第七届中国

工业大奖评选着重突出自主创新、强国使命、转型

升级、绿色低碳等方面的引导作用。
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