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芳纶帘线在全钢载重汽车子午线轮胎

胎圈中的应用

尚文跃

(银川佳通轮胎有限公司，宁夏银川 750011)

摘要：介绍1100dtex／1×2芳纶帘线在全钢载重汽车子午线轮胎胎圈中的应用。

1100dtex／1×2芳纶帘线替代锦纶帘布用于全钢载重汽车子午线轮胎胎圈包布，胎圈生

产工艺简化．成品轮胎强度性能、耐久性能、水压试验安全倍数均达到设计要求，生产成

本降低。
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全钢载重汽车子午线轮胎市场需求经过快速

增长后趋于饱和，销售增长速度逐渐趋缓直至下

降。各轮胎生产企业不得不在提高产品质量的同

时降低生产成本，以提高产品的竞争力。新材料的

应用无疑是一种重要的提质降耗手段。芳纶纤维

是一种由美国杜邦公司首先开发的橡胶骨架材料，

具有强度和模量高、质量小、韧性和热稳定性好的

特点，目前许多芳纶纤维产品已经应用到轮胎上，

如乘用车子午线轮胎胎体、带束层、冠带层、胎圈及

肩垫胶中。

本工作以1100dtex／1×2芳纶帘线替代

930dtex／2 30E锦纶帘布用于11．ooR20 18PR全钢

载重汽车子午线轮胎胎圈包布。现将研究情况简

介如下。

1实验

1．1主要原材料

llOOdtex／1×2芳纶帘线，直径0．55 rPA21，单

根断裂强力≥330 N，断裂伸长率3．8％，44 N

定负荷伸长率0．62 oA，覆胶量5％～7％，线密

度266 g·km-1，杜邦中国集团有限公司产品。

1．2主要设备

巴太尔六角形钢丝圈缠绕机，美国巴太尔公司

产品；螺旋包布机，国产产品；VAST4型四鼓成型

机，荷兰VMI公司产品。

2结果与讨论

2．1工艺性能

(1)1100dtex／1×2芳纶帘线是覆胶帘线，其

用于钢丝圈包布时生产工艺简单。芳纶帘线与

930dtex／2 30E锦纶帘布用于钢丝圈包布时工艺对

比如表1所示。

表l芳纶帘线与锦纶帘布用于钢丝圈

包布中的工艺对比

(2)芳纶帘线用于钢丝圈包布时是单丝缠绕，

其接头无法和钢丝圈直接粘合，须采取相应的工艺

措施进行处理。

2．2成品轮胎性能

2．2．1强度性能

轮胎强度性能按照GB／T 6327测试，压头直径

为38 InlTl，最小破坏能为2825 J，试验结果如表2所

示。从表2可以看出，轮胎最终破坏能为6948．4 J，
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裹2成品轮胎强度性能试验结果

是最小破坏能的246％，达到国家标准要求。

2．2．2耐久性能

轮胎耐久性能主要考核轮胎的耐热性能和耐

疲劳性能，是评价轮胎内在质量和使用寿命的重

要项目之一。按企业标准进行轮胎耐久性能试

验，结果如表3所示。从表3可以看出，芳纶帘线

包布轮胎满足使用要求。

表3成品轮胎耐久性能试验结果

2．2．3水压试验

轮胎水压试验按照企业标准进行，结果如表

4所示。从表4可以看出，轮胎水压试验安全倍

数达到设计要求。

表4用芳纶帘线作胎圈布布的轮胎水压试验结果

项 目 数值 项 目 数值

试验气压／kPa 930 安全倍数” 5．2

爆破压力／kPa 4860 爆破位置 胎冠爆破

注：1)标准安全倍数不小于5。

2．3经济效益

以11．00R20 18PR轮胎为例，用于一条轮胎胎

圈包布的1100dtex／1×2芳纶帘线用量为2．24 g，

按1lOOdtex／1X2芳纶帘线最新价格每吨46万

元计，一条轮胎钢丝圈包布使用的芳纶帘线成本

为1．03元，而使用的930dtex／2 30E锦纶帘线成

本为4．98元，即以芳纶帘线替代锦纶帘布用于胎

圈包布每条轮胎生产成本可降低3．95元。

3结语

1lOOdtex／1X 2芳纶帘线替代930dtex／2 30E

锦纶帘布用于全钢载重汽车子午线轮胎胎圈包

布，不仅优化了胎圈包布生产工艺，即取消了传统

胎圈包布的帘布压延、纵裁以及钢丝圈预硫化等

工序，而且较大幅度降低了轮胎生产成本，具有较

好的经济效益。

粤帮％—峰嘞芒峰芒噜岛嘞岛岛岛匈e峰e峰匈e峰$铲％向嘞毫哞嘞岛勃岛嘞嘞粤爷％芦寻s爷％南嘞粤寻e噜e峰嘞嘞毒啤芒噜芒钩岛向岛劫。％

印度对牮子午线轮胎发起新出口商

反倾销复窜调查

印度商工部反倾销局2010年9月21日宣

布，对原产于中国的客车子午线轮胎和卡车子

午线轮胎发起新出口商反倾销复审调查。调查

申请人是佳通轮胎(安徽)有限公司、佳通轮胎

(福建)有限公司和佳通轮胎(重庆)有限公司。

此次复审调查期为2010年1月1日至2010年

12月31日。

10月7日宣布对原产于中国山东豪克橡胶

工业有限公司的子午线轮胎发起新出口商反倾

销复审调查，复审调查期为2010年7月1日至

2011年3月31日。调查申请人是山东豪克橡胶

工业有限公司。

根据法律规定，印反倾销局将单独为这几家

公司确定反倾销税率。各利益相关方应在立案公

告后40天内提交相关信息。

2008年10月，印反倾销局正式对该产品进

行反倾销调查。2010年2月，反倾销局做出肯定

性终裁。 清风


