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降低三胶耗水量的方法

王 乐

(银川佳通轮胎有限公司，宁夏银川 750011)

摘要：介绍银川佳通轮胎有限公司降低轮胎生产三胶耗水量的方法。通过采取对

老生产区硫化工艺用水、半成品工艺用水、设备冷却用水建立完整的循环系统，对公司

所有管道建立完善的水计量网络，以及严格控制冷却水供水温度和供水与回水压差等

措施。有效降低了轮胎生产的三胶耗水量。
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我公司2008年三胶(天然橡胶、合成橡胶、再

生胶)耗水量为25．20 m3·t～，总用水量为133．2

万t。2009年公司制定了三胶耗水量22 m3·t-1

的指标，在近几年已实施了大量节水措施，节水潜

力及空间减小的情况下，达到该指标的难度很大。

但从公司目前用水量及集团内部其它企业用

水状况来看，公司能源成本、三胶耗水量还是偏

高，同时从公司供水系统状况及管道工艺布局进

行分析，降低三胶耗水量还有一定的空间和潜力，

通过努力可以达成指标。

1三胶耗水量大的原因分析

我公司现分为A和B两个生产区，其中A区

建成于2001年，设备、管道较新，厂区规划及管道

工艺布局合理；B区建成于1966年，设备、管道陈

旧，因为是边生产、边建设，逐渐扩大生产规模，造

成厂区管道未形成统一布局。对于A区来说，合

理的工艺布局和完整有序的管道系统意味着无法

进行大的改造，主要立足于解决一些生产中已经

出现的问题，节水潜力不大；对于B区而言，建厂

时间早，设备、管道陈旧造成的泄漏比较严重，工

艺布局的不合理造成了管道系统杂乱无序，节能

潜力相对较大。

通过现场的全面检查，发现公司各供水系统

管路、用水设备、用水种类和方式、用水量存在以

下几个大的问题。

(1)部分生产单位使用后的自来水、软化水、

常温水没有充分回收利用，排人了公司污水系统，

造成公司用水量增大。

(2)部分单位设备冷却水仍在使用自来水，且

使用后直接排入公司污水系统。

(3)部分单位循环水箱或水池存在因阀门关

闭不严、液位过高而导致循环水排入污水系统的

现象，造成常温水需要大量补水。

(4)公司A区和B区地下消防水管网、各种

生产用水的供回水管道以及部分设备存在泄漏等

问题。

(5)供水方式还存在有待改进之处。

2节水目标

2009年公司总用水量指标如图1所示。

3解决措施

针对现阶段的用水情况和既定目标值，公司

制定了“回收、堵漏、改造、调整”的节水方针，本着

以“回收、堵漏”为主，“改造、调整”为辅的思路采

取了以下节水措施。

(1)首先对公司主要是B区的硫化工艺用水、

≮鼍睾书
★F
I}{i相i}一减一★b邑I}-厶再帚．11分|}．jI南rI卡≯毒事奄



·24· 橡胶科技市场 2010年第11期

浅色框--2008年完成值；深色框--2009年目标值。

图1 2009年总用水量指标

半成品工艺用水、设备冷却用水建立完整的循环

系统，使这些生产用水使用后依靠自身的压力流

入动力供应部门设定的回收水池或水箱，对于可

以使用循环水生产和冷却而未使用的设备和工序

进行改造，使这些设备和工序尽量减少直接使用

自来水。

针对一些硫化工艺用水，因工艺技术要求，其

回水不允许备压过高，无法靠自身压力回收而只

能现场排入污水系统的问题，采取的解决措施是

在硫化现场建立低于设备排放口的回收水箱，让

排放水自动流入回收水箱，并安装利用液位自动

控制的自吸泵，将回收的排放水输入动力供应部

门设定的回收水池，待过滤处理后再补充进入循

环水系统。

(2)对全公司的管道系统进行检查，对使用时间较

长的管道进行厚度测量，利用公司停产或局部停

机时间进行堵漏和更换处理。其中难点在于公司

的生活用水和消防用水管道大部分铺设于地下，

使用时间长，难以发现泄漏问题和泄漏点。对此，

先完善了公司的水计量网络，在动力供应部门的

供水端和用水部门的用水端安装水表，每天对供

水端和用水端计量的水量进行统计，用水量出现

有较大波动时，安排人员检查相应地下管道，确定

泄漏点所在区段后进行相应处理。

(3)动力供应部门严格控制设备冷却水的供

水温度和供水与回水之间的压差，每天检测循环

水水质，提供水质合格的循环水，避免使用循环水

冷却的设备因水温或水质问题出现无法正常降温

的现象。

4结语

采取以上节水措施后，截至2009年10月底

公司的三胶耗水量降至20．63 m3·t-1；2009年

1一-10月与上年同期相比，A区用水量降低

8．1万t，B区用水量降低28．5万t，超额完成三

胶耗水量22 m3·t_1和总用水量降低26．6万t

的指标，节约自来水费84万元，创造了较好的社

会和经济效益。

横滨公司杭州工厂实现零排放

据英国《轮胎与配件》报道，日本横滨轮胎公

司杭州工厂实现零排放。该厂自2003年5月投

产以来，就朝着零排放的方向而努力，2007年11

月实现了零排放的目标，即废弃物的直接填埋处

理量不到排放总量的1％。

公司逐年提高废弃物管理标准，进行减少废

弃物的强化教育活动，减少产品废料，提高废胶料

的循环利用率；另外，细分废弃物，建立废弃物按

类型贮存制度，改进对废弃物的管理和处置程序。

目前，该厂已实现废弃物填埋处理量完全为零的

绝对零排放。

展望未来，该公司要求其海内外的工厂开展

“废弃物100％循环再利用”的活动，将生产和经

营过程中产生的废弃物完全有效地回收利用，绝

对消除填埋和焚烧处置方式。 郭逸

台湾废轮胎回收利用率约90％

据台湾媒体报道，我国台湾省每年报废的轮

胎约1000万条，可回收处理的废轮胎900多万

条，回收利用率达90％。不过目前台湾的废轮胎

处置尚处于回收再利用的低级阶段，废轮胎大多

经机械破解后作为锅炉或工业窑炉的辅助燃料，

每年可节省9．5万t优质煤炭或4．5万t燃油；其

次，废轮胎经粉碎研磨制成胶粉，可用于制造植草

砖、人工草坪和安全地垫等。据测算，900多万条

废轮胎若经再生制成橡胶制品的话，至少可创造

价值2．5亿新台币。 郭义


