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　　摘要:从行业发展的角度介绍我国目前沉淀法白炭黑的生产现状和市场发展趋势 ,

以期对行业起到指导和借鉴作用。
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　　炭黑作为橡胶工业的补强材料已有近百年的

历史 。在第一次世界大战期间 ,由于能源的紧缺 ,

德国开始使用沉淀法生产的白色二氧化硅 ,也就

是白炭黑(本文仅介绍与橡胶行业有关的沉淀法

白炭黑)替代炭黑。近年来 ,由于汽车及其运输业

的高速发展 、炭黑生产用原料的涨价和节能减排

的要求 ,又使白炭黑成为橡胶行业补强材料的佼

佼者 。

1　沉淀法白炭黑的生产现状

1.1　产能 、产量和集中度

2007年 ,我国沉淀法白炭黑的产能为 80万 t ,

产量为 63万 t ,居世界第一位 , 2001年 ～ 2007年

年均增长 18.2%。沉淀法白炭黑 80%以上产自

华东和中南地区 ,并集中在福建 、山东 、湖南 、江苏

4省 。

1.2　品种和应用

当前我国沉淀法白炭黑的产品品种较少并以

中低档为主 ,主要用于制鞋业和普通轮胎生产中

作代替炭黑的补强材料 ,少量用于畜牧业作饲料

添加剂;而一些高档产品 ,如用于绿色环保节能型

轮胎 、牙膏 、食品 、涂料 、化妆品 、造纸和油墨等方

面的品种还是空白而依赖进口 。

1.3　主要生产厂家

国内沉淀法白炭黑的主要生产企业合计约

28家 ,万吨以上企业已达26家。规模在8万 t以

上的厂家有 3家 ,分别是无锡确成硅化学有限公

司(原恒亨公司)、南平嘉联化工有限公司和株洲

兴隆化工实业公司(见表 1)。

表 1　2006 年～ 2007 年全国主要白炭黑生产厂家

序号 企业名称
年产能/
万 t

年产量/
万 t

1 福建南平嘉联化工有限公司 10.0 9.3

2 株洲兴隆化工实业有限公司 9.0 8.3

3 无锡确成硅化学有限公司 6.0 2.8

4 上海久琛精细化工有限公司 5.0 4.5

5 罗地亚(青岛)白炭黑公司 4.5 4.0

6 福建省沙县金沙白炭黑制造有限公司 4.5 3.0

7 山东联科白炭黑有限公司 4.0 3.5

8 福建漳平市正昌化工有限公司 4.0 2.0

9 濮阳市光濮石化有限责任公司 3.0 2.8

10 山东海化集团白炭黑厂 3.5 2.3

11 福建三明市丰润化工有限公司 2.5 2.0

12 福建永安市丰源化工有限公司 2.5 2.0

13 连吉化学工业有限公司 2.5 1.5

14 山东振兴化工有限公司 2.0 1.8

15 南吉化学工业有限公司 2.0 1.0

16 福建石化集团三明化工有限公司 2.0 1.2

17 三明同晟化工有限公司 2.0 1.5

18 山西同德化工有限公司 1.5 1.47

19 通化双龙集团化工有限公司 1.5 1.1

20 湖南晨光化工有限公司 1.5 1.0

21 山东弘兴白炭黑有限责任公司 1.5 1.1

22 扬中格拉斯白炭黑化工有限公司 1.2 1.0

23 淄博帕斯威诺集团 1.5 1.0

24 多氟多化工股份有限公司 1.2 1.0

25 宁德市晶航化工有限公司 1.2 0.8

26 东营市新达化工有限公司 1.0 0.6

27 四川自贡中皓化工有限公司 0.60 0.59

28 广州人民化工厂 0.5 0.3

2　沉淀法白炭黑的市场需求和发展趋势

2.1　市场需求

目前世界上白炭黑的主要跨国公司有德国德

固赛 、法国罗地亚 、美国 PPG 公司 、美国邱博 ,其
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中德国德固赛和法国罗地亚 2家公司的全球年产

量均超过 25万 t ,美国 PPG公司全球年产量超过

20万 t ,美国邱博公司全球年产量超过 14 万 t。

据美国纳驰咨询公司所做的市场研究报告称 ,世

界沉淀法白炭黑的市场需求量预计将以每年 4%

的速度递增 ,到 2010年增加到 150万 t 。其最大

用途是作为补强填料 ,用于橡胶和塑料制品中 ,它

可以提高拉伸强度 、硬度 、撕裂强度和耐磨性能 ,

其它的用途包括液体载体和抗结块剂 ,还可以用

作增稠剂和流变助剂等。到 2015 年沉淀法白炭

黑需求量将达到 210万 t ,同期市场值将增加至

25亿美元。需求增长的主要动力仍然来自轮胎

工业 ,过去 10年中轮胎工业的白炭黑需求量约占

总需求量的 31%,其他需求方面 ,非轮胎橡胶工

业需求量占 27%,牙膏和保健品需求量占 11%,

另外纸张 、塑料 、涂料以及消泡剂等化学品需求量

约占 31%。德固赛公司 、罗地亚公司 、PPG公司 、

美国邱博公司和 Tokuyama/OSC 集团白炭黑产

能占世界总产能的 70%左右 。

2.2　进出口情况

由于我国白炭黑生产企业已具备一定的规

模 ,原材料和动力消耗已接近国际水平 ,普通产品

质量也能基本满足国际市场需要 ,因而依靠价廉

优势 ,开始加速进入国际市场。主要出口国为韩

国 、东南亚各国及越南等 。目前国内生产的产品

只有少量出口 ,主要满足内需。据了解白炭黑的

进出口量约占二氧化硅(按国际惯例把白炭黑 、二

氧化硅微粉 、石英粉 、硅胶和硅溶胶的进出口货物

统称为二氧化硅)总进出口量的 17%左右 ,见表 2。

表 2　2007 年我国二氧化硅进出口情况

项　目 数据 项　目 数据

全年进口累计 全年出口累计

　数量/ t 97 427 　数量/ t 280 521

　金额/万美元 17 752 　金额/万美元 12 941

　　注:二氧化硅(进出口代码 2811220000)。

2.3　生产发展趋势

1.白炭黑生产企业向规模化 、大型化和集中

化发展。为了节能减排和降低成本 ,国内厂家向

国外厂家学习 ,把企业规模和产量做大 ,如福建南

平嘉联 、湖南株洲兴隆和江苏无锡确成都已发展

成为年产量近 10万 t的企业 ,其它厂家也在积极

做大和扩产。

2.生产工艺不断改进 。为了节能减排和降低

成本 , 目前企业都在积极研发和采用新工艺新

技术 。

3.生产设备的大型化 。目前国内白炭黑生产

设备制造能力已大有提高 ,如 1 000 m
2
的大型增

强聚丙烯厢式自动卸料过滤机已被应用;单套装

置年生产能力达 2万 t的大型喷雾干燥设备已有

生产和应用。

4.节能减排措施不断完善 。白炭黑是能耗较

大的产品 ,生产厂在节能减排方面做了大量工作。

如:水玻璃溶解过程中的余热回收 ,烘干尾气和过

滤母液余热回收利用等;在节电方面已将滚动化

料改成静压釜化料以及变频调速器的推行使综合

能耗大大降低 ,部分厂家节能能力已达到国际先

进水平。

在减排方面对含酸废水进行综合利用 ,如用

钡盐淀洗法和闪蒸技术减排了废酸水 ,并综合提

取了硫酸钡或硫酸钠 。

3　沉淀法白炭黑的市场发展趋势

3.1　在橡胶工业中的应用

迄今为止 ,沉淀法白炭黑向三大类发展:一是

“标准“的传统白炭黑(LDS);二是易分散白炭黑

(EDS);三是高分散白炭黑(HDS)。从它们的应

用来看 ,市场发展趋势大致是:LDS 主要用于塑

料制品 、胶鞋底和子午线轮胎的带束层(以增强钢

丝和橡胶的粘合性),也用于载重汽车子午线轮胎

胎面 ,以提高胎面的抗刺扎和抗崩花性 ,其需求量

较大 。

1992年 ,米其林公司采用 EDS 制造的“绿色

轮胎“ ,其滚动阻力较一般轮胎降低约 30%,节油

和减少汽车废气排放效果显著。 EDS 的节能减

排效果明显 ,在欧洲和北美得到迅速发展 ,它的性

价比也高于 LDS ,是今后发展的重点 。我国的上

海久琛化工有限公司 、上海华东理工大学和上海

氯碱厂等单位也在研制类似于 EDS的产品 ,称之

为无凝胶白炭黑 。据介绍 ,添加这种白炭黑后可

使轮胎胶料获得较高的拉伸强度、撕裂强度 、定伸

应力和拉断伸长率 ,还可以改善胶料的加工性能
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和耐磨性 。这对当今世界改变因汽车运载工具的

高度增加而带来的环境的污染和能源的极度消耗

有重要意义 ,是今后发展的重点。

HDS因具有独特结构 ,目前仍处于研究开发

和推广应用阶段 。

3.2　在电子 、涂料 、塑料等行业中的应用

从由美国 IN TERTECH-PIRA 公司主办的

“全球特种二氧化硅峰会”中了解到 ,由于产品性

能的不断改进 ,近几年来白炭黑在电子 、涂料 、塑

料 、造纸 、食品药物 、保健品 、饲料和农药行业中的

需求量迅速增长 ,其全球需求量年均增长率为

3%～ 4%。我国的一些生产企业也在不断努力开

发新的品种 ,但是仍然在品种 、档次和质量上与国

外的差距较远 ,所以每年还要从国外进口 。而且

目前的一些白炭黑生产大国因我国白炭黑产品尚

处在 LDS 阶段 ,一些高新产品短缺 ,而国内市场

的需求发展迅速 ,所以他们纷纷来我国投资建厂。

前几年已有德国的德固赛公司 、美国的 PPG 公

司 、法国的罗地亚公司等来我国建厂 。美国的邱

博公司于 2007年在青岛投资筹建 4万 t 的工厂;

法国罗地亚公司 2009 年又在青岛建设一个 14

万 t的工厂。我国的白炭黑企业应努力创新开

发 ,如用 HDS 替代进口产品 ,这也是我们的发展

趋势 。

此外 ,目前我国主要生产的是中低档白炭黑 ,

它的用途和市场需求已趋于饱和状态 ,且出现供

大于求趋势 ,造成在价格上的无序竞争 。我国白

炭黑工业亟待向精细化 、高档次和高附加值产品

方向发展 ,而企业不再重复建设生产传统的“标

准”白炭黑 。

2009年全球天然橡胶减产

天然橡胶生产国协会(ANRPC)日前宣布 ,因

为泰国 、印度尼西亚和马来西亚天然橡胶(NR)减

产 ,2009年全球 NR产量将减少 0.2%, 相当于

890万 t 。

ANRPC 成员国的 NR年产量一般占到全球

总产量的 94%。除泰国 、印度尼西亚和马来西亚

外 ,该组织的其他成员国还有印度、越南 、中国和

斯里兰卡 。泰国是全球最大的 NR生产国 ,通常

NR的年产量大约占到全球供应量的 33%。据

2009年 3 月份 ANRPC 公布的报告 , 2009 年头

两个月 , 泰国 NR 生产水平已比 2008 年下降

13.9%。

据 2009年 3月份 ANRPC报告披露 ,预计泰

国 NR产量从 2008年的 309万 t 下降到 2009年

的 307 万 t 。同时该组织指出 , 2008 年 12 月泰

国 、印度尼西亚和马来西亚达成协议 ,同意 2009

年少生产 91.5万 t N R(相当于 2007年 3国出口

量550万 t的1/6),以确保在全球性经济衰退 、轮

胎需求量下降的环境下 ,维持 NR价格稳定 。NR

现货价格已经从 2008年 7月份时 56年来的最高

价(每千克约 3.20美元)下滑了一半多 。

印度尼西亚预计 2009 年生产 258.6 万 t

NR ,与 2008年产量(275.1万 t)相比 ,减产 16.5

万 t ,降幅达 6%。ANRPC 此前曾预测该国的生

产能力为 285.2万 t。据 ANRPC 介绍 ,作为全球

NR第二大生产国 ,印度尼西亚的产量通常占全

球 NR 供应量的 29%左右。世界第三大生产国

马来西亚预计生产 102.3 万 t N R ,与 2008年产

量(107.2万 t)相比 ,减产 4.9万 t。2008年印度

橡胶树开割面积减少了 17.3 万 hm2 (42.731

万英亩),预计 2009年再减少 2万 hm2 。2009年

第一季度 , 印度主要 NR 种植区遭受严重干

旱 ,估计2009 年 NR 产量将比年初预测的低。

ANRPC 成员国 NR产量见表 1。

表 1　ANRPC成员国 NR 产量 万 t

ANRPC成员国 2005年 2006年 2007年 2008年1)2009年2)

泰国 293.7 313.7 305.6 309.0 307.5

印度尼西亚 227.1 263.7 275.5 275.1 258.6

马来西亚 112.6 128.4 120.0 107.2 102.3

印度 77.2 85.3 81.1 88.1 85.7

越南 48.2 55.5 60.2 66.3 65.0

中国 54.1 53.8 58.8 51.0 58.0

斯里兰卡 10.4 10.9 11.8 12.9 12.6

合计 823.3 911.3 913.0 909.6 889.7

　　注:1)非最终数据;2)据各成员国 2009年 3月份前的政府报

告得到的预测值。 邓海燕　
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