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　　摘要:简介四川轮胎翻新和循环利用行业的发展情况。四川省轮胎翻修与利用协

会工作从地区性向区域性发展;通过组建技术中心 、评审示范企业 、培育名优品种等措

施 ,四川省轮胎翻新与循环利用行业的社会和经济益得到显著提高 ,废旧橡胶循环利用

装备行业成绩斐然。
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　　四川省轮胎翻新和循环利用行业自 1978年

以来 ,通过不断的改革 、创新 ,不断成长 、壮大 。

1　协会工作从地区性向区域性发展

自 1978年以来 ,四川省轮胎翻新和循环利用

行业的管理工作通过不断的改革 ,由物资部门管

理 ,向物资部门管理与行业协会管理相结合的方

法转变 ,并逐步走上了行业协会管理之路 。四川

省轮胎翻修与利用协会是全国成立最早 、目前全

国唯一的省级轮胎翻新行业协会 ,是中国轮胎翻

修与循环利用协会会员。通过二十多年的发展 ,

协会成为“立足川渝 ,辐射西南 ,服务全国”的区域

性行业协会 ,协会成员除四川 、重庆 、云南 、广西等

西部省市企业外 ,还吸纳了沿海开放地区城市如

上海 、广东 、福建 、江苏的外资 、中外合资 、民营企

业 ,目前共有会员单位 60 多家 ,会员企业中包含

翻新轮胎 、再生胶 、胎面胶生产企业 ,轮胎和橡胶

机械装备企业 ,化工原料生产企业 ,质量检测企业

等 ,成为配套完整的行业组织 ,是我国轮胎翻新与

循环利用企业的一支生力军。

2　社会效益明显

四川省轮胎翻修与利用协会的发展推动了翻

新轮胎企业产量的提高。据统计 ,四川省翻新轮

胎产量从 1978年的 20万条增加到 2007年的 70

万条 ,30年间共翻新轮胎 986.68万条(期间重庆

市于 1997 年从四川省分治出去),年平均产量为

32.88万条 , 2007年翻新轮胎产量是 1978 年的

3.5倍。四川省新都三益翻胎有限公司和成都捷

力翻胎有限公司翻新轮胎年产量均在 10万条以

上 ,另外重庆市超科实业发展有限公司翻新轮胎

年产量也达到了 10万条以上 ,这 3个企业的翻新

轮胎产量在我国翻胎企业中名列前十名 。

四川省再生胶生产也发展迅速 ,到 2007年产

量已达到 4.2万 t ,隆昌海燕橡胶有限公司的再生

胶年产量已达 2.4万 t ,位居西部第一 ,其中丁苯

橡胶再生胶年产量已达 1万 t 。

3　用科学技术引领行业发展

1.组建技术中心 ,提升行业实力。近年来 ,四

川省轮胎翻新与循环利用行业成立了四川省轮胎

资源循环利用中心 ,同时又依托行业协会内的龙

头企业 ,按照翻新轮胎 、再生胶 、轮胎翻新设备和

废橡胶利用装备 3个专业点 ,在技术中心下面设

立“三中心二所” ,即四川省轮胎翻修试验中心 、四

川省再生胶开发利用中心 、四川省废橡胶利用装

备研发中心 、四川省轮胎翻修与利用技术研究所、

四川省轮胎翻修装备研究所。“三中心二所”的组

建工作得到了相关企业支持 ,目前“三中心二所”

已经正常运作 。“三中心二所”均实行双重领导 ,

行政关系直属于挂牌单位 ,业务上受四川省轮胎

资源循环利用技术中心领导和协调 ,这样既可发

挥协会的信息资源和行业管理优势 ,又可发挥挂

牌单位的技术力量和生产要素优势 ,是四川省废
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旧轮胎资源循环利用产业在信息资源、人力资源 、

生产要素等方面的最佳配置。同时 , “三中心二

所”充分发挥企业和协会双方的优势 ,整合双方的

资源 ,使四川省废旧轮胎资源循环利用产业从粗

放式分散经营管理型向集群式集约技术管理型

转化 。

2.评审示范企业 ,推动企业发展 。四川省轮

胎翻修与利用协会制订了四川省轮胎翻新和循环

利用行业“示范企业”评审确认工作管理办法 ,并

按照办法要求 ,根据会员企业申请 ,专家实地考察

评分 ,评出了 4个示范企业:四川省预硫化翻新轮

胎示范企业 、四川省轮胎翻修示范企业 、四川省废

轮胎利用机械示范企业 、四川省工程机械轮胎预

硫化翻新示范企业(区外企业)。示范企业的评

选 ,为企业达标升级树立了榜样。

3.提高产品质量 ,培育名优品种。产品质量

是企业的生命 ,质量管理也是企业的工作重点 。

四川省轮胎翻新与利用协会组织行业专家为会

员企业开展技术咨询服务 ,现场操作示范 ,解决

了不少生产中的难题;在全国率先制订了《工人

技术等级标准》 ,经劳动部门批准在全省范围内

试行;自编教材 ,举办了炼胶 、轮胎翻新等知识

和技能培训班 ,为提高企业生产技术水平发挥

了重要作用。

1995年 、1996年和 2007年 ,协会会同质量监

督部门对全省翻新轮胎企业进行了质量检测;

2005年同翻修轮胎及橡胶制品质量监督检测中

心达成翻新轮胎质量监督检测协议 ,会员企业的

翻新轮胎检测定点设在该中心 。通过定期的质量

监督检测活动 ,使会员企业的翻新轮胎质量得到

保障 。

四川省轮胎翻修与利用协会在全国轮胎翻新

和循环利用行业率先开展了创品牌活动 。在省经

委的领导下 ,协会制定了“四川省翻新轮胎行业创

品牌的实施细则” ,从指导思想 、组织管理 、申报

条件 、评审指标 、评审程序 、评审费用 、检查细

则 、质量体系考评等 10个方面进行了详细的规

定。对创品牌活动进行了规范 。经过严格考

评 ,最后评出优秀品牌两个 , 优良品牌两个 ,对

全国轮胎翻新和循环利用行业创品牌活动起到

了推动作用。

4　废旧橡胶循环利用装备企业成绩斐然

随着轮胎翻新和循环利用行业的不断发展 ,

对机械装备的需求增大 、要求提高 ,这无疑给机械

装备制造业提供了快速发展的商机 。据统计 ,

2007 年四川省轮胎翻修与利用协会会员单位

的机械装备产量为 1 813 台(套), 工业总产值

33 107万元 ,销售收入32 006万元 。

四川省机械装备制造业在内国具有实力雄

厚 、产品创新 、质量优良 、价格合理的优势 ,是我国

重要的轮胎翻新装备和橡胶机械生产基地。其中

四川亚西橡塑机器有限公司的工业总产值和销售

收入均突破 2亿元。该公司把研制废旧钢丝子午

线轮胎回收利用生产线的关键设备以及优化传统

产品 ,使之更加可靠 、节能 、环保 ,作为当务之急的

主要研究课题 ,同时先后完成了啮合型密炼机 、两

辊压延机 、三辊压延机 、开放式捏炼机 、胎圏搓丝

机 、钢丝轮胎专用破碎机等新机型开发 。四川东

山亚联机械有限责任公司在废旧轮胎加工处理设

备的研发攻关过程中 ,投入大量人力和资金 ,与青

岛科技大学信控技术研究所 、青岛高校软控公司

和青岛赛轮有限公司合作 ,就废旧轮胎的自动化

处理生产线进行不断的改进和提高 。该生产线中

所有关键核心设备均为自主研发 ,荣获四川省重

点技术创新奖 。四川乐山亚轮模具有限公司是我

国翻新轮胎装备重要供货商之一 ,该公司生产的

冷翻新轮胎和热翻新轮胎设备多年来受到全国用

户的青睐 。最近自主研发的巨型工程机械子午线

轮胎活洛模翻新硫化设备及工艺 ,已实现产业化 ,

经专家鉴定达到国际先进水平 ,经济效益和社会

效益显著 。他们还根据市场需求适时研发和生产

了获得国家专利的环状预硫化胎面硫化机。上述

装备生产企业的产品不仅在国内畅销 ,在国外也

受欢迎。

气门嘴芯行业制定对策度寒冬

目前 ,金融风暴对汽车和轮胎行业造成巨大

冲击 ,我国气门嘴芯行业遭遇巨大寒流 。从刚召

开的 2008年气门嘴芯行业大会上了解到 ,我国气

门嘴芯企业状况目前普遍不好 ,绝大部分企业处

于停产和半停产状态 ,但是气门嘴芯企业为中央
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