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　　摘要:介绍我国巨型工程机械轮胎的发展概况。我国巨型工程机械轮胎研发起步

晚 ,发展快 ,到 2007年年底 ,已开展近 10个巨型工程机械子午线轮胎研发项目 ,但存在

发展势头过猛 、生产技术和销售服务跟不上的问题 ,潜在风险较大。不断解决问题 、纠

正偏差 ,注重投资效益 ,重视产品质量 ,构造合理的产品结构 ,建立有效的营销和服务体

系是我国巨型工程机械轮胎行业目前面临的任务。
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　　从 2004年起 ,非公路巨型工程机械轮胎市场

需求越来越强劲 ,需求短缺日益凸显 。2006年年

初 ,我国巨型工程机械轮胎生产厂家生产的巨型

斜交工程机械轮胎大量投放市场 ,供求矛盾得到

逐渐缓解 。2007年我国掀起巨型工程机械轮胎

子午化热 ,共有近 10家国内企业投入到巨型全钢

工程机械子午线轮胎研发中 。2007 年年底已有

山东银宝轮胎集团有限公司和昊华南方(桂林)橡

胶有限责任公司先后宣布生产出巨型全钢工程机

械子午线轮胎。我国巨型工程机械轮胎发展速

度之快 、厂家之多 、子午化之热令世界刮目相

看。我国巨型工程机械轮胎发展极有可能改变

世界巨型工程机械轮胎的供求格局。但是我国

巨型工程机械轮胎 ,尤其是巨型工程机械子午

线轮胎的发展还存在相当多的问题 , 真可谓路

漫漫兮其修远 。

1　起步晚 ,发展快

据世界著名轮胎管理咨询公司 OT RACO 公

司于 2007年 6月发布的信息 ,全球巨型工程机械

轮胎供求危机自 2003年年底开始爆发 ,当时正是

全球金属与煤炭价格开始上扬之时 。20世纪 90

年代中期 ,尽管我国桂林轮胎厂、风神轮胎股份有

限公司等企业已经开展巨型工程机械轮胎研发项

目 ,但是由于某些原因 ,巨型工程机械轮胎很长时

间未能产业化 。据介绍 ,有的企业自项目投产后

十多年仅销售出巨型工程机械轮胎几百条。2005

年年初全球巨型工程机械轮胎供求关系失衡进一

步加剧 ,而我国轮胎行业还没有真正启动巨型工

程机械轮胎生产项目 。到 2005年下半年 ,部分企

业根据自身特点 ,开始了巨型工程机械斜交轮胎

生产 。据我国较早启动巨型工程机械轮胎生产项

目的江苏飞驰股份有限公司负责人说 , 2005年年

中从营销渠道得到全球巨型工程机械轮胎供不应

求的信息 ,公司果断决策上巨型工程机械轮胎生

产项目 ,但因设备制造周期 ,公司真正生产巨型工

程机械轮胎已到 2006 年年初。这时 ,我国巨型工

程机械轮胎研发和生产开始蓬勃发展。据不完全

统计 ,我国目前能够生产 27.00-49及其以上规格

的巨型工程机械轮胎企业超过 25家 ,平均每家日

产至少 20条以上 。市场缺口最大的 1 447.8 mm

(57英寸)巨型工程机械轮胎于 2006年下半年下

线 , 2006年年底我国已有 12家工厂有能力生产

1 447.8 mm 巨型工程机械轮胎 ,有 3家能够生产

1 600.2 mm(63英寸)巨型工程机械轮胎。我国

1 447.8 mm 巨型工程机械轮胎的迅猛发展 ,大大

缓解了全球巨型工程机械轮胎短缺的矛盾。2007

年我国巨型工程机械轮胎行业由巨型工程机械斜

交轮胎扩产热转向巨型工程机械轮胎子午化热。

至 2007 年年底 ,我国共开展近 10个巨型工程机

械子午线轮胎研发项目。山东银宝轮胎集团有限

公司和昊华南方(桂林)橡胶有限责任公司在 12

月前宣布生产出全钢巨型工程机械子午线轮胎。

我国巨型工程机械子午线轮胎生产厂家及巨型工
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程机械子午线轮胎研发项目均已超过世界其它国

家总和 ,发展速度令世界惊叹 。

2　存在问题多 ,潜在风险大

根据国外巨型工程机械轮胎的发展历史及经

验教训 ,我国巨型工程机械轮胎的发展还存在一

些必须重视的问题。

1.巨型工程机械斜交轮胎投资盲目 ,发展势

头过快过猛 。据 O TRACO 公司称 ,一个巨型工

程机械斜交轮胎产品的开发至少需要 2 ～ 3年的

时间 ,而我国仅在一年左右就有 25家以上巨型工

程机械斜交轮胎生产厂涌现。山东巨型工程机械

轮胎生产厂已达 15家以上 ,遍布山东各县市 ,如

平度 、泰安肥城 、成山 、威海 、胶南 、滕州 、莱州 、枣

庄 、潍坊等 ,其中平度市明村已有 5家工厂能生产

巨型工程机械斜交轮胎。时风双星轮胎有限责任

公司已拥有生产巨型工程机械轮胎的成型机 23

台 ,估算巨型工程机械轮胎的年生产能力达到 3

万条左右 ,一跃成为我国巨型工程机械轮胎生产

的大型企业之一。此外 ,昊华南方(桂林)橡胶有

限责任公司 、天津国际联合轮胎橡胶有限公司 、风

神轮胎股份有限公司 、江苏飞驰股份有限公司 、湖

南大成轮胎有限公司 、湖南轮胎橡胶工业株洲有

限公司 、台州市巨轮轮胎有限公司 、徐州徐工轮胎

有限公司 、广州珠江轮胎有限公司等已生产巨型

工程机械轮胎 。初步统计 ,目前我国巨型工程机

械斜交轮胎生产能力达到 20万条。这一数字已

超过当前全球巨型工程机械轮胎市场需求总和 ,

从而导致各厂家盲目竞争 ,致使有的厂家巨型工

程机械斜交轮胎产品无法销售 。

2.我国巨型工程机械斜交轮胎质量水平有待

提高 。山东一带的巨型工程机械斜交轮胎生产厂

大多设备简陋 ,许多厂家没有硫化罐 ,轮胎硫化采

用机模一体化结构硫化设备。巨型工程机械轮胎

应在硫化罐中硫化 ,硫化压力数很大 ,但一个硫化

罐需投资 700多万元 ,而机模一体化硫化设备的

投资仅 100万元左右 ,但其硫化压力远远不够 ,且

生产操作全部采用截止阀手工控制 ,工艺质量 、生

产场地安全性等令人担忧 ,生产出的工程机械轮

胎产品质量水平仅与 20世纪 80年代相当 ,甚至

还差 ,轮胎飞边多 ,不耐磨 ,存在爆胎等隐患。据

OTRACO 报道 ,我国巨型工程机械斜交轮胎的

平均使用寿命仅为 1 个月 , 只有巨型工程机械

子午线轮胎的 1/10 ,其质量水平有很大的提升

空间 。

3.我国巨型全钢工程机械子午线轮胎的研发

才刚刚起步 ,但发展过猛 ,潜在风险巨大 。我国目

前已有两家公司宣布试制出 1 295.4 mm(51英

寸)巨型全钢工程机械子午线轮胎 ,但还没有企业

实现巨型全钢工程机械子午线轮胎产业化 ,虽然

有近 10家企业几乎同时进行较大规模投入 ,但这

些企业大多刚跨入巨型工程机械斜交轮胎领域不

久 ,没有生产经验 ,有的甚至连轮胎都没有生产

过 ,规划的巨型全钢工程机械子午线轮胎项目规

模就在 5 000 ～ 10 000条 。按照这些企业的规划 ,

我国巨型全钢工程机械子午线轮胎的生产能力很

快会超过 10万条 ,这比世界上现有巨型全钢工程

机械子午线轮胎总产量还高许多 。据分析 ,一旦

我国这些巨型全钢工程机械子午线轮胎项目达到

规划能力 ,世界巨型全钢工程机械子午线轮胎产

量会大大超出市场需求。

4.我国巨型全钢工程机械轮胎没有营销体

系 ,缺乏增值服务。我国大量新生的巨型全钢工

程机械子午线轮胎生产厂家大多没有巨型工程机

械轮胎的销售经验 ,一般沿用重型和轻型载重轮

胎的销售经验 ,倾向于与经销商合作 ,通过第三方

将产品交付到终端用户手中 ,丢失了与客户直接

接触的机会 ,屏蔽了大量终端用户使用信息 ,我国

很少有企业构架轮胎安装指导 、轮胎翻新等增值

业务体系 ,我国巨型工程机械轮胎全球化售后服

务严重滞后。

3　必须解决认识上的偏差

我国轮胎企业对巨型工程机械轮胎 ,尤其是

巨型全钢工程机械子午线轮胎技术的了解还远远

不够 ,而国外同行又对我国企业实行技术封锁 ,这

注定了我国巨型工程机械轮胎发展之路不会一帆

风顺 。我国轮胎企业必须深入了解巨型工程机械

轮胎生产技术 ,掌握市场动态 ,纠正对巨型工程机

械轮胎认识上的一些偏差 。

1.正确认识巨型工程机械轮胎的供求关系以

及近年来短缺的原因 。巨型工程机械轮胎大多为
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矿山运输设备专用轮胎 ,其需求受制于矿业资源

开采状况及矿山运输设备数量 。近年来矿山运输

设备增长速度保持在 10%左右 ,专家预测在未来

3年矿山运输设备轮胎的总需求为 24 万 ～ 30万

条。现在由于巨型工程机械轮胎主要通过经销商

销售 ,供求矛盾造成巨型工程机械轮胎的需求量

被放大 ,我国有的巨型工程机械轮胎立项甚至以

年需求量上百万条作为依据。现阶段巨型工程机

械轮胎的短缺也只是1 447.8 mm及以上规格产

品的暂时结构性短缺 。随着米其林等扩产能力的

形成 ,巨型工程机械轮胎的供销将基本平衡 。认

识到这一点 ,就可以预见动辄上年产 5万 ～ 10万

条巨型工程机械轮胎项目的风险。

2.充分认识巨型工程机械轮胎的子午化趋

势。由于子午线轮胎的使用寿命长 ,油耗和运营

成本低。在露天采矿业中 ,巨型工程机械子午线

轮胎当仁不让地成为采矿公司的首选 ,也是巨型

工程机械轮胎的发展方向。专家认为 ,巨型工程

机械斜交轮胎只是在全球性的巨型工程机械子午

线轮胎供给不足状况下的替代品 。认识到这一

点 ,我国轮胎生产厂家就要注意不可大规模扩大

巨型工程机械斜交轮胎产能。但由于矿山运输条

件多样性 ,高品质的巨型工程机械斜交轮胎在相

当长时间内还有一定市场份额 。我国一些新上的

巨型工程机械斜交轮胎项目也没有必要完全改投

巨型工程机械子午线轮胎 。

3.充分认识巨型工程机械子午线轮胎的技术

难度 。巨型全钢工程机械子午线轮胎的生产技术

集轮胎生产工艺 、结构设计 、设备配备 、试验检测

等方面的尖端技术于一体 ,投入的潜在风险巨大。

美国通用轮胎公司曾于 1975 ～ 1985年进行工程

机械子午线轮胎的研制 ,最后由于技术不过关而

不得不放弃 ,直到 2000年德国大陆收购该公司后

才重新启动工程机械子午线轮胎研发项目 ,且从

小规格的工程机械子午线轮胎研究入手 。应该认

识到巨型全钢工程机械子午线轮胎决不是全钢载

重轮胎或者巨型工程机械斜交轮胎的翻版 ,轮胎

制作的每一步都因为“巨”而成难关 ,仅钢丝帘布

反包就有多种方案。昊华南方(桂林)橡胶有限责

任公司巨型工程机械轮胎项目已申请专利近百

项 ,并有数十项非专利技术 ,可见其技术含量之

高。只有通过巨型工程机械轮胎项目的整体运作

才能真正了解迄今只有米其林等 4家轮胎公司规

模化生产巨型工程机械子午线轮胎的原因。巨型

工程机械子午线轮胎同时也是一个需要巨大投资

的项目 ,普利司通年产 1万条左右的巨型工程机

械子午线轮胎项目投资为 20多亿元 ,昊华南方

(桂林)橡胶有限责任公司年产 1万条巨型工程机

械子午线轮胎项目规划投资 6亿多元。

4.充分认识到巨型工程机械子午线轮胎的销

售和产业化难度。米其林等 4家轮胎公司生产的

巨型工程机械子午线轮胎占世界巨型工程机械子

午线轮胎市场的 90%以上 ,我国发展巨型工程机

械子午线轮胎是无疑是从老虎口中抢食 ,我们成

长会受到很大的阻碍 。巨型工程机械子午线轮胎

的一大特点是规格多 、批量小 ,有些规格的轮胎一

次定单不过几百条 ,企业如果没有足够的研发和

销售能力 ,发展巨型工程机械子午线轮胎非常

困难 。

5.充分认识售后服务的重要性 。矿山气候条

件和作业条件恶劣并且危险 ,且机械停机损失大 ,

这就要求轮胎生产商拥有完善的售后服务体系 ,

而这正是我国巨型工程机械轮胎生产企业的薄弱

点。废旧轮胎的处理及轮胎的翻新也是轮胎生产

商必须考虑的问题。售后服务的好坏直接影响采

矿企业对轮胎采购的话语权。

4　建议与对策

中国橡胶工业协会对我国巨型工程机械轮胎

的发展非常重视 ,组织了各种研讨会 ,就国内外巨

型工程机械轮胎生产工艺 、技术装备 、产能产量 、

市场等进行了充分的分析和探讨。希望通过多方

面的交流 ,给发展过热的巨型工程机械轮胎行业

降温 ,并确定巨型工程机械轮胎的发展方向 。综

合权威人士意见 ,对我国巨型工程机械轮胎发展

提出以下建议和对策 。

1.我国巨型工程机械轮胎立项过热的局面应

降温 ,提倡谨慎投资 。中国橡胶工业协会会长鞠

洪振用“体温 39度”来形容我国巨型工程机械轮

胎热 。他提醒我国巨型工程机械斜交轮胎的投资

重点应放在轮胎质量而不是产量上 ,缩小我国巨

型工程机械斜交轮胎质量与国外的差距乃当务之
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急。他赞成上海轮胎橡胶(集团)股份有限公司 、

三角集团有限公司等大型轮胎企业先发展小规格

全钢子午线轮胎 ,在积累一定经验后再发展巨型

工程机械子午线轮胎的慎重态度。

2.注重产品质量并加速品牌建设。巨型工程

机械轮胎质量直接影响机械设备的安全性 ,质量

是采矿企业选用轮胎的首要因素。“中国制造”这

一概念容易让终端用户认为 ,只要是中国制造的

轮胎 ,那就是指同一质量水平的轮胎 ,很少会区分

中国有哪些品牌 ,品牌之间有何不同 。因此我国

巨型工程机械轮胎企业要从大局出发 ,维护我国

巨型工程机械轮胎的整体形象 。同时企业要通过

建立 、宣传自己的品牌 ,尤其是刚起步的巨型工程

机械子午线轮胎品牌 ,避免因部分企业出现轮胎

质量问题而影响我国巨型工程机械子午线轮胎的

整体发展 。

3.以资产为纽带进行整合。我国现有 25家

以上生产巨型工程机械轮胎的厂家 ,行业进入门

槛低而退出成本高 ,容易造成竞争无序化甚至不

和谐的局面。以资产为纽带整合或在建立生产和

测试场地 、营销体系及服务体系方面进行合作 ,

是我国巨型工程机械轮胎发展的捷径和必由

之路 。

4.加强成品轮胎检测设备及生产和测试场地

的建设。目前 ,我国巨型工程机械轮胎生产企业

还没有相应的成品轮胎测试场 ,成品轮胎的使用

性能由客户实际使用评定 ,这对我国巨型工程机

械轮胎的发展极为不利。建立测试场最好是多个

企业联合 ,并进行市场运作。

5.改变由中间商销售的模式 ,尽可能地与终

端用户建立轮胎使用反馈信息系统 ,根据轮胎现

场表现 ,迅速改进产品 ,加快产品研发速度 ,缩短

产品技术成熟周期。利用提供翻胎与废胎处理等

增值服务机会 ,解决终端用户使用轮胎的问题 ,创

造切入市场的机会。

6.加强巨型工程机械子午线轮胎关键设备的

研发 。巨型工程机械轮胎成型机 、液压硫化机等

已列入了 2007年度国家级科技支撑项目 ,并已生

产出样机及试制出轮胎。我国巨型工程机械轮胎

企业可利用这一成果 ,减少投资风险 ,少走弯路。

另外 ,普利司通 、米其林和固特异均全部自产巨型

工程机械子午线轮胎生产所用的钢丝帘线 、胎圈

钢丝等 ,这些产品不会轻易提供给我国 ,我国在这

方面必须有所作为 ,以免受制于人 。

5　结语

我国巨型工程机械轮胎 ,特别是巨型工程机

械子午线轮胎的发展刚刚起步 ,不断解决问题 、纠

正偏差 ,注重投资效益 ,重视产品质量 ,构造合理

的产品结构 ,建立有效的营销和服务体系是巨型

工程机械轮胎企业目前面临的任务 ,也是我国巨

型工程机械轮胎发展的前提条件。

陶氏化学推出

新型乙丙烯基共聚物产品

陶氏化学公司最近推出新牌号乙丙烯基共聚

物Versify 系列产品 ,包括2个弹性体牌号和6个

塑性体牌号产品 。

塑性体牌号中 VersUy 2000 , 2200 , 3000和

3200具有优异的热封性 、收缩性 、光学性能和弹

性模量等 ,适用于多数软包装;另外 2个塑性体牌

号 Versify 4000和 4200具有良好的韧性 、加工性

能和弹性模量 ,主要应用在要求加工流动性好的

领域 ,如注塑和挤出涂覆制品 。

弹性体牌号 Versify 2400除可作为热塑性弹

性体应用外 ,还适用于挤出和流延制品 ,加工成型

柔软性 、韧性和光学性能良好的透明制品 ,性能与

TPO十分相近;另一个牌号 Versify 3401特别适

用于 PP 抗冲击改性 、注塑或热成型透明 PP 制

品 ,改性不需要特殊配混设备 。 崔小明　

欢迎订阅 《橡胶科技市场 》
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·10· 　　　　　　　　　橡　胶　科　技　市　场　　　　　　　　　　　2008年第 10期


