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新型全钢子午线工程轮胎液压集成硫化机组开发成功
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全钢子午线工程轮胎液压集成硫化机组是青

岛高校软控与青岛国盛达科技股份有限公司
、

海
`

i
’

模具公司联合开发研制的新一代全钢子午线工

程轮胎硫化设备
,

现已在青岛和银川成功应用
。

该设备拥有自主知识产权
,

已申请专利如下
:
硫化

罐安全联锁装置 ( 200 6 200 12 2 6 8 8 )
、

轮胎硫化用

介质集成通路 ( 2X() 6 2 0 13 7 13 9 1 )
、

轮胎硫化用介

质截止阀 ( 200 6 2 0 1 3 7一4以 )
。

该机组的 中2 80 0
、

12 0 0 T 型 可用于 17
.

5 R2 5

一
26

.

5 R26 范围的全钢子午线工程轮胎的硫化 ;

中3 50()
、

1900 T 型可用于 2 9
.

5 R2 5 和 12 9
.

5 R2 6 的

全钢子午线工程轮胎的硫化
。

从高校软控赛轮的

使用情况看
,

该硫化机组的开发是成功的
,

更是经

济实用的
,

已引起了国内外轮胎公司的关注
。

1 本机组的主要特点

1
.

该机组的主体部分硫化罐为筒式双封盖分

体
,

中间为圈式齿形结构
,

主要由罐体
、

罐盖
、

卡

环
、

自动开罐机构
、

安全联锁装置组成
。

硫化罐按

国家二类压力容器有关标准及 《橡胶工业手册 》

第九分册有关巨型硫化罐设计标准进行设计制

造
。

罐盖采用卡环转动式
,

自动开罐机构采用水

缸驱动
,

运行平稳
。

在断电情况下
,

罐盖仍可由人

工开关
。

罐口密封圈采用唇式密封圈
,

由乙丙橡

胶制造
,

使用寿命长
。

筒体可调面积大
,

可硫化

17
.

5 2R 5 轮胎 6 条
、

20
.

52H 5 轮胎 4 条
、

2 3
.

5咫 5

轮胎 4 条
、

2 6
.

5 2R 5 轮胎 4 条
。

2
.

该机组 设有液压 系统
,

主 缸 活 塞直径

9 0 0 m m
,

压力设定 14 M aP
,

总锁模力为 s oo t
,

主油

缸密封件采用德国进 口派克密封圈
,

密封性能可

靠
、

耐川
。

同时
,

为 厂防止油仄过高
,

液仄 系统增

设 r 压 力开关 ( 软件和电子控制 ) 及溢流阀 (机械

控制 )
,

为 厂防止油压 过低
,

增设 r 多币补偿 系

统
,

完全满足 工艺要求

3
.

该机组热
_

卜管路系统选用新 一代集成热能

分配系统
,

无法 竺接 口
,

管路
、

阀门布代简洁
、

美

观
、

无泄漏
,

介质分流准确
、

可靠
、

4
.

该机组控制为 PI
J

C 加触摸屏 显小
,

个
,
!

,
文

菜单和信息
,

可显示硫化机的运行状态
,

进行故障

判断
。

通过触摸屏 可实现人机对话
,

选择 !几艺
、

修

改工艺参数
,

并可实现计控管理和网桥控制
。、

5
.

该机组有良好的安全装置
,

设有 二道保护

系统
:
( l) 压力联锁装置由压 力传感器

、

压力编程

器
、

零压开关
、

定位自锁气缸组成
、

该系统可达到

硫化罐没锁紧就供不进任何压 力
,

开启时即使有

0
.

o l M P a
的压力也打不开锁销

,

无法开启
、

( 2 )

如有压力泄漏
,

该系统可提前切断所有供压进 日

并自动开启泄压系统
。

( 3) 该系统还 设有安全阀

自动排压和应急开关强迫泄压装置
。

整个安全装

置系统非常可靠
。

6
.

定型拉囊系统的胶囊操作装置由中心缸
、

缸头
、

下锁钩机构等组成
。

中心缸活 塞下降可使

胶囊装人胚胎中
,

同时通人压缩空气和蒸汽
,

使胎

胚定型
。

中心缸活塞杆的上升可使胶囊伸直
,

同

时胶囊内抽真空
,

使胶囊逐渐与硫化完成的轮胎

剥离
。

中心缸缸体
、

活塞杆和活塞均为不锈钢抗

腐蚀材料 ( ICr 18 iN g iT )
。

活塞导向套的材料为锡

青铜
。

定型时可手动和自动 P LC 控制
。

7
.

胶囊夹持装置是根据轮胎的规格确定圈口

尺寸
,

分上下夹持环 A 和 B 将胶囊夹紧
,

采用不
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锈钢 ( IC r 18 N i g T i )内套
,

利用上锁钩锁紧
,

通过 U

形销及横梁与胶囊定型机的中心缸活塞杆相连

接
。

定型完毕后
,

夹持装置与活洛模
、

胎胚一起放

在硫化罐内硫化
。

胶囊夹持装置并设有喷射阀和

中间进水装置
,

可保证硫化温差在 士 2 一 3℃
。

2 本机组的主要技术参数

表 主要技术参数

名称 参数 结构特点

六汀}水/ ,11: , 1

锁模力I/

于卜寨行程八
, 1川

干卜塞 l
,

l
_

径八川
, 1

液 J t 站 l
_

价
’
) 1 JJ / M l

, a

外 j一蒸汽 / ( k g
· 。.1 1 , 一

2

拉囊机
,

}
,

心缸推力 / .

`

l
,

心击l行程八
1 , .】1

动力水 )l{ 力 / ( k g
· 。
111

硫化轮胎数八扮条

中 2 80 0
、

中3 5 00
几
伏j

, J三 3 5

5 7 0 ~ 80 0

巧 0

9以)

12 一 14

4
.

5
~
7

33 一 3 7

12()0 ~ ! 6 00

2 5

4 一 6

} 下封闭
,

齿形锁紧

牛l式〔油缸

地面积 120 0 n l , 。

本机组 与独模机 相 比
,

占地 面积 111 节约

4 6 s m , 。

每平方米 5 3 2 元
x 4 6 8 n l , = 3 8

.

7 万元
,

加

l几土地价格约 6 万元
,

合计 44
.

7 万元

3
.

3 维修费用 (按 5 年大修期 )

本机组单台机组 的维修费川
,

第 一 年 30 0 0

元
,

第二年 500 0 元
,

第 毛年 5 000 元
,

第四年 5 000

年
,

第石:年 4 0 0 0 0 元
〔

合计 5
.

8 万 ,已 x 6 = 3 4
.

8

万元
1

独模机单台机组 的维修费用
,

第一 年 200 00

元
,

第二 年 3 0 000 元
,

第三 年 4 0 000 元
,

第 四年

5 0 0 0 0 元
,

第 丘年 17 万元
、

合计 2 1 万元 x ol =

2 10 万元
、

该机组与独模机相比
,

5 年维修费川
.叮竹省

17 5
.

2 万元
,

具有明掀的经济优势

通过以上对比
,

本新型机组有一定的应用优

势
,

在行业中具有很大的可比性
。

根据轮胎规格确定

3 本机组的经济性

3
.

1 本机组与独模硫化机投资对比

该机组 单价为行台 127 万 元
,

设备包括
:
筒

体
、

主油缸
、

支承平衡盘
、

导向系统
、

锁紧系统
、

安

全联锁系统
、

热能分配系统
、

控制系统
、

主触摸屏
、

液压站
、

拉囊定型机 ( 2 套
:
脱胎拉囊抽真空机 l

台 ;带模定型拉囊机 1 台 )
、

胶囊定型夹持机构 4

套 (规格由厂家设定 )
。

按年产 5 万套全钢子午

线工程轮胎计算
,

该机组投资对 比
。

本机 组按

2 4 0而 n
一个硫化周期

,

年工作 日 300 大为例 设

备投资
:
每台 12 7 万元

x 6 台
=
76 2 万元

,

每台日

产 2 4 条
。

独模机按 150 m in 一个硫化周期
,

年工 作日

3 0 0 天为例
。

设备投资
:
每台 25 6 万 元 x l4 台

=

3 5 8 4 万元
,

每台日产 10 条
。

本机组与独模机相比
,

设备投资可节省 2 822

万元
。

3
.

2 基本建设投资

本该机组每台占地面积 22 而
,

6 台为 132 耐
,

加
_

L动力
、

热能管道
、

操作空间等约 6 0 0耐
,

总占

地面积 7 3 o m , 。

独模机每台占地面积 6 o m , ,

10 台为 6 0 () m
, ,

加上动力
、

热能管道
、

操作空间等约 6 0 0 m 2 ,

总占

朗盛增塑剂 M e s a m ()ll @ 11 大有所为

t十七界领光化 「企业朗盛集团的 M e 、 a , , , ( ,11⑧ 一l

增塑剂最近获得美国食品及药物竹理 局 ( F I)A )

的认 可
,

确认可用于与水基食品直接接触的材料

中
。

M es al llo l@l II 是一种通用的增塑剂
,

化学名称

为烷基磺酸苯醋
,

适用于聚氨酚 ( P U )
、

丁睛橡胶

( N BI 爱)
、

聚氯乙烯 ( PV C )等聚合物
。

朗盛集团功

能化学品业 务部全球 主管麦克尔
·

高斯博 十

( I) ,: M i e h a e l G a u s s
) 表示

: “

获得 F D A 的认
。
I对

我们来说是一个重要的里程牌
,

我们现在叮以为

玩具等特种商品提供增塑剂解决方案了
。 ”

M e s a , 11 0 11⑧ 11是一种非常有用的产品
,

因为它

与标准的增塑剂相比
,

胶凝速度更快
,

而且所要求

的加工温度相对较低
,

这种特性可 以大大缩短生

产和加 1 时间
,

并降低生产成本
。

M e s a n l o一l⑧ 11还

具有较好的抗皂化特点
,

从而延长 PV C 的使用寿

命
。

此外
,

P v e 薄膜中如果含有 M e s a m o一l@ 11
,

就

会具有出色的热合性能
。

与许多传统的增塑剂相

比
,

产品中如果含有 M e s a m o l l⑧ 11成份
,

会有很好

的抗风化功能
,

而且也会呈现较好的印刷效果
〔)

M es a m oll ⑧ 11 可作为很多产品的化学添加剂
,

包括玩具
、

手套
、

水床内膜
、

建筑行业用的密封剂

以及游泳圈
、

橡胶长统靴等
。

缪 建


