
值反应达到平衡 。

在我国不同季节 ,一般实验室的温差很大 ,特

别是北方地区。这就要求我们要创造合适的环境

温度。如果室温高 ,就要安装空调或者采取早晚

班办法 ,一定要在室温合适的时候测定;如果室温

低 ,可以采取烘箱恒温法 ,即将碘量瓶于(25±2)

℃恒温烘箱中放置 2 h 再继续操作 ,室温和测定

温度的温差对滴定体积的影响可利用空白试验消

除 ,因此烘箱恒温法不会影响碘值的测定结果。

3　结论

由以上讨论可以得出 ,进行 C5 树脂碘值测定

时 ,称样量应严格控制在(0.200 0±0.005 0)g

范围内;测定温度控制在 25 ℃左右 。
收稿日期:2001-12-31

保证胶粘剂 RM-1粘合效果的措施
中图分类号:TQ330.6+8　　文献标识码:B

胶粘剂 RM-1 是一种无毒胶粘剂 ,其粘合强

度高 ,价格低廉 ,应用范围也很广 ,但它有一个缺

点 ,就是季节变化常导致其粘合效果不稳定而出

现粘合脱胶问题 。在此便讨论一下保证胶粘剂

RM-1粘合效果的措施 。

1　金属骨架表面处理的影响

金属骨架在与橡胶进行粘合前 ,必须先进行

喷砂(丸)、酸洗或脱脂处理。

对于壁厚骨架 ,可采取喷丸(钢丸)处理。如

果喷丸力度不够 ,金属件表面的麻面不均则易产

生脱胶。较好的工艺为:每次喷丸量　1 500件 ,

喷丸时间　10 ～ 12 min。

2　硫化速度的影响

胶料的硫化速度由胶料配方决定 ,胶料的硫

化速度过快或过慢都会影响粘合效果。如果胶料

硫化速度过快 ,胶液硫化程度尚不足 ,胶料将冲走

胶液造成脱胶;如果胶料硫化速度过慢 ,胶液在胶

料硫化前便已固化 ,就不能与胶料形成有效的粘

合。因此要对胶料配方进行优化 ,使胶料与胶液

的硫化速度相匹配。

3　胶液配比的影响

胶粘剂 RM-1 呈粉末状 ,使用前要先将其溶

解于甲醇中。季节变化会使胶液的使用环境发生

很大变化 ,尤其是 7 ～ 9月 ,气温较高 ,甲醇挥发加

快 ,导致胶液浓度增大 ,从而造成涂膜不均而产生

脱胶 。

胶液中胶粘剂 RM-1与甲醇的质量比通常为

1∶7 ,夏季时 ,考虑到溶剂挥发过快 ,可将配比改为

1∶9。另外还要根据骨架表面积的大小 ,再对胶液

配比进行适当调整 。通常 ,表面积大的骨架所用

胶液中的溶剂含量还要再大些 。

4　骨架振动次数的影响

骨架振动是将骨架放入一个可转动的六边形

滚筒中 ,滚筒每转过一边即视为其中骨架振动一

次。适当的骨架振动可使其表面胶液分布均匀从

而促进粘合。但实验表明 ,振动次数太多易导致

骨架“花脸” ,即骨架表面有的地方有胶液 ,有的地

方没有;而振动次数少则会造成胶液层变厚 ,且烘

干时易起泡从而导致脱胶 。

试验证明 ,通常骨架的适宜振动次数为 100

～ 120次 。

5　骨架烘干条件的影响

骨架烘干是为了去除其表面的挥发分 ,同时

使胶液达到半硫化状态。烘干时间长短和烘干温

度的高低影响着胶液的半硫化程度 。如果胶液的

半硫化程度与胶料的硫化速度不匹配 ,就容易产

生脱胶。

固定烘干时间为 20 min , 设定烘干温度为

145 ～ 150 ℃。试验表明 ,烘干条件与胶液配比及

骨架振动次数有很大关系 ,胶液中溶剂多 、骨架振

动次数多所需的烘干温度就可低一些。

6　烘箱内部温度的影响

胶粘剂 RM-1的热敏感性强 ,烘箱内温度分

布不均会影响其粘合效果 。因此在烘干时要选用

内部温度分布均匀的烘箱 。

(哈尔滨市利民橡胶厂　刘书斌供稿)
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