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注同图5。

图8　白炭黑用量对低应变剪切模量的影响
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注同图5。

图9　白炭黑用量对能耗的影响

4　结语

通过试验对比分析了采用下游啮合型转子和

共流型转子时白炭黑用量对混炼过程及混炼胶物

理性能的影响，并获得了以下结论。

（1）随着白炭黑用量的增大，下游啮合型转子

对填料的剪切作用效果、补强效果、设备单位能耗

的作用优于共流型转子；而在白炭黑分散度、对胶

料混炼的强度方面，共流型转子优于啮合型转子。

（2）下游啮合型转子串联式混炼对白炭黑分

散度指标灵敏度较高，白炭黑用量的变化与白炭

黑分散度的相关性达到了0. 9以上；下游共流型转

子串联式混炼在门尼和拉伸强度指标上适应性较

差，白炭黑用量的变化与门尼粘度、200%定伸应力

和拉伸强度有显著相关性。

（3）采用下游啮合型转子串联式混炼时，随着

白炭黑用量的增大，门尼粘度、白炭黑分散度、邵

尔A型硬度、拉伸强度、撕裂强度、低应变剪切模

量、上密炼机单位能耗、总单位能耗均呈现先下降

后上升的趋势，DIN磨耗量先上升后下降，而下密

炼机的单位能耗持续下降。

（4）采用下游共流型转子串联式混炼时，随着

白炭黑用量的增大，门尼粘度呈线性增大，白炭黑

分散度、100%定伸应力和200%定伸应力呈现先下

降后上升再下降的趋势，撕裂强度呈先上升后下降

再上升的趋势，炭黑分散度、拉伸强度、下密炼机

单位能耗持续下降，邵尔A型硬度趋于不变，DIN
磨耗量先上升后下降，低应变下的剪切模量、上密

炼机单位能耗、总单位能耗呈先降后升的趋势。
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一种汽车降噪橡胶
中图分类号：TQ336. 5  文献标志码：D

由青岛承天伟业机械制造有限公司申请的专

利（公开号　CN 104804244A，公开日期　2015-
07-29）“一种汽车降噪橡胶”，涉及的橡胶材料

配方为：丁腈橡胶　15～23，丁苯橡胶　15～23，

氯磺化聚乙烯橡胶　4～6，喷雾炭黑　9～14，白
炭黑　4～7，碳酸钙　2～6，氧化镁　1～4，硬脂

酸　1～4，防雾剂　2～5，石蜡　3～6，烯丙醇　

2～7，增塑剂　3～9，硫化剂　2～4，促进剂ZBEC
　3～5。该橡胶材料能够很好地降低轮胎噪声。
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