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工艺流程如图2所示。
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图2　称量装置的加工工艺流程

为了随时观察物料情况，同时便于清理，该称

量装置全部采用透明材质的塑料制成，例如聚碳

酸酯、聚甲基丙烯酸甲酯、聚氯乙烯、聚对苯二甲

酸乙二酯等 [6]，加工设备为普通的注塑机。将开

口容器和称量盘分别采用相应的模具一次注塑成

型，经冷却修剪毛边后将两者组装成一体。

4　称量装置的使用方法

4. 1　小料的称量、初混及储存

（1）称量。将称量盘安装固定于开口容器的

上端，旋转称量盘，使称量盘左侧的凸体与开口容

器上端的导料口重合。将该称量装置放置于电子

秤的称量台上，清零，用药勺将物料缓慢加到称量

盘的中部，观察电子秤的数值，达到规定数值后停

止加料，向左旋转称量盘，使称量盘上部侧面的倾

料口与导料口重合，抬起称量盘一侧，将物料从倾

料口倒入开口容器中，然后向右旋转称量盘，读取

数据。将称量装置重新复位，重复以上称量操作，

直至完成多种小料的称量。

（2）初混。称量操作完成后，将该称量装置重

新复位，握住把手，轻轻晃动称量装置，即可对物

料进行初混。

（3）储存。根据混炼工序进度的要求，将该称

量装置静止停放，对物料进行适当保存。 
4. 2　小料的导出

混炼时取下称量盘，将开口容器中的物料从

导料口导出加到胶料中进行混炼，然后清理称量

装置的内外面，以备下次使用。

5　结语

本设计橡胶小料称量装置达到了以下效果[7]：

（1）只需一个多功能称量装置，即可进行试验

配方中多种橡胶小料的称量，节省了其他称量工

具的使用，减少环境污染，降低物料的损耗； 
（2）通过该装置可以进行小料的初混和集中

导出，为后续的混炼节省了时间，减少了胶料焦烧

的可能，提高了混炼胶的质量； 
（3）可根据混炼进度安排，对小料进行适当的

存放待用，防止物料吸潮和污染。
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一种用于加工圆柱型硫化橡胶试件的

易开模模具
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由哈尔滨工业大学申请的专利（公开号　CN 
104526921A，公开日期　2015-04-22）“一种用

于加工圆柱型硫化橡胶试件的易开模模具”，涉及

的模具由6个部分组成，包括硫化过程中使用的4
个部分模具和硫化后用于启模的2件装置。使用

时，利用平板硫化机硫化胶料。首先将圆柱形底

座与圆柱形套筒组合置于平板硫化机上，将用于

加工圆柱形试件的圆形模具放入模腔中，在圆形

模具上面的圆柱形通孔内加入混炼胶，然后放置

成型头，进行加温加压硫化。该发明设计了一个

含有多个小圆柱孔的圆盘模具，可以实现一次硫

化获得几十个圆柱形试样，试样数量较多，方便后

期进行试验；通过硫化后用于启模的2件装置很好

地解决了启模难度大、启模费力等问题，具有使用

过程简单、易于操作、开模简便、不会损伤试样等

优点。
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