
第 4 期 李彩平等．涂覆型改性钴盐粘合剂的粘合机理及性能特点 255

（4）与传统的物理粘合剂相比，涂覆型改性钴

盐粘合剂由双涂改为单涂，使操作更为简便，并大

大降低了使用成本。

（5）涂覆型改性钴盐粘合剂为化学粘合剂，对

金属表面处理要求比较高。目前最佳的金属表面

处理方法是采用粒径为106 μm的回收砂进行喷砂

处理。
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大时，砂子撞击铁片表面留下的“U”型坑较少，未

完全清除金属表面的氧化物层，也未有效增大与

胶粘剂的接触面积，对粘合不利；但是粒径过小，

也会不利于粘合，这是因为粒径太小，撞击铁片

表面留下的坑比较密集，坑之间的间隙小，“U”

型坑会向“V”型坑转变，这样胶粘剂不容易渗入，

窝藏在里面的空气也不易排出，硫化加热时气体

膨胀而破坏粘合层，影响了粘合效果；粒径适中

的砂子撞击的“U”型坑分布均匀，坑之间的间隙

大小合适，有利于砂子的清除和胶粘剂的渗透，

这样保证了金属与胶粘剂的接触面积，胶粘剂的

溶剂完全挥发，因此达到了很好的粘合效果。

4　结语

（1）涂覆型改性钴盐粘合剂保留了直接添加

型钴盐粘合剂的优点，并通过“协同催化”效应，扩

展了对金属骨架材料的适用范围，可以适用于橡

胶与铜、锌、铝及其合金、裸钢、不锈钢等多种材质

金属骨架材料的高强度粘合。

（2）涂覆型改性钴盐粘合剂具有与直接添加

型钴盐粘合剂相似的粘合机理和粘合特性，是一种

化学粘合剂，同样具有高强度粘合性能和耐老化、

耐热氧、耐湿热、耐盐水腐蚀等优点。

（3）涂覆型改性钴盐粘合剂所采用的溶剂和

稀释剂均为基本无毒、无害的正链烃120#溶剂油，

避免了使用物理粘合剂时因混合溶剂的挥发所造

成的环境污染和对操作人员的健康损害，是一种

绿色环保型橡胶-金属粘合剂。

嵌入橡胶保护结构的输水管
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由天津市常天管道有限公司申请的专利（公

开号　CN 104565574A，公开日期　2015-04-29）
“嵌入橡胶保护结构的输水管”，涉及的输水管包

括内管、外壁、径向橡胶筋、填充层、轴向橡胶筋、

开口部件和突出部件。内管的一端与开口部件固

定连接，另一端和突出部件固定连接，在突出部件

的前端沿圆周方向设有凹槽；内管的外侧设有填

充层，填充层的外侧设有轴向橡胶筋，其两端分别

与开口部件和突出部件固定连接，轴向橡胶筋的

外侧设有径向橡胶筋；轴向和径向橡胶筋的外侧

设有外壁。该输水管的开口和突出端使相邻管线

便于连接；外壁有保护功能，填充层可以提高内部

的连接强度；采用竖直和水平方向同时设置橡胶

筋的方式，可以提升整个结构的强度和力学恢复

能力，起到更好的保护作用。
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